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Wassrige Polymerdispersion 
Beschreibung 

5 Die voriiegende Erfindung betrifft wassrige Dispersionen vernetzter wasseridsiicher Oder 

wasserquellbarer Polymerisate auf Basis vom monoethytenisch ungesattigten Monomeren, die 
ein quaterniertes Oder quatemisierbares Stickstoffatom Oder (Meth)acrylamidgruppen enthalten, 
durch radikalische Polymerisation in einer wassrigen Losung in Gegenwart eines oder mehrere 
polymerer Dispergiermittel und eines oder mehrerer polymerer Fallungsagenzien, ein Verfahren 

10 zu ihrer Herstellung sowte die Verwendung in kosmetischen Formulierungen, insbesondere in 
haarkosmetischen Formulierungen. 

Kationische Polymere werden als Konditioniermittel in kosmetischen Formulierungen eingesetzt. 
Anforderungen an Haarkonditioniermittel sind Z.B. eine starke Reduktion der erforderlichen 
15 Kammkraft im nassen wie auch im trockenen Haar, gute Entwirrung beim ersten Durchkammen 
(engl. "Detangling") und gute Vertraglichkeit mit weiteren Formulierungskomponenten. 
Au3erdem verhindern kationische Polymere die elektrostatische Aufladung des Haares. 

In Shampoos werden vor allem kationische Zellulose-Derivate (Polyquaternium-10) oder Guar- 
20 Gum Derivate eingesetzt. Allerdings beobachtet man bei diesen Verbindungen einen build-up 
Effekt, d.h. das Haar wird bei mehrfacher Anwendung mit dem Conditioner belegt und fuhlt sich 
beschwert an. 

Fur die Konditionierung und Festigung von keratinosen Substanzen wie Haar, Nagel und Haut 
25 werden se'rt Jahren auch synthetische Polymere eingesetzt. Zudem werden synthetische 
Polymere in kosmetischen Formulierungen, die Pigmente oder kosmetisch wirksame 
Aktivkomponenten enthalten, ais Vertraglichkeitsvermittler zur Erreichung einer homogenen, 
stabilen Formulierung eingesetzt 

30 Zum Beispiel finden Copolymere aus Acrylamid und Dimethyidiallylammoniumchlorid 
(Polyquaternium 7) Verwendung. Diese haben allerdings den Nachteil hoher 
Restmonomerengehalte, da Acrylamid und Dimethyidiallylammoniumchlorid ungunstige 
Copolymerisationsparameter aufweisen. 

35 Trotz der umfangreichen BemQhungen besteht nach wie vor Verbesserungsbedarf bei 

Polymeren zur Erzeugung elastischer Frisuren bei gleichzeitig starker Festigung auch bei hoher 
Luftfeuchtigkeit, guter Auswaschbarkeit und gutem Griff des Haares. Der Verbesserungsbedarf 
besteht ebenso bei Polymeren zur Erzeugung von gut kammbarem, entwirrbarem Haar und zur 
Konditionierung von Haut und Haar in ihren sensorisch erfassbaren Eigenschaften wie Griff, 
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Volumen, Handhabbarkeit usw. Ferner sind Ware wSssrige Zubereitungen dieser Polymere 
wQnschenswert, die sich demnach durch eine gute Vertraglichkeit mit anderen 
Formulierungesbestandteilenauszeichnen. 

Weiterhin besteht Bedarf nach Polymeren, die als Konditioniermittel fur kosmetische 
Zubereitungen geeignet sind und die mit einem hohen Feststoffgehalt hergestellt werden 
konnen. Von besonderem Interesse sind Polymere, die einen hohen Feststoffgehalt haben, eine 
geringe Viskositat aufweisen unter gleichzeitigem Erhalt der anwendungstechnischen 
Eigenschaften (wie beispielsweise Kammbarkeit). 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, ein Konditioniermittel fur kosmetische 
Zubereitungen, insbesondere Shampoos zu finden, welche die genannten Nachteile nicht 
aufweist. 

WO 02/15854 A1 beschreibt die Verwendung hydrophiier Pfropfcopolymere mit N-Vinylamind 
und/oder offenkettigen N-Vinylamideinheiten in kosmetischen Formulierungen. Keines der Bei- 
spiele offenbart Poiymerisate, welche in Gegenwart von mindestens 2 Dispergiermitteln und 
einem Vemetzer hergestellt wurden. 

EP 929 285 B1 beschriebt die Verwendung wasserloslicher Copolymere als Wirkstoffe in kos- 
metischen Formulierungen. Diese Copolymere enthalten als charakteristische Strukturelemente 
Vinylcarbonsaureamid-Einheiten (z.B. N-Vinylformamid) sowie Imidazol- und imidazolimum- 
Monomere. Die beschriebenen Copolymere konnen in Gegenwart eines Vernetzers hergestellt 
werden. EP 929 285 B1 beschreibt keine Copolymere, welche in Gegenwart von polymeren 
Dispergiermitten hergestellt werden. 

WO 98/54234 A1 beschreibt die Herstellung wasserloslicher Polymerdispersionen aus Vinyla- 
midmonomeren. Die dort beschriebenen Polymerdispersionen werden ohne Vemetzer herstellt 

WO 00/27893 A1 beschreibt wassrige Dispersionen von unvemetzten wasserloslichen Polyme- 
ren enthaltend N-Vinylformamid und/oder N-Vinylacetamid. 

WO 96/03969 A1 (EP 0 774 952) beschreibt die Herstellung und Verwendung von unvemetzten 
Vinylformamidhaltigen Poiymerisate in haarkosmetische Zubereitungen. Die Herstellung diese 
Poiymerisate erfolgt in Wasser als Losungspolymerisat und als Fallungspoiymerisat in organ!- 
sche Losemittel. 
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US 4,713,236 beschreibt Polymere enthaltend Vinylamingruppen als Konditioniermittel in der 
Haarkosmetik. Die Polymerisate werden erhaiten durch Hydrolyse der Vinylacetamid oder Vinyl- 
formamid enthaltende Polymere die als Losungspolymerisat oder als Fallungspolymerisat her- 
gestellt wurden. Vernetzte Polymere werden nicht beschrieben. 

WO 98/04596 A1 (EP 915 915) beschreibt wasserlosliche Polymerisate enthaltend Vinylamin 
Einheiten und deren kosmetische Verwendung. 

WO 02/34796 A1 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung wassrige Dispersionen von wasser- 
Idslichen unvernetzten Poiymeren. 

WO 02/083085 A1 beschreibt die Verwendung von Dispersionen von kationischen, anionischen 
oder nichtionischen Poiymeren in einer wassrigen Salzlosung in der Kosmetik. Vernetzte Poly- 
mere werden nicht beschrieben. 

DE 29 24 663 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von wassrigen Dispersionen aus wasser- 
loslichen Polymermassen. Die Dispersionen werden durch Polymerisation der Monomere In 
einer wassrigen Losung eines wasserloslichen Polymers erhaiten, wobei unbedingt auf die 
Beachtung des Gleichgewichtsverhaltnisses zwischen der Monomermenge und der Menge des 
wasserloslichen Poiymeren geachtet werden muss. Vernetzte Polymere werden nicht beschrie- 
ben. 

Es wurde gefunden, dass die erfindungsgemaBe Aufgabe geldst wird durch wassrige Dispersio- 
nen, weiche erhaltlich sind durch radikalische Polymerisation von 

a) mindestens einem N-Vinylhaltigen Monomer und/oder mindestens einem 
(Meth)acrylamidmonomer 

b) mindestens einem poiymeren Dispergiermittel 

c) mindestens einem poiymeren Fallungsagens 

d) mindestens einem Vemetzer 

e) gegebenenfalls weiteren Monomeren 

f) gegebenenfalls mindestens einem Regler 

wobei das Gewichtsverhaltnis von b) zu c) im Bereich von 1 :50 bis 1:0,02 liegt 

Der Begriff (Meth)acryiamidmonomere bezeichnet sowohl acrylamidgruppen- als auch 
methacrylamidgruppen-beinhaltende Monomere. 
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In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist als weitere Komponente g) eln Puffer 
wahrend der Polymerisation vorhanden. Als Komponente g) geeignet ist hierbei mindestens elne 
Substanz, die in der Lage ist, den pH-Wert wahrend der Polymerisation zu puffern, d.h. den pH- 
Wert wahrend der Polymerisation bei 5,0 bis 10, insbesondere 6,0 bis 8,0, bevorzugt 6,5 bis 7,5 
zu halten. Altemativ durch stSndiges Messen des pH-Wertes und parallele Zugabe einer Saure 
Oder Base der pH-Wert im bevorzugten pH Bereich gehalten werden. 

Solche Puffereigenschaften f indet man beispielsweise bei Salzen schwacher Sauren (siehe CD 
Rompp Chemie Lexikon-Version 1 ,0, Stuttgart/New York: Georg Thieme Verlag 1995). 

Als Puffersubstanzen konnen zur pH-Wert Einstellung prinzipiell alle anorganischen oder orga- 
nischen Basen verwendet werden, insbesondere solche Basen, die wasserloslich sind. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Puffersubstanz ein Salz einer Saure, ausgewahlt 
aus der Gruppe, bestehend aus Kohlensaure, Borsaure, Essigsaure, Zitronensaure und Phos- 
phorsaure, und/oder eine Base, ausgewahlt aus der Gruppe, bestehend aus Alkali- und Erdalka- 
lihydroxide, Ammoniak sowie primare, sekundare und tertiare Amine. 

Als Salze der oben genannten schwachen Sauren sind bevorzugt Alkali- und Erdalkalisalze zu 
nennen, besonders bevorzugt Natrium-, Kalium- oder Magnesiumsalze. Ganz besonders be- 
vorzugte Puffersubstanzen sind Natriumacetat, Natriumcitrat, Natriumpyrophosphat, Kaliumpy- 
rophosphat, Natriumdihydrogenphosphat, Dinatriumhyrogenphosphat, Natriumhydrogencarbo- 
nat und/oder Natrium borat. Zusatzlich konnen auch noch Salze von ungesattigten schwachen 
Carbonsauren wie z.B. Acrylsaure oder Methacrylsaure mitverwendet werden. 

Beispieie fur Alkali- und Erdalkalihydroxide sind u.a. Natriumhydroxid, Kaliumhydroxid, Magnesi- 
umhydroxid, Calciumhydroxid. 

Beispieie fur primare, sekundare und tertiare Amine sind u.a. Ethylamin, Diethylamin, Triethyla- 
min, n-Propylamin, Di-n-propylamin, TriH>-propylamin, Ethylendiamin, Triethanolamin, Anilin. 

Die neben den oben genannten Puffersubstanzen bevorzugt verwendeten, basisch wirkenden 
Reagenzien sind Natriumhydroxid, Kaliumhydroxid, Calciumhydroxid und/oder Ammoniak, be- 
sonders bevorzugt ist Natriumhydroxid. 



Die genannten Puffersubstanzen konnen sowohl einzeln als auch in Mischungen eingesetzt 
werden. Die Puffersubstanzen konnen zur Einstellung des pH-Wertes gemeinsam oder auch 
jeweils einzeln zugegeben werden. 
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Die erflndungsgemaB erhaltlichen Dispersionen weisen in einer bevorzugten AusfQhrungsform 
einen LD-Wert kieiner gleich 30 %, insbesondere kleiner gleich 20 %, bevorzugt kleiner gleich 
10 %, insbesondere kleiner gleich 5 %. 

Die Bestimmung des LD-Wertes (Lichtdurchlassigkeit) bei wassrigen Polymerdispersionen bei 
einem definierten Feststoffgehalt dient der Beurteilung der Klarheit Oder Farbstarke. Die Licht- 
durchlassigkeit der wSssrigen Dispersionen wird im Vergleich zu reinem Wasser bei einer KQ- 
vettenlange von 2,5 cm bei 600 nm gemessen. Das Spektrophotometer (Hach: Spektrophoto- 
meter DR/2000, Messart ^Transmission") wird zuerst mit reinem Wasser auf 100% eingestellt 
werden. Danach spOlt man die Kuvette mehrmals mit der Dispersion, fullt die Dispersion in die 
Kuvette und liest die Lichtdurchlassigkeit in % ab. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform werden die Komponenten a) bis d) in folgenden Mengen 
eingesetzt. Die Angaben der einzelnen Gewichtsprozent beziehen sich dabei immer auf die Ge- 
samtsumme der Komponenten a) bis d), die als 100 % gesetzt wird. Sind weitere mogliche 
Komponenten vorhanden (z.B. Komponenten e) und f)), so berechnen sich die Gewichtsanga- 
ben dieser weiteren Komponenten bezogen auf die Summe von a) bis d), die als 100% gesetzt 
wird. 

Komponente a) wird bevorzugt in einer Menge von 10 bis 90 Gew. %, insbesondere 20 bis 
70 Gew. %, bevorzugt 30 bis 60 Gew. % eingesetzt. 

Komponente b) wird bevorzugt in einer Menge von 1 bis 50 Gew. %, insbesondere 2 bis 
30 Gew. %, bevorzugt 3 bis 20 Gew. % eingesetzt 

Komponente c) wird bevorzugt in einer Menge von 10 bis 90 Gew. %, insbesondere 20 bis 
70 Gew. %, bevorzugt 30 bis 60 Gew. % eingesetzt. 

Komponente d) wird bevorzugt in einer Menge von 0,01 bis 10 Gew. %, insbesondere 0,05 bis 
5 Gew. %, bevorzugt 0,1 bis 1,5 Gew. % eingesetzt 

Besonders bevorzugt sind wassrige Dispersionen, die erhaltlich sind durch radikalische Poly- 
merisation von 

10 bis 90 Gew. %, insbesondere 20 bis 70 Gew. %, bevorzugt 30 bis 60 Gew. % Komponente a) 
1 bis 50 Gew. %, insbesondere 2 bis 30 Gew. %, bevorzugt 3 bis 20 Gew. % Komponente b) 
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10 bis 90 Gew. %, insbesondere 20 bis 70 Gew. %, bevorzugt 30 bis 60 Gew. % Kompo- 
nente c) 

5 0,01 bis 10 Gew. %, insbesondere 0,05 bis 5 Gew. %, bevorzugt 0,1 bis 1 ,5 Gew. % Kompo- 
nente d) 

mit der MaBgabe, dass sich die Summe von a) bis d) zu 100 % addiert. 

10 Sind weitere Komponenten vorhanden, sind diese bevorzugt in folgenden Mengen vorhanden 
(bezogen auf die 100 % der Summe von a) bis d) 

0-40 Gew.-%, bevorzugt 0-25 Gew,-%, besonders bevorzugt 0-15 Gew.-%. Kompo- 
nente d) 

0-5 Gew.-%, bevorzugt 0 - 2,5 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 - 1 ,5 Gew.-% Kompo- 
nente f ) 

0-5 Gew.-%, bevorzugt 0-3 Gew.-% Komponente g) 

Bei der Herstellung der wassrigen Dispersionen wird ublicherweise 400 bis 25 % Wasser, ins- 
besondere 150 bis 50% Wasser, bezogen auf die Summe aller Komponenten (d.h. a) bis d) 
sowie gegebenenfalls e), f) und g) sowie weiterer moglicher Bestandteile eingesetzt. 

En weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von wassrigen Dis- 
persionen wobei 

a) mindestens ein N-Vinylhaltiges Monomer und/oder mindestens ein 
(Meth)acrylamidmonomer 

b) mindestens ein poiymeres Dispergiermittel 

c) mindestens ein poiymeres Fallungsagens 

d) mindestens ein Vernetzer 

e) gegebenenfalls weitere Monomere 

g) gegebenfalls einer Puffersubstanz 
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in Gegenwart mindestens eines Reglers umgesetzt werden und das Gewichtsverhaltnis von b) 
zu c) tm Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt 
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Als N-vinylhaltiges Monomer a) eignen sich beispielsweise N-Vinyiamide und/oder N-Vinyl- 
lactame. 

5 

Als N-vinylhaltiges Monomer a) eignen sich beispielsweise N-Vinylamide der allgemeinen 
Fonmel (la) 




10 wobei R 1 , R 2 , R 3 = H oder d- bis Ce-Alkyl bedeuten 

Zur Herstellung der erfindungsgemaB verwendeten Polymerisate werden als offenkettige 
N-Vinylamidverbindung a) der allgemeinen Formel (la) beispielsweise folgende Monomere ein- 
gesetzt N-Vinylformamid, N-Vinyi-N-methyiformamid, N-Vinylacetamid, N-Vinyl-N- 
15 methylacetamid, N-Vinyl-N-ethylacetamid, N-Vinylpropionamid, N-Vinyl-N-methylpropionamid 
und N-Vinyl-butyramid. 

Als N-vinylhaltige Monomere a) eignen sich weiterhin N-Vinyllactame der allgemeinen For- 
mel (Ila) 

20 




wobei n = 1,2,3 

Beispiele fur Monomere der allgemeinen Formel (Ila) sind N-Vinylpyrrolidon (n=1) und N-Vinyl- 
25 caprolactam (n=3). 

Als N-vinylhaltige Monomere a) eignen sich weiterhin N-Vinylpiperidon, N-Vinyloxazolidon und 
N-Vinyltriazol. 



30 



In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird als Monomer a) ein N-Vinylamid, ins- 
besonderen N-Vinylformamid, eingesetzt. 
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Als Monomere a) eignen sich auch (Meth)acrylamidmonomere der allgemeinen Formel X 



H 2 C=CR' 




.20 



N-R 1 
H 



,21 



wobei R 20 Wasserstoff Oder Methyl und R 21 linear Oder verzweigt Ci bis C 6 -Alkyl, linear oder 
5 verzweigt d-bis C 6 -Alkyloxyalkyl bedeuten, wobei die Reste ein- Oder mehrfach durch Hydroxyl- 
und/oder Carboxyl- und/oder Sulfonsauregruppen substituiert sein konnen. Dabei bedeuten 
d- bis Ce-Alkyl Methyl, Ethyl, Propyl, 1-Methylethyl, Butyl, 1-Methylpropyl, 2-MethyIpropyl, 

1.1- Dimethylethyi, Pentyl, 1-Methylbutyl, 2-Methylbutyl, 3-Methylbutyl, 1,1-Dimethylpropyl, 

1.2- Dimethylpropyl, 2,2-Dimethylpropyl, 1-Ethylpropyl, Hexyl, 1-Methyipentyl, 2-Methylpentyl, 

1 0 3-Methylpentyl, 4-Methylpentyl, 1 ,1 -Dimethylbutyl, 1 ,2-Dimethylbutyl, 1 ,3-DimethyIbutyl, 2,2-Di- 
methylbutyl, 2,3-Dimethylbutyl, 3,3-Dimethylbutyl, 1-Ethylbutyl, 1,1,2-Trimethylpropyl, 1,2,2-Tri- 
methylpropyl, 1-EthyH-Methylpropyl, 1-Ethyl-2-Methylpropyl. 

Bevorzugte (Meth)acrylamidmonomere der Formel X definiert durch die Kombinationen der 
15 Reste R 20 und R 21 sind in Tabelle 1 wiedergegeben: 
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Besonders bevorzugte (Meth)acrylamide als Monomere a) sind Acrylamid, 2- 
5 Acrylamidoglykolsaure, N-(Tris(hydroxymethyl)-methyl)acry!amid, N-Hydroxymethylacrylamid, N- 

Metiiylacrylamid, N-lsopropylacrylamid, 2-Acrylamido-2-methyl-1 -propansulfonsaure 

Methacrylamld, N-Ethyl-methacrylamid, N-Hydroxymethylmethacrylamid, N-(2-hydroxypropyl)- 

methacrylamid, N-Methyl-methacrylamid, N-lsobutoxy-methylacrylamid, 

N-Methoxymethylmethacrylamid. 
10 In einer ganz besonders bevorzugten Ausfuhrungsform werden als Monomere a) Acrylamid, 

Methacrylamid, N-Hydroxymethylacrylamid, N-(2-hydroxypropyl)-methacrylamid, N- 

Hydroxymethylmethacrylamid und N-lsopropylacrylamid eingesetzt. 



15 



Seibstverstandlich konnen auch Mischungen der jeweiligen Monomeren aus der Gruppe a) wie 
z.B. Mischungen aus N-Vinylformamid und N-Vinylacetamid Oder Mischungen aus unterschiedli- 
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chen (Meth)acrylamidmonomeren Oder Mischungen aus N-Vinylhaltigen Monomeren und 
(Meth)acrylamfdmonomeren copolymerisiert werden. 



Polymeres Dispergiermittel b) 

5 

Die als Komponente b) in den wassrigen Dispersionen enthaltenen polymeren Dispergiermittel 
unterscheiden sich in der Zusammensetzung von den durch die radikalische Polymerisation der 
Monomere erhaltlichen, wasserldslichen Polymerisate. Das polymere Dispergiermittel b) dient 
als Dispergiermittel des entstehenden wasserldslichen Polymerisates. Als polymeres Disper- 
10 giermittel b) eignen sich somit alio Verbindungen, die in der Lage sind das entstehende wasser- 
losliche Polymerisat zu dispergieren. 



Die mittleren Molmassen der polymeren Dispergiermittel liegen vorzugsweise in dem Bereich 
von 500 bis 20000 000, insbesondere bei 1000 bis 90 0000, bevorzugt uber 10 000 bis 700 000. 

15 

Die polymeren Dispergiermittel enthalten wenigstens eine funktionelle Gruppe ausgewahlt aus 
Ether-, Hydroxy!-, Carboxyl-, Sulfon-, Sulfatester-, Amino-, Imino-, tert.-Amino-, und/oder quater- 
naren Ammoniumgruppen. Beispiele fur solche Verbindungen sind: Polyvinylacetat, Polyalky- 
lenglykole, insbesonderen Polyethylenglykole, Polyvinylalkohol, Polyvinylpyridin, Polyethylenimin, 

20 Polyvinylimidazol, Polyvinylsuccinimid und Polydiallyldimethylammoniumchlorid, Polyvinylpyrroli- 
don, Polymerisaten, die mindestens 5 Gew.% an Vinylpyrrolidon-Einheiten enthalten, Polymeri- 
saten, die mindestens 50 Gew.% an Vinylalkohol-Einheiten enthalten, Oligosacchariden, Poly- 
sacchariden, oxidativ, hydrolytisch Oder enzymatisch abgebauten Polysacchariden, chemisch 
modifizierten Oligo- Oder Polysacchariden wie beispielsweise Carboxymethylcellulose, wasser- 

25 Idsliche Starke und Starkederivate, Starkeester, Starkexanthanogenate, Starkeacetate, Dextran, 
und deren Mischungen. 



Werden als polymere Dispergiermittel Polyalkylenglykole, insbesondere Polyethylenglykole und 
Polypropylenglykole, eingesetzt, hat es sich als vorteilhaft erwiesen Verbindungen mit einem 
30 Molekulargewicht von uber 10 000 einzusetzen. 



Geeignet als polymeres Dispergiermittel b) sind Polymerisate, die mindestens 50 Gew.-% an 
Vinylalkohol-Einheiten enthalten. Bevorzugt enthalten diese Polymerisate mindestens 70 Gew.- 
%, ganz besonders bevorzugt 80 Gew.-% Polyvinylalkoholeinheiten. Solche Polymerisate wer- 
35 den Qberiichenweise durch Polymerisation eines Vinylesters und anschlieBender zumindest teil- 
weiser Alkoholyse, Aminolyse oder Hydrolyse hergestellt. Bevorzugt sind Vinylester linearer und 
verzweigter Cn-da-Carbonsauren, ganz besonders bevorzugt ist Vinylacetat. Die Vinylester 
konnen selbstverstandlich auch im Gemisch eingesetzt werden. 
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Als Comonomere des Vinylesters kommen beispielsweise N-Vinylcaprolactam, N-Vinyl- 
pyrrolidon, N-Vinylimidazol, N-Vinyl-2-methylimidazo!, N-VinyI-4-methylimidazol, 3-Methyl-1- 
vinylimidazoliumchlorid, 3-Methyl-1 -vinylimidazoliummethylsulfat, Diallylammoniumchlorid, 
Styrol, Alkylstyrole in Frage. 

Weitere geeignete Comonomere sind beispielsweise monoethylenisch ungesattigten C 3 -C 6 - 
Carbonsauren wie z.B. Acrylsaure, Methacrylsaure, Crotonsaure, Fumarsaure, sowie deren 
Ester, Amide und Nitriie wie z.B. Acrylsauremethylester, Acrylsaureethylester, Methacrylsaure- 
methyiester, MethacrylsSureethylester, Methacrylsaurestearylester, Hydroxyethylacrylat, 
Hydroxypropylacrylat, Hydroxybutyiacrylat, Hydroxyethylmethacrylat, Hydroxypropylmethacrylat, 
Hydroxyisobutylacrylat, Hydroxyisobutylmethacrylat, Maleinsauremonomethylester, MaleinsSure- 
dimethylester, Maleinsauremonoethylester, Maleinsaurediethylester, 2-Ethylhexylacrylat, 2-Ethyl- 
hexylmethacrylat, Maleinsaureanhydrid sowie dessen Halbester, Alkylenglykol(meth)acrylate, 
Acrylamid, Methacrylamid, N-Dimethylacrylamld, N-tert.-butylacrylamid f Acrylnitril, Methacrylnitril, 
Vinylether wie z.B. Methyl-, Ethyl-, Butyl Oder Dodecyivinylether, kationische Monomere wie Di- 
alkylaminoalkyl(meth)acrylate und DialkyIaminoaikyl(meth)acrylamide wie Dimethylaminoethyi- 
acrylat, Diethylaminoethylacrylat, Diethylaminoethyimethacrylat, sowie die Salze der zuietzt ge- 
nannten Monomeren mit Carbonsauren oder Mineralsauren sowie die quarternierten Produkte. 

Bevorzugte polymere Dispergiermittel sind Polymerisate, die durch Homopolymerisation von 
Vinylacetat und anschlieBender zumindest teilweiser Hydrolyse, Alkoholyse oder Aminolyse 
hergestellt werden. 

Die Herstellung dieser polymeren Dispergiermittel erfolgt nach bekannten Verfahren, zum Bei- 
spiel der Losungs-, Fallungs-, Suspensions- Oder Emulsionspolymerisation unter Verwendung 
von Verbindungen, die unter den Polymerisationsbedingungen Radikale bilden. Die Polymeri- 
sationstemperaturen liegen ublicherweise in dem Bereich von 30 bis 200°C, vorzugsweise 40 
bis 110°C. Geeignete Initiatoren sind beispielsweise Azo- und Peroxyverbindungen sowie die 
ublichen Redoxinitiatorsysteme, wie Kombinationen aus Wasserstoffperoxid und reduzierend 
wirkenden Verbindungen, zum Beispiel Natriumsuifit, Natrium bisulf it, Natriumformaldehyd- 
sulfoxilat und Hydrazin. Diese Systeme konnen gegebenenfalls zusatzlich noch geringe Mengen 
eines Schwermetallsalzes enthalten. 

Zur Herstellung dieser polymeren Dispergiermittel werden die Estergruppen der ursprunglichen 
Monomere und gegebenenfalls weiterer Monomere nach der Polymerisation durch Hydrolyse, 
Alkoholyse oder Aminolyse zumindest teilweise gespalten. Im nachfolgenden wird dieser Ver- 
fahrensschritt allgemein als Verseifung bezeichnet. Die Verseif ung erfolgt in an sich bekannter 
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Weise durch Zugabe einer Base Oder Saure, bevorzugt durch Zugabe einer Natrium- Oder Kali- 
umhydroxidlosung in Wasser und/oder Alkohol. Besonders bevorzugt werden methanolische 
Natrium- oder Kaliumhydroxidlosungen eingesetzt, Die Verseifung wird bei Temperaturen im 
Bereich von 10 bis 80°C f bevorzugt im Bereich von 20 bis 60°C f durchgefQhrt. Der Verseifungs- 
5 grad hangt ab von der Menge der eingesetzten Base bzw. SSure, von der Verseifungstempera- 
tur, der Verseifungszeit und dem Wassergehalt der Losung. 

Besonders bevorzugte polymere Dispergiermittel sind Polymerisate, die durch Homopolymeri- 
sation von Vinyiacetat und anschlieBender zumindest teilweiser Verseifung hergestellt werden. 
3 Solche Polyvinylalkoholeinheiten enthaltenden Polymere sind unter dem Namen Mowiol® erhalt- 
lich. 



Weitere besonders bevorzugte polymere Dispergiermittel b) sind Polymerisate, die mindestens 
5 Gew.-% an Vinylpyrrolidon-Einheiten enthalten. Bevorzugt enthalten diese Polymerisate einen 
Vinylpyrrolidon-Anteil von mindestens 10 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt von mindestens 
30 Gew.-%, insbesondere mindestens 50 Gew.-%. 



Als Comonomere des Vinylpyrrolidons zur Synthese dieser Polymerisate kommen beispielswei- 
se N-Vinylacetat, N-Vinylcaprolactam, N-Vinylimidazol, N-Vinyl-2-methylimidazol, N-Vinyl-4- 
methylimidazol, 3-Methyl-1 -vinylimidazoliumchlorid, 3-Methyl-1 -vinylimidazoliummethylsuifat, 
Diallylammoniumchlorid, Styrol, Alkylstyrole in Frage. Weitere geeignete Comonomere sind 
beispieisweise monoethylenisch ungesattigten C 3 -C 6 -Carbonsauren wie z.B. Acrylsaure, Meth- 
acrylsaure, Crotonsaure, Fumarsaure, sowie deren Ester, Amide und Nitrile wie z.B. Acrylsaure- 
methylester, Acrylsaureethylester, Methacrylsauremethylester, Methacrylsaureethylester, Meth- 
acrylsaurestearylester, Hydroxyethylacrylat, Hydroxypropylacrylat, Hydroxybutylacrylat, Hydroxy- 
ethylmethacrylat, Hydroxypropylmethacrylat, Hydroxyisobutylacrylat, Hydroxyisobutylmethacrylat, 
Maleinsauremonomethylester, Maleinsauredimethylester, Maleinsauremonoethylester, Malein- 
saurediethylester, 2-Ethylhexyiacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat, Maleinsaureanhydrid sowie des- 
sen Halbester, Alkylenglykol(meth)acrylate, Acryiamid, Methacryiamid, N-Dimethylacrylamid, N- 
tert.-butylacrylamid, Acrylnitril, Methacrylnitril, Vinylether wie z.B. Methyl-, Ethyl-, Butyl oder Do- 
decylvinylether, kationische Monomere wie Dialkylaminoalkyl(meth)acrylate und Dialkyl- 
aminoalkyl(metti)acrylamide wie Dimethylaminoethylacrylat, Diethylaminoethylacrylat, Diethyl- 
aminoethylmethacrylat, sowie die Salze der zuletzt genannten Monomeren mit Carbonsauren 
oder Mineralsauren sowie die quarternierten Produkte. 



Besonders bevorzugt als Comonomere des Vinylpyrrolidons sind Vinyiacetat, N-Vinylcapro- 
lactam, N-Vinylimidazol, 3-Methyl~1 -vinylimidazoliumchlorid, 3-Methyl-1-vinylimidazolium- 
methylsulfat und/oder Styrol. 
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Die Herstellung dieser polymeren Dispergiermittel erfolgt nach bekannten Verfahren, zum Bel- 
spiel der Ldsungs-, Fallungs-, Suspensions- Oder Emulsionspolymerisation unter Verwendung 
von Verbindungen, die unter den Polymerisationsbedingungen Radikale Widen. Die Polymeri- 
5 sationstemperaturen liegen Qblicherweise in dem Bereich von 30 bis 200°C, vorzugsweise 

40 bis 110°C. Geeignete initiatoren sind beispielsweise Azo- und Peroxyverbindungen sowie die 
ublichen Redoxinitiatorsysteme, wie Kombinationen aus Wasserstoffperoxid und reduzierend 
wirkenden Verbindungen, zum Beispie! Natriumsutfit, Natriumbisuffit, Natriumformaldehydsulf- 
oxilat und Hydrazin. Diese Systeme konnen gegebenenfalis zusatzlich noch geringe Mengen 
1 0 eines Schwermetallsalzes enthalten. 

Besonders bevorzugt als polymeres Dispergiermittel b) ist Polyvinylpyrrolidon. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird als polymeres Dispergiermittel b) Polyvinylpyrrolidion 
15 mit einem Molekulargewicht von 1 000 bis 10 x 10 6 , inbesondere 10 000 bis 5 x 10 6 , bevorzugt 
10 000 bis 7 x 10 5 eingesetzt. 

Alle genannten polymeren Dispergiermittel konnen auch in beliebigen Mischungen untereinan- 
der eingesetzt werden. Besonders bevorzugt als polymeres Dispergiermittel ist eine Mischung 
20 aus Polymerisaten, die mindestens 5 Gew.% an Vinylpyrrolidon-Einheiten und Polyvinylpyrroli- 
don enthalten. 

Als polymere Dispergiermittel konnen auch naturliche Substanzen, die Saccharid-Strukturen 
enthalten, eingesetzt werden. Soiche naturlichen Substanzen sind beispielsweise Saccharide 
25 pf lanzlicher oder tierischer Herkunft oder Produkte, die durch Metabolisierung durch Mikro- 
organismen entstanden sind, sowie deren Abbauprodukte. Geeignete Verbindungen sind bei- 
spielsweise Oligosaccharide, Polysaccharide, oxidativ, enzymatisch oder hydroiytisch abgebaute 
Polysaccharide, oxidativ hydroiytisch abgebaute oder oxidativ enzymatisch abgebaute Polysac- 
charide, chemisch modifizierte Oligo- oder Polysaccharide und Mischungen davon. 

30 

Bevorzugte Produkte sind die in US 5,334,287 auf Spalte 4, Zeile 20 bis Spalte 5, Zeile 45 ge- 
nannten Verbindungen. 

Polymeres Fallungsagens c) 

35 

Das als Komponente c) in den wassrigen Dispersionen enthaltene Fallungsagens unterscheidet 
sich in der Zusammensetzung von den durch die radikalische Polymerisation der Monomere 
erhaltlichen, wasserloslichen Polymerisate. Das polymere Fallungsagenz c) verringert die Solva- 



WO 2004/058831 



PCT/EP2003/0 14275 



14 



tisierungseigenschaften der wassrigen Phase und es kommt zu einer Verdrangung der ent- 
stehenden wasserloslichen Polymerisate aus der wSssrigen Phase in die disperse Phase. Das 
polymere Fallungsagenz c) ist somit mit dem wasserloslichen Polymerisat unvertraglich. 

5 Als polymere Fallungsagenz c) eignen sich somit alte Verbindungen, welche die Solvatisierungs- 
eigenschaften der wassrigen Phase verringem und zu einer Verdrangung der entstehenden 
wasserloslichen Polymerisate aus der wassrigen Phase in die disperse Phase fQhren. 

Unter wasserldslich sind Verbindungen zu verstehen, die bei 25°C bis zu einer Konzentration 
0 von 20 Gew.-% in Wasser, bevorzugt bis zu einer Konzentration von 50 Gew.-% in Wasser und 
besonders bevorzugt bis zu einer Konzentration von 70 Gew.-% in Wasser War loslich sind. 

Das polymere Fallungsagens c) steht nlcht maBgeblich als Reaktionspartner zur Verfugung, d.h. 
es kommt nicht in maSgeblichen Anteilen zu einer kovalenten Bindung zwischen dem polymeren 

5 Fallungsagens c) und den Qbrigen Monomeren. Dem Fachmann sind ubiiche Reaktionsbedin- 
gungen bekannt, urn dies zu erzielen. Beispieisweise seien genannt die Temperaturwahl bei der 
Polymerisation. Diese wird bevorzugt unter 100°C, insbesondere unter 80°C, bevorzugt unter 
70°C gewahlt. Eine weitere mogliche Reaktionsbedingung ist die Wahl des Wasseranteils in 
der Polymerisationsreaktion. Vorteilhaft sind Wassergehalte von > 20 Gew.-%, insbesondere 

0 > 30 %, bevorzugt > 40 %, Die Angabe des Wassergehalt erfolgt bezogen auf die Summe al- 
ter Bestandteile (d.h. auf die Summe von a) bis d) sowie gegebenenfalls e), f) und g) sowie wei- 
teren Bestandteilen), die als 100 gesetzt wird. 

Die mittlere Molmasse des polymeren Fallungsagens iiegt vorzugsweise in dem Bereich von 
!5 300 bis 100 000, insbesondere bei 1000 bis 30 000, bevorzugt bei 1000 bis 10 000. 

Als polymeres Fallungsagenz c) eignen sich insbesondere wasserlosiiche polyetherhaltige Ver- 
bindungen. Hierbei konnen sowohl Polyalkylenoxide auf Basis von Ethyienoxid, Propylenoxid, 
Butylenoxid und weiteren Alkylenoxiden als auch Polyglycerin verwendet werden. Dabei kann es 
10 sich bei den Struktureinheiten sowohl urn Homopolymere als auch urn statistische Copolymere 
und Blockcopolymere handeln. 

Bevorzugt werden als polymere Fallungsagentien Verbindungen der folgenden Formel (lb) ein- 
gesetzt. 



Rl- 




n 



5 
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in der die Variablen unabhangig voneinander folgende Bedeutung haben: 
R 1 Wasserstoff, d-Cg^r-Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-, Polyalkoholrest; 
R 5 Wasserstoff, d-C^r-Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; 
R 2 bis R 4 -(CH-Oz-, -(CH^y-, -(CH^, -CH ? -CH(R 6 )-. -CHa-CHOR'-CHa-; 
10 R 6 Ci-C24-Alkyl; 

R 7 Wasserstoff, d-CW-Alkyl, R 6 -C(=0}-, R 6 -NH-C(=0)-; 

A-C(=0)-O, -C(=O)-B-C(=0)-O, -CH 2 -CH(-OH)-B-CH(-OH)-CH 2 -0, -C(=0)-NH-B-NH- 
15 C(=0)-0; 

30 31 

\/ R 
— c-o 

1 

B-(CH2)r-. Arylen, ggf. substituiert; 
20 R 30 , R 31 Wasserstoff, CrC 24 -Alkyl, Ci^ 4 -HydroxyaIkyl> Benzyl oder Phenyl; 
n 1 wenn R 1 kein Polyakoholrest ist oder 
n 1 bis 1000 wenn R 1 ein Polyakoholrest ist 

25 

s = 0 bis 1000; t = 1 bis 12; u =1 bis 5000; v = 0 bis 5000; w =0 bis 5000;x= 0 bis 5000; 
y= 0 bis 5000; z= 0 bis 5000. 

Als Alkylreste fur R 6 und R 30 und R 31 seien verzweigte oder unverzweigte Ci-C 2 4-Alkylketten, 
30 bevorzugt Methyl, Ethyl, n-Propyi, 1-MethylethyI, n-Butyl, 1-MethylpropyK 2-Methylpropyl, 

1.1- Dimethylethyl, n-Pentyl, 1-Methylbutyl, 2-Methylbutyl, 3-Methylbutyl, 2,2-Dimethylpropyl, 
1-EthyIpropyI, n-Hexyl, 1,1-Dimethylpropyl, 1 ,2-Dimethylpropyl, 1-MethyIpentyl, 2-Methyl- 
pentyl, 3-Methyipentyl, 4-Methylpentyl, 1,1-DimethyIbutyl, 1,2-DimethyIbutyl, 1 ,3-Dimethylbutyl, 

2.2- DimethylbutyI, 2,3-Dimethylbutyl, 3,3-Dimethylbutyl, 1-Ethylbutyl, 2-Ethylbutyl, 1,1,2-Tri- 
35 methylpropyl, 1 ,2,2-Trimethylpropyl, 1-EthyM-methylpropyl, 1-EthyK-2-methylpropyl, n-Hept- 



20 
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yl, 2-Ethylhexyl, n-Octyl, n-Nonyl, n-Decyl, n-Undecyl, n-Dodecyl, n-Tridecyl, n-Tetradecyl, 
n-Pentadecyl, n-Hexadecyl, n-Heptadecyl, n-Octadecyl, n-Nonadecyl oder rv-Eicosyl genannt. 

Als bevorzugte Vertreter der oben genannten Alkylreste seien verzweigte oder unverzweigte C,- 
5 C12-, besonders bevorzugt Ci-Qy-Alkylketten genannt. 

Bevorzugt als polymere RUIungsagens c) sind Potyalkylenglykole, wie beispielsweise Poly- 
ethylenglykole und Polypropylenglykole. Besonders bevorzugt sind Polyethylenglykole. 

10 Als polymeres Fallungsagenz c) konnen auch Silikonderivate eingesetzt werden. Geelgnete 
SHikonderivate sind die unter dem INCI Namen Dimethicone Copolyole oder Silikontenside 
bekannten Verbindungen wie zum Beispiel die unter den Markennamen Abil® (der Fa. T. Gold- 
schmidt), Alkasil® (der Fa Rh6ne-Poulenc), Silicone Polyol Copolymer® (der Fa Genesee), 
Belsil® (der Fa Wacker), Silwet® (der Fa. Witco, Greenwich, CT, USA) oder Dow Corning 

15 (der Fa Dow Corning) erhaltlich. Diese beinhalten Verbindungen mit den CAS-Nummern 
64365-23-7; 68937-54-2; 68938-54-5; 68937-55-3. 



Bevorzugte Vertreter solcher polyetherhaltigen Silikonderivaten sind solche, die folgende 
Strukturelemente enthalten: 



25 



30 



>13_ 



±-4\ o i-Mi O -Ui -Hi* (III) 

1> If 



~| R" 



wobei: 



R 12 =CH 3 oder ^) 
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R 15 ein organischer Rest aus 1 bis 40 Kohlenstoffatomen, der Amino-, Carbonsaure- Oder 
Sulfonatgruppen enthalten kann oderfQr den Fall e=0, auch das Anion einer anorganischen 
SSure bedeutet, 

und wobei die Reste R 11 identisch oder unterschiedlich sein konnen, und entweder aus der 
Gruppe der aliphatischen Kohlenwasserstoffe mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen stammen, 
cyclische aliphalische Kohlenwasserstoffe mit 3 bis 20 C-Atomen sind, aromatischer Natur oder 





gleich R 16 sind, wobei: 




15 








R 16 = -(CHA-o^D-^lj 


Mr 









20 mit der MaBgabe, daB mindestens einer der Reste R 1 \ R 12 oder R 13 ein polyalkylenoxidhaltiger 
Rest nach obengenannter Definition 1st, 

und f eine ganze Zahl von 1 bis 6 ist, 

25 a und b ganze Zahlen derart sind, daB das Molekulargewicht des Polysiioxan-Blocks zwischen 
300 und 30000 liegt, 

c und d ganze Zahlen zwischen 0 und 50 sein konnen mit der MaBgabe, daB die Summe aus c 
und d groBer als 0 ist, und e 0 oder 1 ist. 

30 

Bevorzugte Reste R 12 und R 16 sind solche, bei denen die Summe aus c+d zwischen 5 und 30 
betragt. 

Bevorzugt werden die Gruppen R 11 aus der folgenden Gruppe ausgewahlt Methyl, Ethyl, Propyl, 
35 Butyl, Isobutyl, Pentyl, Isopentyl, Hexyl, Octyl, Decyl, Dodecyl und Octadecyl, cycloaliphatische 
Reste, speziell Cyclohexyl, aromatische Gruppen, speziell Phenyl oder Naphthyl, gemischt aro- 
matisch-aliphatische Reste wie Benzyl oder Phenylethyl sowie Totyl und Xylyl und R 16 . 
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Besonders geeignete Reste R 14 sind solche, bei denen im Falle von R 14 = -(CO) e -R 15 R 15 ein 
beliebiger AlkyK Cycloalkyl oder Arylrest bedeutet, der zwischen 1 und 40 C-Atomen besitzt 
und der weitere ionogene Qruppen wie NH 2 , COOH, S0 3 H tragen kann. 



5 Bevorzugte anorganische Reste R 15 sind, fQr den Fall e=0, Phosphat und Sulfat. 



Besonders bevorzugte polyetherhaltige Silikonderivate sind solche der allgemeinen Struktur 

*WfH£- 



Verhaltnis b) zu c) 

15 

Das Gewichtsverhaltnis der Summe der polymeren Dispergiermittel b) zur Summe der poly- 
meren Fallungsagentien c) liegt im Bereich von 1:50 bis 1:0.02, insbesondere von 1:20 bis 
1: 0,05, besonders bevorzugt im Bereich von 1:10 bis 1: 0.1, Insbesondere 1:10 bis 1:0.5, be- 
vorzugt 1:10 bis 1:1. 

20 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden als polymere Dispergiermittel b) 
Polymerisate, die mindestens 5 Gew.% an Vinylpyrrolidon-Einheiten enthalten und/oder Poly- 
vinylpyrrolidon eingesetzl und als polymeres Fallungsagens c) Polyethylenglykole eingesetzl. 

25 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird das Gewichtsverhaltnis der Mengen 
an polymerem Dispergierungsmittel b) und polymeres Fallungsagens c) zur Summe der rest- 
lichen Monomeren so gewahlt, das das Verhaltnis im Bereich von 10 : 1 bis 1 : 0,1 , insbesonde- 
re im Bereich von 5 : 1 bis 1 : 0,5 liegt Die Summe der restlichen Monomere ergibt sich aus der 
Summe von a) und d) sowie gegebenenfalls e) und f). Sie entspricht der Summe aller weiteren 

30 Bestandteile ohne zugef ugtes Wasser. 

Vemetzer d) 

Monomere d), die eine vemetzende Funktion besitzen, sind Verbindungen mit mindestens 
35 2 ethylenisch ungesattigten, nichtkonjugierten Doppelbindungen im MolekOI. 



Geeignete Vernetzer d) sind zum Beispiel Acrylester, Methacrylester, Allylether oder Vinylether 
von mindestens zweiwertigen Alkoholen. Die OH-Gruppen der zugrundeliegenden Alkohole 
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konnen dabei ganz Oder teilweise verethert Oder verestert sein; die Vernetzer enthalten aber 
mindestens zwei ethylenisch ungesattigte Gruppen. 

Beispiele fOr die zugrundeliegenden Alkohole sind zweiwertige Alkohole wie 1,2-Ethandiol, 1,2- 
5 Propandiol, 1 ,3-Propandiol, 1 ,2-Butandiol, 1 ,3-Butandiol, 2,3-Butandiol, 1 ,4-Butandiol, But-2-en- 
1,4-diol, 1,2-Pentandiol, 1 ,5-Pentandiot, 1,2-Hexandiol, 1,6-Hexandiol, 1,10-Decandiol, 

1.2- Dodecandiol, 1,12-Dodecandiol, Neopentylglykol, 3-Methylpentan-1,5-diol, 2,5-DimethyI- 

1.3- hexandiol, 2,2,4-Trimethyl-l ,3-pentandiol, 1,2-Cyclohexandiol, 1 ,4-Cyclohexandiol, 

1 ^-BisfhydroxymethyOcyclohexan, Hydroxypivalinsaure-neopentylglykolmonoester, 2,2-Bis(4- 
0 hydroxyphenyl)-propan, 2,2-Bis[4-(2-hydroxypropyl)phenyi]propan, Diethyienglykol, Triethylen- 
glykol, Tetraethylenglykol, Dipropylenglykol, Tripropylenglykol, Tetrapropylenglykol, 3-Thio- 
pentan-1,5-diol, sowie Polyethylenglykole, Polypropylengiykole und Polyletrahydrofurane mit 
Molekulargewichten von jeweils 200 bis 10000. AuBer den Homopolymerisaten des Ethylenoxids 
bzw. Propylenoxids konnen auch Blockcopolymerisate aus Ethylenoxid oder Propylenoxid Oder 
5 Copolymerisate, die Ethylenoxid- und Propylenoxid-Gruppen eingebaut enthalten, eingesetzt 
werden. Beispiele fur zugrundeliegende Alkohole mit mehr als zwei OH-Gruppen sind Trimethyl- 
olpropan, Glycerin, Pentaerythrit, 1 ,2,5-Pentantriol, 1,2,6-Hexantriol, Triethoxycyanursaure, 
Sorbltan, Zucker wie Saccharose, Glucose, Mannose. Selbstverstandlich konnen die mehr- 
wertigen Alkohole auch nach Umsetzung mit Ethylenoxid Oder Propylenoxid als die ent- 
0 sprechenden Ethoxyiate bzw. Propoxylate eingesetzt werden. Die mehrwertigen Alkohole 

kfinnen auch zunachst durch Umsetzung mit Epichlorhydrin in die entsprechenden Glycidylether 
uberfuhrt werden. 

Weitere geeignete Vernetzer sind die Vinylester oder die Ester einwertiger, ungesattigter Alko- 
5 hole mit ethylenisch ungesattigten C 3 - bis C 6 -Carbonsauren, beispielsweise Acrylsaure, Methac- 
rylsaure, Itaconsaure, MaleinsSure oder Fumarsaure. Beispiele fur solche Alkohole sind Allylal- 
kohol, 1-Buten-3-ol, 5-Hexen-1-ol, 1-Octen-3-ol, 9-Decen-1-ol, Dicyclopentenylalkohol, 
10-Undecen-1-ol, Zimtalkohol, Citronellol, Crotylalkohol oder cis-9-Octadecen-1-ol. Man kann 
aber auch die einwertigen, ungesattigten Alkohole mit mehrwertigen Carbonsauren verestern, 
0 beispielsweise Malonsaure, Weinsaure, Trimellitsaure, Phthalsaure, Terephthalsaure, Citronen- 
saure oder Bemsteinsaure. 

Weitere geeignete Vernetzer sind Ester ungesattigter CarbonsSuren mit den oben beschrie- 
benen mehrwertigen Alkoholen, beispielsweise der Olsaure, Crotonsaure, Zimtsaure oder 
B 10-Undecensaure. 



Geeignet als Monomere d) sind auBerdem geradkettige oder verzweigte, lineare oder cyclische, 
aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffe, die uber mindestens zwei Doppelbindungen 
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verfflgen, die bei aliphatischen Kohlenwasserstoffen nicht konjugiert sein durfen, z.B. Divinyl- 
benzol, Divinyltoluol, 1,7-Octadien, 1 ,9-Decadien, 4-Vinyl-1-cyclohexen, Trivinylcyciohexan Oder 
Polybutadiene mit Molekulargewichten von 200 bis 20000. 

Als Vernetzer sind ferner geeignet die Acrylsaureamide, MethacrylsSureamide und N-Allylamine 
von mindestens zweiwertigen Aminen. Solche Amine sind zum Beispiel 1,2-Diaminomethan, 
1,2-Diaminoethan, 1,3-Diaminopropan, 1,4-Diaminobutan, 1,6-Diaminohexan, 1,12-Dodecan- 
diamin, Piperazin, Diethylentriamin Oder Isophorondiamin. Ebenfalls geeignet sind die Amide 
aus Allylamin und unges&ttigten Carbonsauren wie Acrylsaure, Methacrylsaure, Itaconsaure, 
Maleinsaure, oder mindestens zweiwertigen Carbonsauren, wie sie oben beschrieben wurden. 

Femer sind Triallylamin und Triallylmonoalkylammoniumsalze, z.B. Triallylmethylammonium- 
chlorid Oder -methylsulfat, als Vernetzer geeignet 

Geeignet sind auch N-Vinyl-Verbindungen von Harnstoffderivaten, mindestens zweiwertigen 
Amiden, Cyanuraten Oder Urethanen, beispielsweise von Hamstoff, Ethylenharnstoff , Propylen- 
hamstoff oder Weinsaurediamid, zB. N,N'-Divinylethylenhamstoff oder N,N'-Divinylpropylen- 
hamstoff. 

Weitere geeignete Vernetzer sind Divinyldioxan, Tetraallylsilan oderTetravinylsilan. 

Selbstverstandlich konnen auch Mischungen der vorgenannten Verbindungen eingesetzt 
werden. Vorzugsweise werden solche Vernetzer eingesetzt, die in der Monomermischung loslich 
sind. 

Besonders bevorzugt eingesetzte Vernetzer sind beispielsweise Methylenbisacrylamid, Triallyl- 
amin und Triallylalkylammoniumsalze, Divinyiimidazol, Pentaerythrittrialiylether, N.N'-Divinyl- 
ethylenharnstoff, Umsetzungsprodukte mehrwertiger Alkohole mit Acrylsaure oder Methacryl- 
saure, Methacrytsaureester und Acrylsaureester von Polyalkylenoxiden Oder mehrwertigen 
Alkoholen, die mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid und/oder Epichlorhydrin umgesetzt wor- 
den sind. 

Ganz besonders bevorzugt als Vernetzer sind Pentaerythrittrialiylether, Methylenbisacrylamid, 
N.N'-Divinylethylenharnstoff, Triallylamin und Triallylmonoalkylammoniumsalze, und Acrylsaure- 
ester von Glykol, Butandiol, Trimethylolpropan oder Glycerin oder Acrylsaureester von mit Ethy- 
lenoxid und/oder Epichlorhydrin umgesetzten Glykol, Butandiol, Trimethylolpropan oder Glycerin. 
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Weitere Monomere e) 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsform der vorliegenden Erfindung konnen weitere Monomere 
bei der radikalischen Potymerisationsreaktion vorhanden sein. 

Geeignete von a) verschiedene weitere Monomere e) sind N-Vinyllactame, z.B. N-Vinyl- 
piperidon, N-Vinylpyrro!idon und N-Vinylcaprolactam, N-Vinyiacetamid, N-Methyl-N-vinyl- 
acetamid, N-Vinylformamid, von a) verschiedene (Meth)acrylamidmonomere wie Acrylamid, 
Methacrylamid, N,N-Dimethylacrylamid, N-Methylolmethacrylamid, N-Vinyloxazolidon, N-Vinyl- 
triazol, Hydroxyalkyl(meth)acrylate, z.B. Hydroxyethyl(meth)acrylat und Hydroxypropyl(meth)- 
acrylate, Oder AlkylethylenglykoI(meth)-acryIate mit 1 bis 50 Ethyienglykoieinheiten im Molekui. 
Besonders bevorzugt werden als Monomere e) N-Vinyllactame eingesetzt Ganz besonders 
bevorzugt ist N-Vinylpyrrolidon. 

AuBerdem eignen sich von Monomer a) verschiedene N-Vinylimidazole der allgemeinen For- 
mel (I) 



worin R 1 bis R 3 fur Wasserstoff, d-C 4 -Alkyl Oder Phenyl steht, Dialiylamine der allgemeinen 
Formel (II), sowie DiaIkylaminoalkyl(meth)acrylate und DiaIkylaminoalkyl(meth)acrylamide der 
allgemeinen Formel (Ilia), z.B. Dimethylaminoethylmethacrylat Oder Dimethylaminopropylmeth- 
acrylamid. 

Ferner eignen sich ungesattigte Carbonsauren und ungesattigte Anhydride, z.B. Acrylsaure, 
Methacrylsaure, Crotonsaure, Itaconsaure, Maleinsaure, Fumarsaure Oder ihre entsprechenden 
Anhydride sowie von Monomer a) verschiedene ungesattigte Sulfonsauren, wie z.B. Acrylamidcn 
methylpropansulfonsaure, sowie die Salze der ungesattigten Sauren, wie z.B. die Alkali- oder 
Ammoniumsalze. 

Als weitere Monomere e) seien genannt Ci-C^-Alkylester der (Meth)acrylsaure, wobei die Ester 
abgeleitet werden von linearen, verzweigtkettigen Oder carbocyclischen Alkoholen, z.B, Methyl- 
(meth)acrylat, Ethyl(meth)-acrylat, tert.-ButyI(meth)acry!at, lsobutyl(meth)acrylat f n-Butyl(meth)- 
acrylat, Stearyl(meth)acrylat, Oder Ester von alkoxylierten Fettalkoholen, z.B. Ci-C4o-Fett- 
alkoholen, umgesetzt mit Ethylenoxid, Propylenoxid oder Butylenoxid, insbesondere C 10 -Ci 8 - 
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Fettalkohole, umgesetzl mit 3 bis 150 Ethylenoxideinheiten, Weiterhin eignen sich von Monomer 
a) verschiedene N-Alkyl-substituierte Acrylamide mit linearen, verzweigtkettigen Oder carbo- 
cyclischen Alkylresten wie N-tert.-Butylacrylamid, N-Butylacryiamid, N-Octylacrylamid, N-tert.- 
Octylacrylamid. 

5 

Femer eignen sich Styrol, Vinyl- und Allylester von C r C 4 (rCarbons§uren, die linear, verzweigt- 
kettig Oder carbocyclisch sein konnen, z.B. Vinylacetat, Vinylpropionat, Vinylneononanoat, Vinyl- 
neoundekansaure, t-Butyl-benzoesaurevinylester, Alkyivinylether, beispielsweise Methylvinyl- 
ether, EthyMnylether, Butylvinylether, Stearylvinylether. 

10 

Ferner eignen sich von Monomer a) verschiedene (Meth)Acrylamide, wie N-tert.-Butyl(meth)- 
acrylamid, N-Butyi(meth)acrylamid, N-Octyl(meth)acrylamid, N-tert.-Octyl(meth)acry!amid und 
von Monomer a) verschiedene N-Alkyl-substituierte Acrylamide mit linearen, verzweigtkettigen 
Oder carbocyclischen Alkylresten, wobei der Alkylrest die oben fur R 4 angegebenen Bedeutun- 
15 gen besitzen kann. 

Als Monomere (e) eignen sich insbesondere Ci bis C24-, ganz besonders d bis d(^AIkylester 
der (Meth)acrylsaure, z.B. Methyl(meth)acrylat, Ethyl(meth)acrylat, tert.-Butyl(meth)-acrylat, Iso- 
butyl(meth)acrylat, n-Butyl(meth)acrylat und von Monomer a) verschiedene (Meth)acrylamide 
20 wie N-tert.-Butylacry!amid oder N-tert.-Octylacrylamid. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden als weitere Monomere e) kationi- 
sche und/oder quartemisierbare Monomere eingesetzt. Geeignete weitere Monomere sind die 
N-Viny!imidazol-Derivate der allgemeinen Formel (I), worin R 1 bis R 3 fur Wasserstoff, C1-C4- 
25 Alkyl oder Phenyl steht. 



Weiterhin eignen sich Diallylamine der allgemeinen Formel (II), worin R 4 fur CVC^rAlkyl steht 
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Weiterhln eignen sich N,N-Dialkylaminoalkylacrylate und -methacrylate und N.N-Dialkylamino- 
alkylacrylamfde und -methacrylamide der allgemeinen Formel (Ilia), 

R s 



=/ (R 6 )x 

V 1 — 



R 7 NR 8 R 9 

O 

(Hla) 



5 wobei R 5 , R 6 unabhangig fQr ein Wasserstoffatom oder einen Methylrest stehen, R 7 fur ein 
Alkylenrest mit 1 bis 24 C-Atomen, optional substituiert durch Alkylreste und R 8 , R 9 fur C r C24 
Alkylreste. Z steht fOr ein Stickstoffatom zusammen mit x = 1 oder fur ein Sauerstoffatom zu- 
s am men mit x = 0. 



1 0 Beispiele fQr Verbindungen der allgemeinen Formel (I) sind foigender Tabelle 2 zu entnehmen: 



Tabelle 2 
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15 Me = Methyl; Ph = Phenyl 
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Weitere brauchbare Monomere der Formel (I) sind die Ethyl-, Propyl- Oder Butyl-Analoga der in 
Tabelle 2 aufgelisteten Methyl-substituierten 1-VinyIimidazole. 

Beispiele fOr Verbindungen der allgemeinen Formel (II) sind Diallylamine, worin R 4 fQr Methyl, 
Ethyl, iso- Oder n-Propyl, iso-, n- Oder tert.-Butyl, Pentyl, Hexyl, Heptyl, Octyl, Nonyl oder Decyl 
steht. Beispiele fur langerkettige Reste R 4 sind Undecyl, Dodecyl, Tridecyl, Pentadecyl, Octa- 
decyl und Icosayl. 

Beispiele fur Verbindungen der allgemeinen Formel (Ilia) sind N,N-Dimethylaminomethyl(meth)- 
acrylat; N,N-Diethyiaminomethyl(meth)acryiat; 

N,N-Dimethylaminoethyl(meth)acrytat; N,N-Diethylaminoethyl(meth)acrylat; 
N,N-Dimethylaminobutyl(meth)acrylat; N,N-Diethylaminobutyl(meth)acrylat, 
N,N-DimethyIaminohexyl(meth)acrylat;N,N-Dimethylaminooctyl(meth)acrylat, 
N,N-DlmethyIaminododecyl(meth)acrylat; N-[3-(dimethyiamino)propyi]methacrylamid, 
N-[3-(dimethyiamino)propyl]acrylamid; N-[3-(dimethylamino)butyl]methacry!amid, 
N-[8-(dimethylamino)octyQmethacrylamid; N-[1 2-(dimethylamino)dodecyQmethacrylamid, 
N-[3-(diethylamino)propy0methacrylamid; N-[3-(diethylamino)propyl]acrylamid. 

Bevorzugte Beispiele fur weitere Monomere sind 3-Methyl-1-vinylimidazoliumohlorid und 
-methosutfat, Dimethyldiallylammoniumchlorid sowie N,N-Dimethylaminoethylmethacrylat und 
N-[3-(dimethylamino)propyl]methacrylamid, die durch Methylchlorid, Dimethylsuifat oder Diethyl- 
sulfat quatemisiert wurden. 

Besonders bevorzugte Monomere sind 3-Methyl-1-vinylimida2oliumchIorid und -methosulfat und 
Dimethyldiallylammoniumchlorid, ganz besonders bevorzugt sind 3-Methyl-1-vinylimidazolium- 
chlorid und -methosulfat 

Die weiteren Monomere konnen entweder in quaternisierter Form als Monomere eingesetzt 
werden oder nicht-quatemisiert polymerisiert werden, wobei man im letzteren Fall das erhaltene 
Polymer entweder quatemisiert oder protoniert. 

Zur Quaternisierung der Verbindungen der allgemeinen Formel (I) bis (Ilia) eignen sich bei- 
spielsweise Alkylhalogenide mit 1 bis 24 C-Atomen in der Alkylgruppe, z.B. Methylchlorid, Me- 
thylbromid, Methyliodid, Ethylchlorid, Ethylbromid, Propylchlorid, Hexylchlorid, Dodecylchlorid, 
Laurylchlorid und Benzylhalogenide, insbesondere Benzylchlorid und Benzylbromid. Weitere 
geeignete Quaternierungsmittel sind Dialkylsulfate, insbesondere Dimethylsuifat oder Diethyl- 
sulfat. Die Quaternisierung der basischen Monomere der allgemeinen Formel (I) bis (Ilia) kann 
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auch mlt Alkylenoxiden wie Ethylenoxid Oder Propylenoxid in Gegenwart von Sauren durch- 
gef Ohrt werden. 



Die Quaternisierung des Monomeren Oder eines Polymeren mit einem der genannten Quaterni- 
5 sierungsmittel kann nach allgemein bekannten Methoden erfolgen. 

Bevorzugte Quatemierungsmittel sind: Methylchlorid, Dimethylsulfat Oder Diethylsulfat. 

Die Quaternisierung des Polymeren kann vollstandig Oder auch nur teilweise erfolgen. Der Anteil 
1 0 quaternisierter Monomere im Polymeren kann uber einen weiten Bereich variieren und liegt z.B. 
bei etwa20 bis 100 Mo).-%. 

Zur Protonierung eignen sich beispielsweise Mineralsauren wie HCI, H 2 S0 4l H 3 P0 4 , sowie 
Monocarbonsauren, wie z.B. Ameisensaure und Essigsaure, Dicarbonsauren und mehr- 
15 funktionelle Carbonsauren, wie z.B. Oxalsaure, Milchsaure und Zitronensaure, sowie alle ande- 
ren protonenabgebenden Verbindungen und Substanzen, die in der Lage sind, das ent- 
sprechende Vinylimidazol Oder Diallylamin zu protonieren. Insbesondere eignen sich wasser- 
losliche Sauren zur Protonierung. 

20 Die Protonierung des Polymers kann entweder im Anschluss an die Polymerisation erfolgen 
oder bei der Formulierung der kosmetischen Zusammensteilung, bei der in der Regel ein 
physiologisch vertrSglicher pH-Wert eingestellt wird. 

Unter Protonierung ist zu verstehen, dass mindestens ein Teil der protonierbaren Gruppen des 
25 Polymers, bevorzugt 20 bis 1 00 Mol-%, protoniert wird, so dass eine kationische Gesamtladung 
des Polymers resultiert. 



Regler f) 



30 Die radikalische Polymerisation kann in Gegenwart mindestens eines Reglers f) erfolgen. Als 
Regler (Polymerisationsregler) werden Verbindungen mit hohen Obertragungskonstanten be- 
zeichnet. Regler beschleunigen Kettenubertragungsreaktionen und bewirken damit eine Herab- 
setzung des Polymerisationsgrades der resultierenden Polymeren, ohne die Bruttoreaktions- 
Geschwindigkeit zu beeinflussen. 

35 

Bei den Reglem kann man zwischen mono-, bi- oder polyfunktionalen Regler unterscheiden je 
nach Anzahl der funktionellen Gruppen im Molekui, die zu einen oder mehreren Kettenubertra- 
gungsreaktionen fQhren konnen. Geeignete Regler werden beispielsweise ausfOhrlich beschrie- 
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ben von K.C. Berger und G. Brandrup in J. Brandrup, E.H. Immergut, Polymer Handbook, 
3. Aufl., John Wiley & Sons, New York, 1989, S. 11/81 - 11/141. 



Als Regler eignen sich beispielsweise Aldehyde wie Formaldehyd, Acetaldehyd, Propionaldehyd, 
n-Butyraldehyd, Isobutyraldehyd. 

Ferner konnen auch als Regler eingesetzt werden: Ameisensaure, ihre Salze oder Ester, 
2,5-DiphenyM-hexen, Ammoniumformiat, Hydroxylammoniumsulfat, und Hydroxylammonium- 
phosphat. 

Weitere geeignete Regler sind Halogenverbindungen wie Alkylhalogenide, wie Tetrachlor- 
methan, Chloroform, Bromtrichlormethan, Bromoform, Allylbromid, und Benzylverbindungen, 
wie Benzylchlorid oder Benzylbromid. 



Weitere geeignete Regler sind Allylverbindungen, wie z.B. Allylalkohol, funktionale Allylether, 
wie Allyl Ethoxylate, alkyl allyl ether, oder Glycerin Monoallylether. 



Bevorzugt werden als Regler Verbindungen eingesetzt, die Schwefel in gebundener Form ent- 
halten. 

Verbindungen dieser Art sind beispielsweise anorganische Hydrogensulfite, Disulfite und Dithio- 
nite Oder organische Sulfide, Disulfide, Polysulfide, Sulfoxide, Sulfone. Folgende Regler werden 
beispielhaft genannt: Di-n-butylsulfid, Di-n-octylsulfid, Diphenylsulfid, Thiodiglykol, Ethylthioetha- 
nol, Diisopropyldisulfid, Di-n-butyldisulfid, Di-n-hexyldisulfid, Diacetyldisulfid, Diethanolsulfid, Di-t- 
butyltrisulfid, Dimethylsulfoxid, Dialkylsuifid, Dialkyldisulfid und/oder Diarylsulfid. 

Besonders bevorzugt sind organische Verbindungen, die Schwefel in gebundener Form ent- 
halten. 



Bevorzugt als Polymerisationsregler eingesetzte Verbindungen sind Thiole (Verbindungen, die 
Schwefel in Form von SH-Gruppen enthalten, auch als Mercaptane bezeichnetj. Bevorzugt sind 
als Regler mono-, bi- und polyfunktionale Mercaptane, Mercaptoalkohole und/oder Mercapto- 
carbonsauren. 



Beispiele fOr diese Verbindungen sind Allylthioglykolate, Ethylthioglykolat, Cystein, 2-Mercapto- 
ethanol, 1,3-Mercaptopropanol, 3-Merc^)topropan-1,2-diol, 1,4-Mercaptobutanol, Mercapto- 
essigsaure, 3-Mercaptopropionsaure, Mercaptobernsteinsaure, Thioglycerin, Thioessigsaure, 
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Thiohamstoff und Alkylmercaptane wie n-Butylmercaptan, n-Hexylmercaptan oder n-Dodecyl- 
mercaptan. 

Besonders bevorzugte Thiole sind Cystein, 2-Mercaptoethanol, 1 ,3-Mercaptopropanol, 3-Mer- 
captopropan-1,2-diol, Thioglycerin, Thiohamstoff. 

Beispiele fur bifunktionale Regler, die zwel Schwefel in gebundener Form enthalten sind bifunk- 
tionale Thiole wie z.B. Dimercaptopropansulfonsaure (Natrium Salz), Dimercaptobemsteinsaure, 
Dimercapto-1-propanol, Dimercaptoethan, Dimercaptopropan, Dimercaptobutan, Dimercapto- 
pentan, Dimercaptohexan, Ethyienglykol-bis-thioglykolate und Butandiol-bis-thioglykolat. 

Beispiele fur polyfunktionale Regler sind Verbindungen, die mehr als zwei Schwefel in gebunde- 
ner Form enthalten. Beispiele hierfQr sind trifunktionale und/oder tetraf unktionale Mercaptane. 

Bevorzugte trifunktionale Regler sind trifunktionale Mercaptane, wie z.B. Trimethylolpropan 
tris(2-mercaptoethanat, Trimethylolpropan tris(3-mercaptopropionat), Trimethylolpropan tris(4- 
mercaptobutanat), Trimethylolpropan tris(5-mercaptopentanat), Trimethylolpropan tris(6-mer- 
captohexanat), Trimethylolpropan tris(2-mercaptoacetat). 

Glyceryl thioglycolat, glyceryl thiopropionat, glyceryl thioethylat, glycerylthiobutanat. 
1,1,1-Propanetriyl tris-(Mercaptoacetat), 1,1,1-Propanetriyl tris-(Mercaptoethanat), 
1,1,1-Propanetriyl tris-(Mercaptoproprionat), 1,1,1-Propanetriyl tris-(Mercaptobutanat) 
2-hydroxymethyl-2-methyl-1,3-propandiol tris-(Mercaptoacetat), 2-hydroxymethyl-2-methyl-1 ,3- 
propandiol tris-(Mercaptoethanat), 2-hydroxymethyl-2-methyl-1,3-propandiol tris-(Mercapto- 
propionat), 2-hydroxymethyl-2-methyl-1,3-propandiol tris-(Mercaptobutanat). 

Besonders bevorzugte trifunktionale Regler sind Glyceryl thioglycolat, Trimethylolpropan tris(2- 
mercaptoacetat, 2-hydroxmethyl-2-methyl-1,3-propandioI tris-(Mercaptoacetat). 

Bevorzugte tetraf unktionale Mercaptane sind Pentaerythritol tetraquis (2-mercaptoacetat), 
Pentaeryhtritol tetraquis(2-mercaptoethanat), Pentaerythritol tetraquis(3-mercaptopropionat), 
Pentaerythritol tetraquis-(4-mercaptobutanat), Pentaerythritol tetraquis(5-mercaptopentanat), 
Pentaerythritol tetraquis(6-mercaptohexanat). 



Als weitere polyfunktionale Regler eignen sich Si-Verbindungen, die durch Umsetzung von 
Verbindungen der Formel (IVa) entstehen. Weiterhin eignen sich als polyfunktionale Regler 
Si-Verbindungen der Formel (IVb). 



WO 2004/058831 



28 



PCT7EP2003/014275 



(R ! )n 



(Z— O)^— Si — R 2 — SH 



(IVa) 



(R l )„ 



(Z— 0)3.— Si — R 2 — S- - 



(IVb) 



in der 

5 n ein Wert von 0 bis 2 1st, 

R 1 eine CrCi 6 -Alkylgruppe Oder Phenylgruppe bedeutet 

R 2 eine CrC 18 -AlkyIgruppe, die Cyclohexyl-oder Phenylgruppe bezeichnet, 
10 Zfur eine C^-de Alkylgruppe, Q>-Ci 8 -Alkylengruppe oder C2-C 18 -Alkinylgruppe steht, deren Koh- 
lenstoffatome durch nichtbenachbarte Sauerstoff- oder Halogenatome ersetzt sein konnen, oder 
fur eine der Gruppen 



in denen 

15 

R 3 eine Ct-Cia-Alkylgruppe bedeutet und 

R4 eine CrC^-Alkylgruppe bezeichnet. 

20 Besonders bevorzugt sind die Verbindungen IVa, darunter vor allem Mercaptopropyltrimethoxy- 
silan und Mercaptopropyltriethoxysilan. 

Alle genannten Regler konnen einzeln oder in Kombination miteinander eingesetzt werden. 
25 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Verfahrens werden multifunktionelle Regler einge- 



II 



N=C(R 3 ) 2 



oder 



NR 3 — C — R 4 
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Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von wassrigen Dis- 
persionen wobei a) mindestens ein N-Vlnylhaltiges Monomer und/oder mindestens ein 

a) (Meth)acrylamidmonomer 

b) mindestens ein polymeres Dispergiermittel 
5 c) mindestens ein polymeres Fallungsagens 

d) mindestens ein Vernetzer 

e) gegebenenfalls weitere Monomere 

g) gegebenenfalls in Gegenwart einer Puffersubstanz 

in Gegenwart mindestens eines Reglers umgesetzt werden und das Gewichtsverhaltnis von b) 
zu c) im Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt 

Als Initiatoren fOr die radikaiische Polymerisation konnen wasserlosliche und wasserunlosliche 
Peroxo- und/oder Azo-Verbindungen eingesetzt werden, beispielsweise Alkali- oder 
Ammoniumperoxidisulfate, Wasserstoffperoxid, Dibenzoylperoxid, tert-Butylperpivalat, 
2 J 2'-Azobi&-(2,4-dimethyIvaleronitril), tert.-Butylperoxineodecanoat, tert.-Butyl-per--2--ethyl- 
hexanoat, DMert.-butyIperoxid, tert.-Butylhydroperoxid, Azo-bis-isobutyronitril, Azo-bis-<2- 
amidinopropan)dihydrochlorid oder 2,2'-Azo-bis-(2-methylbutyronitril). Geeignet sind auch 
Initiatormischungen oder Redox-lnitiator Systeme, wie z.B. Ascorbinsaure/Eisen(ll)sulfat/- 
Natriumperoxodisulfat,terl.-Butylhydroperoxid/Natriumdisulfit, tert-Butylhydroperoxid/Natrium- 
hydroxymethansulfanat, Wasserstoffperoxid/Ascorbinsaure. Die Initiatoren konnen in den 
ublichen Mengen eingesetzt werden, beispielsweise 0,05 bis 7 Gew.-%, bezogen auf die Menge 
der zu polymerisierenden Monomeren. 

Durch die Mitverwendung von Redox-Coinitiatoren, beispielsweise Benzoin, Dimethylanilin 
sowie organisch loslicher Komplexe und Salze von Schwermetallen, wie Kupfer, Kobalt, 
Mangan, Nickel und Chrom oder insbesondere Eisen, konnen die Halbwertzeiten der genannten 
Peroxide, besonders der Hydroperoxide, verringert werden, so da!3 beispielsweise tert -Buthyl- 
hydroperoxid in Gegenwart von 5 ppm Kupfer-ll-Acetylacetonat bereits bei 100°C wirksam ist. 

Bevorzugt werden wasserlosliche Initiatoren eingesetzt, wie Hydroperoxide, Peroxide und/oder 
Hydrochloride. Besonders bevorzugt wird das Verfahrenmit den Initiatoren durchgef uhrt, die 
ausgewahlt sind aus der Gruppe, die gebildet wird von Wasserstoffperoxid, tert-Butylhydro- 
peroxid, Azo-bis-(2-amidinopropan)dihydrochlorid und/oder Wasserstoffperoxid/Ascorbinsaure. 



In einer AusfQhrungsform der Erfindung wird das Verfahren in Gegenwart eines Puffers g) 
durchgefuhrt. Bevorzugt ist auch eine pH-Regelung der Polymerisation durch eine dosierteA 
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automatisierte Zugabe von Sauren oder Basen, wodurch der bevorzugte pH-Bereich wahrend 
der gesamten Polymerisation eingehalten werden kann. 

Die Polymerisationsreaktlon wird mit Hilfe von in Radikale zerfallende Polymerisationsinitiatoren 
gestartet. Es konnen samtliche tnitiatoren eingesetzt werden, die fQr die Polymerisation der 
Monomeren bekannt sind. Geeignet sind beispielsweise in Radikale zerfallende Initiatoren, die 
bei den jeweils gewahlten Temperaturen Halbwertzeiten von weniger als 3 Stunden besitzen. 
Falls die Polymerisation bei unterschiedlichen Temperaturen durchgefQhrt wird, indem man die 
Monomeren zunachst bei einer niedrigeren Temperatur anpolymerisiert und anschlieBend bei 
einer deutlich hoheren Temperatur auspolymerisiert, so verwendet man zweckmSBigerweise 
mindestens zwei unterschiedliche Initiatoren, die in dem jeweils gewahlten Temperaturbereich 
eine ausreichende Zerfallsgeschwindigkeit haben. 

Die Polymerisation wird Oblicherweise bei Temperaturen zwischen 20 und 200°C, bevorzugt 
zwischen 30 und 90°C, ganz bevorzugt zwischen 40 und 80°C durchgefQhrt bei Normaldruck 
oder unter Eigendruck. Bevorzugt ist die Polymerisation unter Stickstoff-Atmosphare, ins- 
besondere bei leicht erhohtem Druck (z.B. 0,5 bis 1 bar Stickstoff-Uberdruck vor Beginn der 
Polymerisation bei T = 25°C einstellen). 

Ubliche Verfahrenshilfsmittel wie Komplexierer (beispielsweise Ethylendiamintetraessigsaure, 
EDTA), Geruchsstoffe konnen gegebenenfalls zugesetzt werden. Viskositatsveranderer wie 
Glycerol, Methanol, Ethanol, t-Butanol, Glycol, etc konnen ebenfalls in der wassrigen Dispersion 
zugegeben sein. 

Die Polymerisation wird in einer bevorzugten Ausfuhrungsform als Batchfahrweise durchgefQhrt. 
Hierbei ist bevorzugt, die Komponenten (a-g) in der Vorlage vorzulegen. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird das erfindungsgemaSe Verfahren als Zu- 
lauffahrweise durchgefQhrt. Dabei werden einzelne oder alle Reaktionsteilnehmer ganz oder 
teilweise, absatzweise oder kontinuierlich, gemeinsam oder in getrennten Zulaufen zu einer 
Reaktionsmischung gegeben. Es ist jedoch auch moglich, den Initiator zu der auf Polymeri- 
sationstemperatur erwarmten Vorlage enthaltend die polymere Dispergiermlttel, polymeren Fal- 
lungsagenz(ien), und monomere Komponenten (a), (d) und gegebenenfalls Monomer (e) und 
Regler (f) und Puffer (g) zu zudosieren. In einer weiteren Variante werden zu einem Gemisch 
aus Monomeren (a) und (d) und gegebenenfalls Monomer (e) einem Losemittel der Initiator und 
einem- Losemittel der Regler (f) nach Erreichen der Polymerisations-Temperatur uber langere 
Zeit kontinuierlich zu einer Vorlage enthaltend (g) zugegeben. Man kann auch die Vorlage ent- 
haltend die polymeren Fallungsagenzien (c) und polymeren Dispergiermittel b) und Monomer (d) 
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und gegebenenfalis Puffer (g) auf Polymerisationstemperatur erwSrmen und Initiator Losung 
und Monomere (a) und gegebenenfalis (e) in getrennten Zulaufen zugeben. 



Selbstverstandlich konnen auch Initiator, Monomere d) und Monomere a) und gegebenenfalis 
5 Monomere e) zu einer auf Polymerisationstemperatur erwarmten Vorlage enthaltend ein Ge- 
misch polymere Fallungsagenzien c) und polymerer Dispergiermittel b) und Puffer (g) gegeben 
werden. 



Vorzugsweise verwendet man ein Gemisch aus polymeren Fallungsagenzien c) und polymeren 
10 Dispergiermitteln b) in Wasser und mindestens einem Teil der Monomeren a), d) und gegebe- 
nenfalis e) und gegebenenfalis Regler f) und gegebenenfalis Puffer (g) sowie gegebenenfalis 
weitere Komponenten als Vorlage. 

Die Dispersionen sind Oblicherweise milchig weiss und haben in der Regel eine Viskositat von 
15 1 00 bis 50,000 mPas, bevorzugt von 200 bis 20,000 mPas, besonders bevorzugt von 300 bis 
15,000 m Pas. 



Die bei der Polymerisation entstandenen Dispersionen konnen im Anschluss an den Polymeri- 
sationsprozess einer physikalischen oder chemischen Nachbehandlung unterworfen werden. 

20 Solche Verfahren sind belspielsweise die bekannten Verfahren zur Restmonomerenreduzierung 
wie z.B. die Nachbehandlung durch Zusatz von Polymerisationsinitiatoren oder Mischungen 
mehrerer Polymerisationsinitiatoren bei geeigneten Temperaturen oder Erhitzen der Polymeri- 
sationslosung auf Temperaturen oberhalb der Polymerisationstemperatur, eine Nachbehandlung 
der Polymerlosung mittels Wasserdampf oder Strippen mit Stickstoff oder Behandeln der Reak- 

25 tionsmischung mit oxidierenden oder reduzierenden Reagenzien, Adsorptionsverfahren wie die 
Adsorption von Verunreinigung an ausgewahiten Medien wie z.B. Aktivkohle oder eine Ultrafiltra- 
tion. Es konnen sich auch die bekannten Aufarbeitungsschritte anschlieBen, beispielsweise ge- 
eignete Trockenverfahren wie Spruh-, Gefrier- oder Walzentrocknung oder an die Trocknung 
anschlieBende Agglomerationsverfahren. Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren erhalte- 

30 nen restmonomerenarmen Dispersionen konnen auch direkt in den Handel gebracht werden. 



In einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden die wassrigen Dispersionen einer Behandlung 
unterzogen mit dem Ziel, die im Polymer enthaltene Komponente (a) in das entsprechende Amin 
umzuwandeln, so dass der Anteil der entstehenden Amine im Polymer < 20 mol-%, bevorzugt 
35 < 15 mol-%, insbesondere unter 10 mol-%, besonders bevorzugt unter 5 mol-% bezogen auf die 
Komponente (a) liegt. Als geeignet Methode sei die Hydrolyse genannt. 
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Durch Abspaltung von Formylgruppen aus N-Vinylformamideinheiten enthaltenden Polymeri- 
saten und durch Abspaltung der Gruppe CH^-CO- aus N-Vinylacetamideinheiten enthaltenden 
Polymerisaten entstehen jeweils Vinylamin-Einheiten enthaltende Polymerisate. Die Abspaltung 
kann partiell oder vo!lst§ndig durchgefQhrt werden. Sofern die Hydrolyse In Gegenwart von 
5 Sauren vorgenommen wird, liegen die Vinylamin-Einheiten der Polymeren als Ammoniumsalze 
vor. Die Hydrolyse kann jedoch auch mit Hilfe von Basen vorgenommen werden, z.B. von Me- 
tallhydroxiden, insbesondere von Alkalimetall- und Erdalkalimetallhydroxiden. Vorzugsweise 
verwendet man Natriumhydroxld oder Kaliumhydroxid. In besonderen Fallen kann die Hydrolyse 
auch mit Hilfe von Ammoniak oder Aminen durchgefQhrt werden. Bei der Hydrolyse in Gegen- 
10 wart von Basen liegen die Vinylamin-Einheiten in Form der freien Basen vor. 



Als Hydrolysemittel elgnen sich vorzugsweise Mineralsauren, wie Halogenwasserstoffe, die gas- 
formig Oder als waBrige Losung eingesetzt werden konnen. Vorzugsweise verwendet man kon- 
zentrierte Salzsaure, Schwefelsaure, Salpetersaure oder Phosphorsaure sowie organische 

15 Sauren, wie Ct- bis Cs-Carbonsauren, sowie aliphatische Oder aromatische Sulfonsauren. Bei- 
spielsweise benotigt man pro Formylgruppenaquivalent in den N-Vinylformamideinheiten ein 
polymerisiert enthaltenden Polymeren 0,05 bis 2, insbesondere 1 bis 1,5 Molaquivalente einer 
Saure. Die Hydrolyse der M-Vinylformamind-Einheiten verlauft bedeutend schneller als die der 
N-Vinylacetamid-Einheiten aufweisenden Polymerisate. Sofem man Copolymerisate der in 

20 Betracht kommenden Vinylcarbonsaureamide mit anderen Comonomeren der Hydrolyse unter- 
wirft, so konnen auch die im Copolymerisat enthaltenen Comonomer-Einheiten chemisch ver- 
andert werden. So entstehen beispielsweise aus Vinylacetat-Einheiten VinylalkohoMEinheiten. 
Aus Acrylsauremethylester-Einheiten entstehen bei der Hydrolyse Acrylsaure-Einheiten und 
aus Acrylnitril-Einheiten werden Acrylamid- bzw. Acrylsaure-Einheiten gebildet. Die Hydrolyse 

25 der N-Vinylformamid- und/oder Vinylacetamid-Einheiten der Polymerisate (A) kann zu 5 bis 
100, vorzugsweise 10 bis 40 % durchgefQhrt werden. Obwohl die waBrigen Dispersionen von 
wasserloslichen N-Vinylcarbonsaureamiden beim Verdunnen mit Wasser in Losung gehen, 
wird die Dispersion bei der Hydrolyse uberraschenderweise nicht zerstort. 
FQr die im folgenden genannten erfindungsgemaBen Verwendungen konnen neben den 

30 erfindungsgemaBen Dispersionen auch solche wassrigen Dispersionen eingesetzt werden, 
die erhaltlich sind durch radikalische Polymerisation von 

a) mindestens einem (Meth)acrylamidmonomer und gegebenenfalls einem N-vinylhaltigen 
Monomer 

b) mindestens einem polymeren Dispergiermittel 
35 c) mindestens einem polymeren Fallungsagens 



e ) gegebenenfalls weiteren Monomeren 

f) gegebenenfalls mindestens einem Regler 
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15 



20 



25 



g) gegebenenfalls in Gegenwart einer Puffersubstanz 

wobei das Gewichtsverhaltnis von b) zu c) im Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt. 

In diesen ebenfalls zur erfindungsgemaBen Verwendung geeigneten Dispersionen entsprechen 

die Monomere a) und e), die polymeren Dispergiermittel b), die polymeren Fallungsagentien c), 

die Regler f) und die Puffersubstanzen g) sowie die jeweiligen Mengenverhaltnisse den wie vor- 

stehend beschriebenen Def initionen. 

Beispielsweise werden die erf indungsgemaBen Dispersionen in kosmetischen Mitteln zur Reini- 
gung der Haut verwendet Solche kosmetischen Reinigungsmittel sind ausgewahlt aus Stuck- 
seif en, wie Toilettenseifen, Kernseifen, Transparentseifen, Luxusseifen, Deoseifen, Creme- 
seifen, Babyseifen, Hautschutzseifen, Abrasiveseifen und Syndets, flQsslgen Seifen, wie pasto- 
se Seifen, Schmierseifen und Waschpasten, und flussigen Wasch-, Dusch- und Bade- 
praparaten, wie Waschlotionen, Duschbadern und -gelen, Schaumbadern, Olbadern und Scrub- 
Pr&paraten. 

Bevorzugt werden die erfindungsgemaBen Dispersionen in kosmetischen Mitteln zur Pflege und 
zum Schutz der Haut, in Nagelpf legemitteln sowie in Zubereitungen fur die dekorative Kosmetik 
angewendet. 

Besonders bevorzugt ist die Verwendung in Hautpflegemitteln, Intimpf legemitteln, FuBpflegemit- 
tein, Deodorantien, Lichtschutzmitteln, Repellents, Rasiermitteln, Haarentfernungsmitteln, Anti- 
aknemitteln, Make-up, Maskara, Lippenstifte, Lidschatten, Kajalstiften, Eyelinern, Rouges, 
Pudem und Augenbrauenstiften. 

Die Hautpflegemittel liegen insbesondere als W/O- Oder O/W-Hautcremes, Tag- und Nacht- 
cremes, Augencremes, Gesichtscremes, Antifaltencremes, Feuchthaltecremes, Bleichcremes, 
Vitamincremes, Hautlotionen, Rlegelotionen und Feuchthaltelotionen vor. 

In den kosmetischen Zubereitungen konnen die erfindungsgemaBen Dispersionen besondere 
Wirkungen entfalten. Die Dispersionen konnen unter anderem zur Feuchthaltung und Konditio- 
nierung der Haut und zur Verbesserung des Hautgef uhls beitragen. Die Dispersionen konnen 
auch als Verdicker in den Formulierungen wirken. Durch Zusatz der erfindungsgemaBen 
Dispersioen kann in bestimmten Formulierungen eine erhebliche Verbesserung der Hautvertrag 
lichkeit erreicht werden. 



35 



Die erfindungsgemaBen Dispersionen sind in den hautkosmetischen Zubereitungen in einem 
Anteil von etwa 0,001 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0,01 bis 10 Gew.-%, ganz besonders be- 
vorzugt 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Mittels, enthalten. 
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Je nach Anwendungsgebiet konnen die erfindungsgemaBen Mrttel in einer zur Hautpflege ge- 
eigneten Form, wie z.B. als Creme, Schaum, Gel, Stift, Pulver, Mousse, Milch oder Lotion appli- 
ziert werden. 

5 Die hautkosmetlschen Zubereitungen konnen neben den erfindungsgemaBen Dispersionen und 
geeigneten Losungsmitteln noch in der Kosmetik Qbliche Zusatze, wie Emulgatoren, Konser- 
vlerungsmittel, Parfumole, kosmetische Wirkstoffe wie Phytantriol, Vitamin A, E und C, Retinol, 
Bisabolol, Panthenol, Lichtschutzmittel, Bleichmittel, FSrbemittel, Tonungsmittel, BrSunungsmit- 
tel (z.B. Dihydroxyaceton), Collagen, EiweiBhydrolysate, Stabilisatoren, pH-Wert-Regulatoren, 
10 Farbstoffe, Salze, Verdicker, Gelbildner, Konsistenzgeber, Silikone, Feuchthaltemittel, Ruck- 
fetter und weitere Obliche Additive enthalten* 

Als geeignete Losungsmittel sind insbesondere zu nennen Wasser und niedrige Monoalkohole 
oder Polyole mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen Oder Mischungen davon; bevorzugte Monoalkohole 
15 oder Polyole sind Ethanol, i-Propanol, Propylenglycol, Glycerin und Sorbit. 

Als weitere Qbliche Zusatze konnen enthalten sein Fettkorper, wie mineralische und synthe- 
tische 6le, wie z.B. Paraffine, Siliconole und aliphatische Kohlenwasserstoffe mit mehr als 
8 Kohlenstoff-atomen, tierische und pflanzliche Ole, wie z.B. Sonnenblumenol, Kokosol, 
20 Avocadool, Olivenol, Lanolin, oder Wachse, Fettsauren, Fettsaureester, wie z.B. Triglyceride 

von C e -C3o-Fettsauren, Wachsester, wie z.B. Jojobaol, Fettalkohole, Vaseline, hydriertes Lanolin 
und azetyliertes Lanolin. Selbstverstandlich konnen auch Mischungen derselben verwendet 
werden. 

Obliche Verdickungsmittel in derartigen Formulierungen sind vernetzte Polyacrylsauren und 
25 deren Derivate, Polysaccharide wie Xanthan-Gum, Agar-Agar, Alginate oder Tylosen, Carboxy- 
methylceilulose oder Hydroxycarboxymethylcellulose, Fettalkohole, Monoglyceride und Fett- 
sauren, Polyvinylakolhol und Polyvinylpyrrolidon. 

Man kann die erfindungsgemaBen Dispersionen auch mit herkommlichen Polymeren ab- 
30 mtschen, falls spezielle Eigenschaften eingestelit werden sollen. 

Als herkommliche Polymere eignen sich beispielsweise anionische, kationische, amphotere und 
neutrale Polymere. 

35 Beispiele fur anionische Polymere sind Homo- und Copolymerisate von Acrylsaure und Meth- 
acrylsaure oder deren Salze, Copolymere von Acrylsaure und Acrylamid und deren Salze; 
Natriumsalze von Polyhydroxycarbonsauren, wasserlosliche oder wasserdispergierbare Poly- 
ester, Polyurethane und Polyharnstoffe. Besonders geeignete Polymere sind Copolymere aus 
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t-Butylacrylat, Ethylacrylat, Methacrylsaure (z.B. Luvimer™100P), Copolymere aus Ethylacrylat 
und Methacryls§ure (z.B. Luvimer™ MAE), Copolymere aus N-tert-Butyl-acrylamid, Ethylacrylat, 
Acrylsaure (Ultrahold™ 8, strong), Copolymere aus Vinylacetat, Crotonsaure und gegebenen- 
falls weitere Vinylester (z.B. Luviset™ Marken), Maleinsaureanhydridcopolymere, ggf. mit 
Alkoholen umgesetzt, anionische Polysiloxane, z.B. carboxyfunktionelle, Copolymere aus Vinyl- 
pyrrolidon, t-Butylacrylat, Methacrylsaure (z.B Luviskol™ VBM), Copolymere von Acrylsaure und 
Methacrylsaure mit hydrophoben Monomeren, wie z.B. CrQjo-AIkylester der Meth(acrylsaure), 
C 4 -C 30 -Alkylvinylester, C 4 -C 30 -Alkylvinylether und Hyaluronsaure. Luviset P.U.R., Luvif lex Silk. 

Weitere geeignete Polymere sind kationische Polymere mit der Bezeichnung Polyquaternium 
nach INCI, z.B. Copolymere aus Vinylpyrrolidon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat™ FC, Luvi- 
quat™ HM, Luviquat™ MS, Luviquat™ Care, Luviquat™ Hold, INCI Polyquaternium -16, -44, 
-46), Copolymere aus Acrylamid und Dimethyldiallylammoniumchlorid (Polyquaternium-7), 
kationische Cellulosederivate (Polyquaternium-4, -10), kationische Starkederivate (INCI: Starch 
Hydroxypropytrimonium Chloride, Corn Starch Modified), kationische Guarderivate (INCI: 
Hydroxypropyl Guar Hydroxypropyltrimonium Chloride), kationische Sonnenblumenol-Derivate 
(INCI: Sunflowerseedamidopropyl Hydroxyethyldimonium Chloride), Copolymere aus N-Vinyl- 
pyrrolidon/ Dimethylaminoethylmethacrylat, quaternisiert mit Diethylsulfat (Polyquaternium-1 1), 
Copolymere aus Acrylsaure, Acrylamid und Methacrylamidopropyltrimoniumchlorid (Polyquater- 
nium-53), Polyquatemlum-32, Polyquatemium-28 und andere. 

Als weitere Polymere sind auch neutrale Polymere geeignet wie Polyvinylpyrrolidone, Copoly- 
mere aus N-Vinylpyrrolidon und Vinylacetat und/oder Vinylpropionat, Copolymere aus N-Vinyl- 
pyrrolidon/Dimethylaminopropylacrylamid odernmethacrylamid, Copolymere aus N-Vinyl- 
pyrrolidon und Alkylacrylat- Oder -methacrylatmonomeren mit Alkylketten von C1 bis C18, 
Pfropfcopolymere von Polyvinylalkohol auf Polyalkyienglykole wie z.B. Kollicoat IR (BASF), 
Rropfcopolymere von anderen Vinylmonomeren auf Polyalkyienglykole, Polysiloxane, Polyvinyl- 
caprolactam und Copolymere mit N-Vinylpyrrolidon, Polyethylenimine und deren Salze, Poly- 
vinylamine und deren Salze, Cellulosederivate, Chitosan, Polyasparaginsauresalze und Deriva- 
te. 

Zur Einstellung bestimmter Eigenschaften konnen die Zubereitungen zusatzlich auch konditio- 
nierende Substanzen auf Basis von Silikonverbindungen enthalten. Geeignete Silikonverbindun- 
gen sind beispielsweise Polyalkylsiloxane, Polyarylsiloxane, Polyarylalkylsiloxane, Polyethersilo- 
xane, Silikonharze, Dimethicone, Dimethicone-Derivate Oder Dimethicon Copolyole (CTFA) und 
aminofunktlonelle Silikonverbindungen wie Amodimethicone (CTFA). 
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Die erfindungsgem§Ben Dispersionen werden in kosmetischen Zubereitungen eingesetzt, deren 
Herstellung nach den ublichen dem Fachmann gelaufigen Regeln erfolgt. 



Solche Formulierungen liegen vorteilhafterweise in Form von Emulsionen bevorzugt als Wasser- 
5 in-6l-(W/0)- Oder 6l-in-Wasser-(0/W)-Emu!sionen vor. Es ist aber auch erfindungsgemaB mog- 
lich und gegebenenfalls vorteilhaft andere Formulierungsarten zu wahlen, beispielsweise Hydro- 
dispersionen, Gele, 6ie, Oleogele, multiple Emulsionen, beispielsweise in Form von W/O/W- 
oder O/W/O-Emulsionen, wasserfreie Salben bzw. Salbengrundlagen usw. 

0 Die Herstellung erfindungsgemaB brauchbarer Emulsionen erfolgt nach bekannten Methoden. 

Die Emulsionen enthalten neben der erfindungsgemaBen Dispersion ubliche Bestandteile, wie 
Fettalkohole, Fettsaureester und insbesondere Fettsauretriglyceride, Fettsauren, Lanolin und 
Derivate davon, naturliche oder synthetische Ole Oder Wachse und Emulgatoren in Anwesenheit 
5 von Wasser. 



Die Auswahl der Emulsionstyp-spezifischen Zusatze und die Herstellung geeigneter Emulsionen 
ist beispielsweise beschrieben in Schrader, Grundlagen und Rezepturen der Kosmetika, HQthig 
Buch Verlag, Heidelberg, 2. Auflage, 1989, Dritter Teil, worauf hiermit ausdrucklich Bezug ge- 
nommen wird. 



So kann eine erfindungsgemaB brauchbare Hautcreme z.B. als W/O-Emulsion vorliegen. Eine 
derartige Emulsion enthalt eine wassrige Phase, die mittels eines geeigneten Emulgatorsystems 
in einer 6l- oder Fettphase emulgiert ist. 



Die Konzentration des Emulgatorsystems betragt in diesem Emulsions-Typ etwa 4 und 35 Gew.- 
%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Emulsion; die Fettphase macht etwa 20 und 60 Gew.-% 
aus und die wassrige Phasen etwa 20 und 70 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Emulsion. Bei den Emulgatoren handelt es sich urn diejenigen, welche in diesem Emulsions- 
typ Oblicherweise verwendet werden. Sie werden z.B. ausgewahlt unten C 12 -Ci 8 -Sorbitan- 
Fettsaureestern; Estern von Hydroxystearinsaure und C 12 -C3o-Fettalkoholen; Mono- und 
Diestem von C^-C^-Fettsauren und Glyzerin oder Polyglyzerin; Kondensaten von Ethylenoxid 
und Propylenglycolen; oxypropylenierten/oxyethylenierten C 12 -C2o-Fettalkoholen; potycyclischen 
Alkoholen, wie Sterolen; aliphatischen Alkoholen mit einem hohen Molekulargewicht, wie Lano- 
lin; Mischungen von oxypropylenierten/polyglycerinierten Alkoholen und Magnesiumisostearat; 
Succinestern von polyoxyethylenierten oder polyoxypropylenierten Fettalkoholen; und Mischun- 
gen von Magnesium-, Calcium-, Lithium-, Zink- oder Aluminiumlanolat und hydriertem Lanolin 
oder Lanolin-alkohol. 
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Zu geeigneten Fettkomponenten, welche in der Fettphase der Emulsionen enthalten sein kon- 
nen, zahlen Kohlenwasserstoffdle, wie Paraffindl, Purcellinol, Perhydrosqualen und Losungen 
mikrokristalliner Wachse in diesen Olen; tierische Oder pflanzliche 6le, wie SQBmandelol, Avo- 

5 cadool, Calophylumol, Lanolin und Derivate davon, RicinusSI, Sesamol, Olivendl, Jojobaol, 

Karite-OI, HopIostethus-6l; mineraiische Ole, deren Destillationsbeginn unter Atmospharendruck 
bei ca. 250°C und deren Destillationsendpunkt bei 410°C liegt, wie z.B. Vaselindl; Ester gesattig- 
ter Oder ungesattigter Fettsauren, wie Aikylmyristate, z.B. i-Propyl-, Butyl- oder Cetylmyristat, 
Hexadecylstearat, Ethyl- oder i-Propylpalmitat, Octan- oder Decansauretriglyceride und Cetylri- 

0 cinoleat. 

Die Fettphase kann auch in anderen 6len iosliche Siliconole, wie Dimethylpolysiloxan, Methyl- 
phenylpolysiloxan und das Silikonglycol-Copolymer, Fettsauren und Fettalkohole enthaiten. 

5 Urn die Retention von Olen zu begQnstigen, kann man auch Wachse verwenden, wie z.B. 

Camauba-Wachs, Candeililawachs, Bienenwachs, mikrokristallines Wachs, Ozokeritwachs und 
Ca-, Mg- und Al-Oleate, -Myristate, -Linoleate und -Stearate. 

Im allgemeinen werden diese Wasser-in-6l-Emulsionen so hergestellt, dass die Fettphase und 
0 der Emulgator in den Ansatzbehalter gegeben werden. Man erwarmt diesen bei einer Tempera- 
tur von 70 bis 75°C f gibt dann die in 6l loslichen Ingredienzen zu und fQgt unter Ruhren Wasser 
hinzu, welches vorher auf die gleiche Temperatur erwarmt wurde und worin man die wasserlos- 
lichen Ingredienzen vorher gelost hat; man ruhrt, bis man eine Emulsion der gewunschten Fein- 
heit hat, lasst sie dann auf Raumtemperatur abkdhlen, wobei gegebenenfalls weniger geruhrt 
5 wird. 

Weiterhin kann eine erfindungsgemaBe Pfiegeemulsion als O/W-Emulsion voriiegen. Eine der- 
artige Emulsion enthalt Qblicherweise eine Olphase, Emulgatoren, die die Olphase in der Was- 
serphase stabiiisieren, und eine wassrige Phase, die Qblicherweise verdickt vorliegt. 

10 

Die wassrige Phase der O/W-Emulsion der erfindungsgemaBen Zubereitungen enthalt gegebe- 
nenfalls 

- Alkohole, Dioie oder Polyoie sowie deren Ether, vorzugsweise Ethanol, Isopropanol, Propylen- 
S glycol, Glycerin, Ethylenglycoimonoethylether; 
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- ubliche Verdickungsmittel bzw. Gelbildner, wie z.B. vernetzte Polyacrylsauren und deren Deri- 
vate, Polysaccharide wie Xanthan Gum oder Alginate, Carboxymethylcellulose oder Hydroxy- 
carboxymethylcellulose, Fettalkohole, Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon. 

5 Die Olphase enthsiit in der Kosmetik ubliche Olkomponenten, wie beispielsweise: 

- Ester aus gesSttigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten C3-C30- 
Alkancarbonsauren und gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweig- 
ten C3-C 30 -Alkoholen, aus aromatischen Carbonsauren und gesattigten und/oder ungesattigten, 

10 verzweigten und/oder unverzweigten Ca-CarAlkohoten, beispielhaft Isopropylmyristat, Isopropyl- 
stearat, Hexyldecylstearat, Oleyloleat; auBerdem synthetische, halbsynthetische und natOrliche 
Gemische solcher Ester, wie Jojobaol; 

- verzweigte und/oder unverzweigte Kohlenwasserstoffe und -wachse; 

15 

- SilikonolewieCyclomethicon, Dimethylpolysiloxan, Diethylpolysiioxan, Octamethylcyclotetra- 
siloxan sowie Mischungen daraus; 

- Dialkylethen 

20 

- Mineraldle und Mineralwachse; 

- Triglyceride gesattigter und/oder unges§ttigter, verzweigter und/oder unverzweigter C 8 -C 24 - 
Alkancarbonsauren; sie k6nnen ausgewaiilt werden aus synthetischen, halbsynthetischen oder 

25 naturlichen Glen, wie Olivendl, PalmSI, Mandelol oder Mischungen. 

Als Emulgatoren kommen vorzugsweise O/W-Emulgatoren, wie Polyglycerinester, Sorbitanester 
oder teilveresterte Glyceride, in Betracht 

30 Die Hersteliung kann durch Aufschmelzen der Olphase bei ca. 80°C erfolgen; die wasserlos- 
lichen Bestandteile werden in heiBem Wasser gelost, langsam und unter ROhren zur Olphase 
zugegeben; homogenisiert und kaltgerOhrt 

Die erfindungsgemaBen Dispersionen eignen sich auch zur Verwendung in Wasch- und Dusch- 
35 gel-Formulierungen sowie Badepraparaten. 



Soiche Formulierungen enthalten neben den erfindungsgemaBen Dispersionen ublichenweise 
anionischeTenside als Basistenside und amphotere und nichtionische Tenside als Cotenside, 
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sowie Lipide, ParfQmole, Farbstoffe, organische SSuren, Konservfeaingsstoffe und Antioxi- 
dantien sowie Verdicker/Gelbildner, Hautkonditioniermittel und Feuchthaltemittel. 

In den Wasch, Dusch- und Badeprfiparaten konnen alle in Korperreinigungsmitteln Qbiicher- 
5 weise eingesetzte anionische, neutrale, amphotere oder kationische Tenside verwendet werden. 

Die Formulierungen enthalten 2 bis 50 Gew.-% Tenside, bevorzugt 5 bis 40 Gew.-%, besonders 
bevorzugt 8 bis 30 Gew.-%. 

10 Geeignete anionische Tenside sind beispielsweise Alkylsulfate, Alkylethersulfate, Alkylsulfonate, 
Alkylarylsulfonate, Alkylsuccinate, Alkylsulfosuccinate, N-Alkoylsarkosinate, Alkylglykolalkoxy- 
late, Acyitaurate, Acylisethionate, Atkylphosphate, Alkyletherphosphate, Alkylethercarboxylate, 
Alpha-Olefinsulfonate, insbesondere die Alkali- und Erdaikalimetallsalze, z.B. Natrium, Kalium, 
Magnesium, Calcium, sowie Ammonium- und Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate, Alkyl- 

15 etherphosphate und Alkylethercarboxylate konnen zwischen 1 bis 10 Ethylenoxid oder Propyl- 
enoxid-Einheiten, bevorzugt 1 bis 3 Ethylenoxideinheiten im Molekul aufweisen. 

Geeignet sind zum Beispiel Natriumlaurylsulfat, Ammoniumlaurylsulfat, Natriumlaurylethersulfat, 
Ammonium laurylethersulf at, Natrium laurylsarkosinat, Natriumoleylsuccinat, Ammoniumlauryl- 
20 sulfosuccinat, Natrium dodecylbenzolsulfonat, Triethanolamindodecylbenzolsulfonat. 

Geeignete amphotere Tenside sind zum Beispiel Alkylbetaine, Alkylamidopropylbetaine, Aikyl- 
sulfobetaine, Alkylglycinate, Alkylcarboxyglycinate, Alkylamphoacetate- Oder -propionate, Alkyl- 
amphodiacetate, oder -dipropionate. 

25 

Beispielsweise konnen Cocodimethylsuifopropylbetain, Laurylbetain, Cocamidopropylbetain oder 
Natriumcocamphopropionat elngesetzt werden. 

Als nichtionische Tenside sind beispielsweise geeignet die Umsetzungsprodukte von aliphati- 
30 schen Alkoholen oder Alkylphenolen mit 6 bis 20 C-Atomen in der Alkylkette, die linear oder 
verzweigt sein kann, mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid. Die Menge Alkylenoxid betragt ca. 
6 bis 60 Mole auf ein Mol Alkohol. Ferner sind Alkylaminoxide, Mono- oder Dialkylatkanolamide, 
Fettsaure-ester von Polyethylenglykolen, ethoxylierte Fettsaureamide, Alkylpolyglykoside oder 
Sorbitanetherester geeignet 



35 



AuSerdem konnen die Wasch, Dusch- und Badepraparate ubliche kationische Tenside ent- 
halten, wie z.B. quaternare Ammoniumverbindungen, beispielsweise Cetyltrimethylammonium- 
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chlorid oder-bromid (INCI Cetrimoniumchloride Oder -bromide), Hydroxyethylcetyldimonium- 
phosphat (INCI Quaternium-44), INCI Cocotrimoniummethosulfate, INCI Quaternium-52. 

Zusatzlich konnen auch weitere ubliche kationische Polymere eingesetzt werden, so Z.B. Co- 
polymer aus Acrylamid und Dimethyldiallylammoniumchlorid (Polyquaternium-7), kationische 
Cellulosederivate (Polyquatemium-4, -10), kationische Starkederivate (INCI: Starch Hydroxy- 
propyltrlmonium Chloride, Corn Starch Modified), kationische Guarderivate (INCI: Hydroxypropyl 
Guar Hydroxypropyltrimonium Chloride), kationische Sonnenblumenol-Derivate (INCI: Sunflo- 
werseedamidopropyl Hydroxyethyldimonium Chloride), Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon und 
quaternisiertem N-Vinylimtdazol (Polyquaternium-16, -44, -46), Copolymere aus N-Vinyl- 
pyrrolidon/Dimethylaminoethyl-methacrylat, quaternisiert mit Diethylsulfat (Polyquaternium-11), 
Copolymere aus Acrylsaure, Acrylamid und Methacrylamidopropyltrimoniumchlorid (Polyquater- 
nium-53), Polyquatemium-32, Potyquaternium-28 und andere. 

Weiterhin konnen die Wasch- und Duschgel-Formulierungen und Badepraparate Verdicker, wie 
z.B. Kochsalz, PEG-55, Propylene Glycol Oleate, PEG-120 Methyl Glucose Dioleate und ande- 
re, sowie Konservierungsmittel, weitere Wirk- und Hilfsstoffe und Wasser enthalten. 

Haarkosmetische Zubereitungen umfassen insbesondere Stylingmittel und/oder Konditionier- 
mittel in haarkosmetischen Zubereitungen wie Haarkuren, Haarschaume (engl. Mousses), 
(Haar)gelen Oder Haarsprays, Haarlotionen, Haarspulungen, Haarshampoos, Haaremulsionen, 
Spitzenfluids, Egalisierungsmittel fQr Dauerwellen, Haarfarbe- und -bleichmittel, Hot-Oil- 
Treatmenr-Praparate, Conditioner, Festigerlotionen Oder Haarsprays. Je nach Anwendungs- 
gebiet konnen die haarkosmetischen Zubereitungen als (Aerosol-)Spray, (Aeroso!-)Schaum, 
Gel, Gelspray, Creme, Lotion Oder Wachs appliziert werden. 

Die erfindungsgemaBen haarkosmetischen Formuiierungen enthalten in einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform 

a) 0,05 bis 20 Gew.-% der erfindungsgemaBen Dispersion 

b) 20 bis 99,95 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol 

c) Obis 79,5 Gew.-% weitere Bestandteile 

Unter Alkohol sind alle in der Kosmetik Qblichen Alkohole zu verstehen, z.B. Ethanol, Isopropan- 
ol, n-Propanol. 



Unter weiteren Bestandteilen sind die in der Kosmetik Qblichen Zusatze zu verstehen, beispiels- 
weise Treibmittel, Entschaumer, grenzfiachenaktive Verbindungen, d.h. Tenside, Emulgatoren, 
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Schaumbildner und Solubilisatoren. Die eingesetzten grenzflachenaktiven Verbindungen konnen 
anionisch, kationisch, amphoter oder neutral sein. Weitere ubliche Bestandteile konnen ferner 
sein z.B. Konservierungsmittel, ParfQmole, Weichmacher, Effektstoffe, TrQbungsmittel, Wirk- 
stoffe, Antioxidantien, Peroxidzersetzer, UV-Filter, Pflegestoffe wle Panthenol, Collagen, Vita- 
mine, ElweiBhydrolysate, Alpha- und Beta-Hydroxycarbonsauren, EiweiBhydrolysate, Stabilisa- 
toren, pH-Wert-Regulatoren, Farbstoffe, Pigmente, Viskositatsregulierer, Gelbildner, Salze, 
Feuchthaltemittel, RQckfetter, Komplexbildner und weitere ubliche Additive. 

Weiterhin zahlen hierzu alle in der Kosmetik bekannten Styling- und Conditionerpolymere, die in 
Kombination mit den erfindungsgemaBen Polymerisaten eingesetzt werden kdnnen, falls ganz 
spezielle Eigenschaften eingestellt werden sollen. 

Als herkommliche Haarkosmetik-Polymere eignen sich beispielsweise anionische Polymere. 
Solche anionischen Polymere sind Homo- und Copolymerisate von Acrylsaure und Methacryl- 
saure oder deren Salze, Copolymere von Acrylsaure und Acrylamid und deren Salze; Natrium- 
salze von Polyhydroxycarbonsauren, wasserlosliche oder wasserdispergierbare Polyester, Poly- 
urethane (Luviset™ P.U.R.) und Polyharnstoffe. Besonders geeignete Polymere sind Copoly- 
mere aus t-Butylacrylat, Ethylacrylat, Methacrylsaure (z.B. Luvimer™ 100P), Copolymere aus 
N-tert-Butylacrylamid, Ethylacrylat, Acrylsaure (z.B. Ultrahold™ 8, Strong), Copolymere aus 
Vinylacetat, Crotonsaure und gegebenenfalls weiteren Vinylestem (z.B. Luviset™ Marken, INCI: 
VA/Crotonates Copolymer), Maleinsaureanhydridcopolymere, ggf . mit Alkoholen umgesetzt, 
anionische Pol^iloxane, z.B. carboxyfunktionelle, Copolymere aus Vinylpyrrolidon, t-Butyl- 
acrylat, Methacrylsaure (z.B Luviskol™ VBM). 

Weiterhin umfasst die Gruppe der zur Kombination mit den erfindungsgemaBen Polymerisaten 
geeigneten Polymere beispielhaft Balance CR oder 0/55 (National Starch; Acrylatcopolymer), 
Balance 47 (National Starch; Octylacrylamid/Actylat/Bu^ 

Aquaflex™ FX 64 (ISP; Isobutylen/Ethylmaleimid/Hydroxyethylmaleimid-Copolymer), Aquaflex™ 
SF-40 (ISP / National Starch; VPA/inyl Caprolactam/DMAPA Acrylatcopolymer), Allianz™ LT- 
120 (ISP / Rohm & Haas; Acrylat/C1-2 Succinat/Hydroxyacrylat-Copolymer), Aquarez™ HS 
(Eastman; Polyester-1), Diaformer™ Z-400 (Clariant; Methacryloylethylbetain/Methacrylat- 
Copolymer), Diaformer™ Z-711 oder Z-712 (Clariant; Methacryloylethyl N-oxid/Methacrylat- 
Copolymer), , Omnirez™ 2000 (ISP; Monoethylester von Poly(Methylvinylether/Maleinsaure in 
Ethanol), Amphomer™ HC oder Resyn XP oder Resyn 28-4961 (National Starch; Acrylat/Octyl- 
acrylamide Copolymer), Amphomer™ 28-4910 (National Starch; Octylacrylamid/Acrylat/Butyl- 
aminoethylmethacrylat-Copolymer), Advantage™ HC 37 (ISP; Terpolymer aus Vinylcapro- 
lactam/Vinylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat), Advantage Marken (ISP), Acudyne 258 
(Rohm & Haas; Acrylat/ Hydroxyesteracrylat-Copolymer), Luviset™ P.U.R. (BASF, Polyure- 
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thane-1), Luvfflex™ Silk (BASF, PEG/PPG-25/25 Dimethicone/Acrylates Copolymer), East- 
man™ AQ48 (Eastman), Styleze 2000 (ISP; VP/Acrylates/Lauryl Methacrylate Copolymer), 
Styleze CC-10 (ISP; VP/DMAPA Acrylates Copolymer), Styleze W-20 (ISP), Fixomer A-30 
(Ondeo Nalco; Methacrylic Acid/Sodium Acrylamidomethyl Propane Sulfonate Copolymer), Fixa- 
te G-100 (Noveon; AMP-Acrylates/Allyl Methacrylate Copolymer). 

Ganz besonders bevorzugt werden als anionische Polymere Acrylate mlt einer Saurezahl groBer 
gleich 120 und Copolymere aus t-Butylacrylat, Ethylacrylat, Methacrylsaure. 



10 Weitere geeignete Haarkosmetik-Polymere sind kationische Polymere mlt der Bezelchnung 
Polyquaternium nach INCI, z.B. Copolymere aus Vinylpyrrolidon/N-Vlnylimidazoliumsalzen 
(Luvlquat™ FC, Luviquat™ HM, Luviquat™ MS, Luviquat™ Care, INCI: Polyquaternium-16, 
Polyquaternium-44), Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat, quater- 
nlsiert mlt Diethylsulfat (Luviquat™ PQ 11, INCI: Polyquaternium-11), Copolymere aus 

15 N-Vinylcaprolactam N-Vinylpyrrolidon/N-Vlnylimidazoliumsalzen (Luviquat™ Hold, INCI: Poly- 
quatemium-46); Copolymere aus Acrylamid und Dimethyldiallylammoniumchlorid (Polyquater- 
nium-7), kationische Cellulosederivate (Polyquaternium-4, -10), kationische Starkederivate (IN- 
CI: Starch Hydroxypropytrimonium Chloride, Corn Starch Modified), kationische Guarderivate 
(INCI: Hydroxypropyl Guar Hydroxypropyltrimonium Chloride), kationische Sonnenblumenol- 

20 Derivate (INCI: Sunflowerseedamldopropyl Hydroxyethyldimonium Chloride), Copolymere aus 
Acrylsaure, Acrylamid und Methacrylamidopropyltrimoniumchlorid (INCI: Polyquaternium-53), 
Polyquaternium-32, Polyquatemium-28 und andere. 



Als weitere Haarkosmetik-Polymere sind auch neutrale Polymere geeignet wie Polyvinylpyrroli- 
25 done, Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon und Vinylacetat und/oder Vinylpropionat, Copolymere 
aus N-Vinypyrrolidon/Dimethylaminopropylacrylamid oder-methacrylamid, Copolymere aus 
N-Vinylpyrrolidon und Alkylacrylat- Oder -methacrylatmonomeren mit Alkylketten von C1 bis C18, 
Pfropfcopolymere von Polyvinylalkohol auf Polyalkylenglykole wie z.B. Kollicoat IR (BASF), 
Pfropfcopolymere von anderen Vinylmonomeren auf Polyalkylenglykole, Polysiloxane, Polyvinyl- 
30 caprolactam und Copolymere mit N-Vinylpyrrolidon, Polyethylenimine und deren Salze, Polyviny- 
lamine und deren Salze, Cellulosederivate, Chitosan, Polyasparaginsauresalze und Derivate. 



Zur Einstellung bestimmter Eigenschaften konnen die Zubereitungen zusatzlich auch konditio- 
nierende Substanzen auf Basis von Silikonverbindungen enthalten. Geeignete Silikonverbindun- 
35 gen sind beispielsweise Polyalkylsiloxane, Polyarylsiloxane, Polyarylalkylsiloxane, Polyether- 
siloxane, Silikonharze, Dimethicone, Dimethicone-Derivate Oder Dimethicon Copolyole (CTFA) 
und aminofunktionelle Silikonverbindungen wie Amodimethicone (CTFA). 
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Die erfindungsgemaBen Polymerisate eignen sich insbesondere als Festigungsmittel in Haar- 
styling-Zubereitungen, insbesondere Haarsprays (Aerosolsprays und Pumpsprays ohne Treib- 
gas) und Haarschaume (Aerosolschaume und Pumpschaume ohne Treibgas). 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten diese Zubereitungen 

a) 0,1 bis 10 Gew.-% der erfindungsgemaBen Dispersion 

b) 20 bis 99,9 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol 

c) Obis 70 Gew.-% eines Treibmittei 

d) Obis 20 Gew.-% weitere Bestandteile 

Treibmittei sind die fur Haarsprays Oder Aerosolschaume ublich verwendeten Treibmittei. Be- 
vorzugtsind Gemlscheaus Propan/Butan, Pentan, Dimethylether, 1,1-Difluorethan (HFC-152 a), 
Kohlendioxid, Stickstoff Oder Druckluft. 

Eine erfindungsgemaB bevorzugte Formulierung fur Aerosolhaarschaume enthalt 

a) 0,1 bis 10 Gew.-% der erfindungsgemaBen Dispersion 

b) 55 bis 99,8 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol 

c) 5 bis 20 Gew.-% eines Treibmittei 

d) 0,1 bis 5 Gew.-% eines Emulgators 

e) 0 bis 10 Gew.-% weitere Bestandteile 

Als Emulgatoren konnen alle In Haarschaumen ublicherweise eingesetzten Emulgatoren ver- 
wendetwerden. Geeignete Emulgatoren konnen nichtionisch, kationisch bzw. anionisch Oder 
amphoter sein. 

Beispiele f£ir nichtionische Emulgatoren (INCI-Nomenklatur) sind Laurethe, z.B. Laureth-4; 
Cetethe, z.B. Cetheth-1, Polyethylenglycolcetylethen Cetearethe, z.B. Cetheareth-25, Polyglycol- 
fettsaureglyceride, hydroxyliertes Lecithin, Lactylester von Fettsauren, Alkylpolyglycoside. 

Beispiele fur kationische Emulgatoren sind Cetyltrimethylammoniumchlorid oder-bromid (INCI 
Cetrimoniumchloride Oder -bromide), Hydroxyethylcetyldimoniumphosphat (INCI Quaternium- 
44), INCI Cocotrimoniummethosulfate, INCI Quatemium-52, Quaternium-1 bis x (INCI). 

Anionische Emulgatoren konnen beispielsweise ausgewahlt werden aus der Gruppe der Alkyl- 
sulfate, Alkylethersulfate, Alkylsulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkylsuccinate, Alkylsulfosuccinate, 
N-Alkoylsarkosinate, Alkylglykolalkoxylate, Acyltaurate, Acylisethionate, Alkylphosphate, Alkyl- 
etherphosphate, Alkylethercarboxylate, Alpha-Olef insutf onate, insbesondere die Alkali- und Erd- 
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alkalimetallsalze, z.B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, sowie Ammonium- und Triethanol- 
amin-Salze. Die Alkylethersulfate, Alkytetherphosphate und Alkylethercarboxylate konnen zwi- 
schen 1 bis 10 Ethylenoxid Oder Propylenoxid-Einheiten, bevorzugt 1 bis 3 Ethylenoxid-Einheiten 
im Molekut aufweisen. 

5 

Beispieie fur Haarschaume siehe Beispiele kosmetische Formuiierungen von 38 bis 43. 

Eine erfindungsgemaB fur Styling-Gele geeignete Zubereitung kann beispielsweise wie foigt 
zusammengesetzt sein: 

10 

a) 0,1 bis 10 Gew.-% der erfindungsgemaBen Dispersion 

b) 60 bis 99,85 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol 

c) 0,05 bis 10 Gew.-% eines Gelbildners 

d) 0 bis 20 Gew.-% weitere Bestandteile 

1 5 Als Gelbiidner konnen alle in der Kosmetik ublichen Gelbildner eingesetzt werden. Hierzu zahlen 
leicht vernetzte Poiyacrylsaure, beispielsweise Carbomer (INCI), Cellulosederivate, z.B. Hydro- 
xypropyiceliulose, Hydroxyethylcellulose, kationisch modifizierte Cellulosen, Polysaccharide, z.B. 
Xanthum Gummi, Caprylic/Capric Triglyceride, Sodium acrylates Copolymer, Polyquaternium-32 
(and) Paraffinum Liquidum (INCI), Sodium Acrylates Copolymer (and) Paraffinum Uquidum 

20 (and) PPG-1 Trideceth-6, Acrylamidopropyl Trimonium Chloride/Acrylamide Copolymer, Stea- 
reth-10 Ailyl Ether Acrylates Copolymer, Polyquaternium-37 (and) Paraffinum Liquidum (and) 
PPG-1 Trideceth-6, Polyquatemium 37 (and) Propylene Glycole Dicaprate Dicaprylate (and) 
PPG-1 Trideceth-6, Polyquaternium-7, Polyquaternium-44. 

25 Beispiele fur Styling-Gele sind bei den Beispielen fur kosmetische Zubereitungen von 44 bis 52 
genannt 

Die erfindungsgemaBen Dispersionen konnen in kosmetischen Zubereitungen als Konditionier- 
mittel eingesetzt werden. Beispiele fur Rinse-off und Leave-on Conditioner sind die Nummern 
30 53 bis 55. 

Die erfindungsgemaBen Dispersionen konnen in kosmetischen Zubereitungen als Verdicker 
eingesetzt werden. 



35 



Gegenstand der Erfindung sind auch Verfahren zur Erhohung der Viskositat einer Zubereitung 
durch Zugabe der erfindungsgemaBen Dispersion oder einer wassrigen Dispersion erhaltlich 
durch radikalische Polymerisation von 
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a) 



mindestens einem (Meth)acrylamidmonomer und gegebenenfalls mindestens einem N- 
vinylhaltigen Monomer 

mindestens einem polymeren Dispergiermittel 
mindestens einem polymeren Fallungsagens 
gegebenenfalls weiteren Monomeren 
gegebenenfalls mindestens einem Regler 
gegebenenfalls in Gegenwart einer Puffersubstanz 



b) 
c) 



5 e) 



f) 

g) 



wobei das Gewichtsverhaltnis von b) zu c) im Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt und wobei das 
mindestens eine Monomer a), das polymere Dispergiermittel b), das polymere Fallungsreagens 
1 0 c) das weitere Monomer e), die Regler f) sowie die Puffersubstanz g) wie vorstehend def iniert 
sind. 

Die erftndungsgemaBen Dispersionen konnen auch in Shampooformulierungen als Festigungs- 
und/oder Konditioniermitte! eingesetzt werden. Als Konditioniermittel eignen sich insbesondere 
1 5 Polymere mit kationischer Ladung. Bevorzugte Shampooformulierungen enthalten 

a) 0,05 bis 10 Gew.-% der erfindungsgem&Ben Dispersion 

b) 25 bis 94,95 Gew.-% Wasser 

c) 5 - 50 Gew.-% Tenslde 

20 c) 0 - 5 Gew.-% eines weiteren Konditionienmittels 

d) 0-10 Gew.-% weitere kosmetische Bestandteile 

In den Shampooformulierungen kdnnen alle in Shampoos ublicherweise eingesetzte anionische, 
neutrale, amphotere oder kationische Tenside verwendet werden. 



Geeignete anionische Tenside sind beispielsweise Alkylsulfate, Alkylethersulfate, Alkylsulfonate, 
Alkylaryisulfonate, Alkylsuccinate, Alkylsulfosuccinate, N-AIkoylsarkosinate, Acyltaurate, Acylise- 
thionate, Alkylglykolalkoxylate, Alkylphosphate, Alkyletherphosphate, Alkylethercarboxylate, 
Alpha-Olefinsulfonate, insbesondere die Alkali- und Erdalkalimetallsalze, z.B. Natrium, Kalium, 
30 Magnesium, Calcium, sowie Ammonium- und Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate, Alkyl- 
etherphosphate und Alkylethercarboxylate konnen zwischen 1 bis 10 Ethylenoxid oder Propylen- 
oxid-Einheiten, bevorzugt 1 bis 3 Ethylenoxid-Einheiten im Molekul aufweisen. 



25 



35 



Geeignet sind zum Beispiel Natriumlaurylsulfat, Ammoniumlaurylsulfat, Natrium laurylethersulf at, 
Ammoniumlaurylethersulfat, Natriumlauroylsarkosinat, Natriumoleyisuccinat, Ammoniumlauryl- 
sulfosuccinat, Natriumdodecylbenzolsulfonat, Triethanolamindodecylbenzolsulfonat 
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Geeignete amphotereTenside sind zum Beispiel Alkylbetaine, Alkylamidopropylbetaine, Alkyl- 
sulfobetaine, Alkylglycinate, Alkylcarboxyglycinate, Alkylamphoacetate oder -propionate, Alkyl- 
amphodiacetate Oder -dipropionate. 

5 Beispielsweise konnen Cocodimethylsulfopropylbetain, Laurylbetain, Cocamidopropylbetain Oder 
Natriumcocamphopropionat eingesetzt werden. 

Als nichtionische Tenside sind beispielsweise geeignet die Umsetzungsprodukte von aliphati- 
schen Alkoholen Oder Alkylphenolen mit 6 bis 20 C-Atomen in der Alkylkette, die linear oder 
10 verzweigt sein kann, mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid. Die Menge Alkylenoxid betragt ca. 
6 bis 60 Mole auf ein Mol Alkohol. Femer sind Alkylaminoxide, Mono- Oder Dialkylalkanolamide, 
Fettsaureester von Polyethylenglykolen, Alkylpolyglykoside Oder Sorbitanetherester geeignet. 

AuBerdem konnen die Shampooformulierungen ubliche kationische Tenside enthalten, wie z.B. 
1 5 quaternare Ammoniumverbindungen, beispielsweise Cetyitrimethylammoniumchlorid oder 

-bromid (INCI Cetrimoniumchloride oder -bromide), Hydroxyethylcetyldimoniumphosphat (INCI 
Quaternium-44), INCI Cocotrimoniummethosulfate, INCI Quaternium-52. 

In den Shampooformulierungen konnen zur Erzielung bestimmter Effekte Qbiiche Konditionier- 

20 mittel in Kombination mit den erfindungsgemaBen Polymerisaten eingesetzt werden. Hierzu 
zahlen beispielsweise kationische Polymere mit der Bezeichnung Polyquaternium nach INCI, 
z.B. Copolymere aus Vinylpyrrolidon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat™ FC, Luviquat™ HM, 
Luviquat™ MS, Luviquat™ Care, INCI: Polyquatemium-16, Polyquaternium -44), Copolymere 
aus N-Vinylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat, quaternisiert mit Diethylsulfat (Luviquat™ 

25 PQ 1 1 , INCI: Polyquaternium -1 1), Copolymere aus N-Vinylcaprolactam N-Vinylpyrrolidon/N- 

Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat™ Hold, INCI: Polyquaternium-46); Copolymere aus Acrylamid 
und Dimethyldiallylammoniumchlorid (Polyquaternium-7), kationische Cellulosederivate (Poly- 
quaternium-4, -10). Ferner konnen kationische Starkederivate (INCI: Starch Hydroxypropyltri- 
monium Chloride, Com Starch Modified), kationische Guarderivate (INCI: Hydroxypropyl Guar 

30 Hydroxypropyltrimonium Chloride), kationische Sonnenblumenol-Derivate (INCI: Sunflowerseed- 
amidopropyl Hydroxyethyldimonium Chloride), Copolymere aus Acrylsaure, Acrylamid und Me- 
thacrylamidopropyltrimoniumchlorid (INCI: Polyquaternium-53), Polyquatemium-32, Poly- 
quatemium-28 und andere eingesetzt werden.Femer konnen EiweiBhydrolysate venvendet 
werden, sowie konditionierende Substanzen auf Basis von Silikonverbindungen, beispielsweise 

35 Polyalkylsiloxane, Polyarylsiloxane, Polyarylalkylsiloxane, Polyethersiloxane oder Silikonharze. 
Weitere geeignete Silikonverbindungen sind Dimethicone, Dimethicone-Derivate oder Dimethi- 
con Copolyole (CTFA) und aminofunktionelle Silikonverbindungen wie Amodimethicone (CTFA). 
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Beispiele fur Shampoo- und Duschgelformulierungen sind von Nummer 59 bis 68 gegeben. 
Herstellungsbeispiele (die Angabe des Feststoffgehaltes erfolgt in alien Beispielen als Gew.-%) 
5 Beispiel 1 

In ein mit Ankerruhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
575,7 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 

10 1%iger w&ssriger Losung) sowle 180 g Polyethylenglykbl der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 180 g N-Vinylformamid, 44,4 g 
N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 0,6 g Triallylamin zu 
und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung 
auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1 ,0 g 2,2'- 

15 Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoV50) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur 
Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Da- 
nach wurde 0,24 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und 
weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. 

20 Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 
650 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9% Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5%. 



25 In ein mit Ankerruhrer (200 upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
550,9 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 160 g N-Vinylformamid, 88,9 g 

30 N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 1,0 g Triallylamin zu 
und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung 
auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1 ,0 g 2,2'- 
Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur 
Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Da- 

35 nach wurde 0,24g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und 
weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. 
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Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9%, einer Viskositat von 
5900 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9% Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5%. 



In ein mit AnkerrOhrer (200 upm) und Stickstoffeinieitung ausgestattetes 2l-GlasgefeU3 wurden 
575,7 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 12 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch RQhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 180 g N-Vinylformamid, 44,4 g 
N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 0,4 g Triallylamin zu 
und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung 
auf 6,75 ein, Man leitete permanent Stlckstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1,0 g 2,2'- 
Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur 
Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Da- 
nach wurde 0,24g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und 
weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. 

Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9%, einer Viskositat von 
8600 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9% Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5%. 

Vergleichsbeispiel 1 (V1) 

In ein mit Ankerruhrer (200 upm) und Stickstoffeinieitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
775,7 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat gegeben. Man gab 180 g 
N-Vinylformamid, 44,4 g N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45 % wassrige Losung), 
und 0,6 g Triallylamin zu und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge 
den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktions- 
mischung und gab 1,0 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorW (WakoV50) zu und erhitzte 
das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisations- 
zeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 0,24g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (Wako- 
VA44) zugegeben und weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. Man erhielt eine Losung mit 
einem Feststoffgehalt 20,1%. Die Losung hatte eine Viskositat von groBer 75000 mPas und 
einen LD-Wert (bei 20,1% Feststoffgehalt gemessen) von 95 %. 



Beispiel 3 



Vergleichsbeispiei 2 (V2) 
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In ein mit Ankerruhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 21-GlasgefaB wurden 
746,9 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, zu einer homogenen Losung ver- 
arbeitet Man gab 160 g N-Vinylformamid, 88,9 g N-VinyI-2-methylimmidazolium Methytsulfat 
(45 % wSssrige Losung), und 1,0 g Triallylamin zu und stellte danach durch Zusatz von 25%iger 
5 wdssriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff 
durch die Reaktionsmischung und gab 1,0 g 2,2'«Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid 
(WakoV50) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf eine Temperatur von 
55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 0,24g 2,2'-Azobis-2-(Amino- 
propan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und weitere 2 Stunden bei 65°C poiymerisiert. 
10 Man erhielt eine wassrige Losung mit einem Feststoffgehalt von 20%. Die wassrige Losung 
hatte eine Viskositat von groBer 75000 mPas und einem LD-Wert (bei 20% Feststoffgehalt ge- 
messen) von 93 %. 

Vergieichsbeispiel 3 (V3) 



In ein mit Ankerruhrer (200 upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
575,7 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 12 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 

20 durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet Man gab 180 g N-Vinylformamid, 44,4 g 
N-Vinyi-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), zu und stellte danach durch 
Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. Man leitete 
permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1,0 g 2,2'-Azobis-2-(Amino- 
propan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf 

25 eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 0,24 g 

2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und weitere 2 Stunden bei 
65°C poiymerisiert. Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, 
einer Viskositat von 2600 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Feststoffgehalt gemessen) von 
90 %. 



In ein mit Ankerruhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-Glasgefaf3 wurden 
583 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
35 bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 

1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch ROhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 160 g N-Vinylformamid, 61,5 g 
Diallyldimethylammoniumchlorid (65% wassrige Losung), und 0,2 g Triallylamin zu und stellte 



15 
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Beispiel 4 
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danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. 
Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 2,0 g 2,2'-Azobis-2- 
(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu und erhitzle das Reaktionsgemisch zur Polymerisa- 
tion auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 
5 0,24g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und wertere 4 Stun- 
den bei 65°C polymerisiert. Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 
39,5%, einer Viskositat von 950 mPas und einem LD-Wert (bei 39,5% Feststoffgehalt gemes- 
sen) von < 0,5. 

10 Beispiel5 

In eln mit AnkerrQhrer (200 upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2l-GlasgefaS wurden 
575,7 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 

1 5 1 %iger wassriger Losung) sowie 1 80 g Polyethylenglykol der Molmasse 1 500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 180 g N-Vinylformamid, 44,4 g 
N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 0,6 g Triallylamin zu 
und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung 
auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 0,4 g 2,2'- 

20 Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoV50) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur 
Polymerisation auf eine Temperatur von 50°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Da- 
nach wurde 0,24 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und 
weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Fest- 
stoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 1100 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Fest- 

25 stoffgehalt gemessen) von < 0,5 %. 

iel 6 



In ein mit AnkerrQhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
30 579,9 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet Man gab 140 g N-Vinylformamid, 40 g 
Vinylpyrrolidon, 44,4 g N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45 % wassrige Losung), und 
35 0,4 g Triallylamin zu und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den 
pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktions- 
mischung und gab 1,0 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoV50) zu und erhitzte 
das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisations- 
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zeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 0,24g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (Wako- 
VA44) zugegeben und weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert 

Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 
5 1 100 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5 %. 

Beispiel 7 

In ein mit Ankerrilhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
10 583 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 160 g N-Vinylformamid, 61,5 g 
Diallyldimethylammonium chlorid (65% wassrige Losung), und 0,2 g Triallylamin zu und stellte 
15 danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. 
Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1,5g 2,2'-Azobis-2- 
(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymeri- 
sation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 
0,24g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und weitere 4 Stun- 
20 den bei 65°C polymerisiert. 

Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,5 %, einer Viskositat von 
2100 mPas und einem LD-Wert (bei 39,5 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5 %. 

25 Beispiel 8 

In ein mit Ankerruhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
550,9 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Perfectamyl NR (kationische Starke) sowie 180 g 

30 Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und durch Ruhren zu einer homogenen 

Losung verarbeitet. Man gab 180 g N-Vinylformamid, 44,4 g N-Vinyl-2-methylimmidazolium Me- 
thylsulfat (45% wassrige Losung), und 0,6 g Triallylamin zu und stellte danach durch Zusatz von 
25%iger wSssriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. Man leitete permanent 
Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1,0 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydro- 

35 chlorid (WakoV50) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf eine Tempera- 
tur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 0,24g 2,2'-Azobis-2- 
(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und weitere 2 Stunden bei 65°C poly- 
merisiert. 
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Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 
1900 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5. 

5 Beispie! 9 

In ein mit AnkerrOhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
550,9 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 25 g einer 40%iger Luviquat FC 370 Losung (Copoly- 

10 mer aus Vinylpyrrolidon und Vinyl-2-methylimmidazolium methylsulfat : 7:3, K-Wert ca. 40 be- 
stimmt mit 1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Poiyethylenglykol der Molmasse 1500 einge- 
wogen und durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 180 g N-Vinyl- 
formamid, 44,4 g N-VinyI-2-methyiimmidazo!ium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 0,6 g 
Triallylamin zu und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH- 

1 5 Wert der Losung auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung 
und gab 1,0 g 2,2^Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoV50) zu und erhitzte das Reak- 
tionsgemisch zur Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 
4 Stunden. Danach wurde 0,24 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zu- 
gegeben und weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. 

20 

Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 
1450 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5. 

Beispiel 10 

25 

In ein mit AnkerrOhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
550,9 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 25 g einer 40%iger Luviquat FC 905 Losung (Copoly- 
mer aus Vinylpyrrolidon und VinyI-2-methyIimmidazoliummethylsu!fat : 5:95, K-Wert ca. 40 be- 

30 stimmt mit 1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Poiyethylenglykol der Molmasse 1500 einge- 
wogen und durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 180 g N-Vinyl- 
formamid, 44,4 g N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 0,6 g 
Triallylamin zu und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH- 
Wert der Losung auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung 

35 und gab 1 ,0 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoV50) zu und erhitzte das Reak- 
tionsgemisch zur Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 
4 Stunden. Danach wurde 0,24 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)-dihydrochlorid (WakoVA44) zu- 
gegeben und weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. 
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Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 
1100 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5. 

5 Beispiel 11 (Zulauffahrweise) 

In ein mit AnkerrQhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
417,9 g Wasser, 2 g Namumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 

10 1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 160 g N-Vinylformamid, 88,9 g 
N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 1,0 g Triallylamin zu 
und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der L6sung 
auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und erhitzte das 

1 5 Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. 1 ,0 g 2,2'-Azobis-2- 
(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) in 100 ml Wasser wurde innerhaib von 3 Stunden 
zugegeben. Danach wurde weiterhin 3 Stunden polymerisiert. Danach wurde noch 0,3 g 2,2'- 
Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) in 33 ml Wasser in 15 Minuten zugegeben 
und weitere 2 Stunden bei 75*0 polymerisiert. Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem 

20 Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 3400 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % 
Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5 %. 

Beispiel 12 

25 In ein mit AnkerrQhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
583 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 130 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 und 50 g Polyethy- 
lenglykol der Molmasse 4000 eingewogen und durch Ruhren zu einer homogenen Losung ver- 

30 arbeitet. Man gab 160 g N-Vinylformamid, 61 ,5 g Diallyldimethylammonium chlorid (65% wassri- 
ge Ldsung), und 0,2 g Triallylamin zu und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger 
Natronlauge den pH-Wert der Ldsung auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die 
Reaktionsmischung und gab 1,5g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu 
und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf eine Temperatur von 55°C. Die 

35 Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 0,24 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)- 
dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und weitere 4 Stunden bei 65°C polymerisiert. 
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Man erhielt eine w§ssrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,5 %, einer Viskositat von 
4600 mPas und einem LD-Wert (bei 39,5 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5. 



Beispiel 13 



In ein mit Ankerruhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
433 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 130 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet. Man gab 160 g N-Vinylformamid, 61,5 g 
Diallyldiemthylammonium chlorid (65% wassrige L6sung), und 0,2 g Triallylamin zu und stellte 
danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. 
Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1 ,5g 2,2'-Azobis-2- 
(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu und erhitzle das Reaktionsgemisch zur Polymeri- 
sation auf eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Wahrend die 
Polymerisation wurde nach 2 Stunden 50 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 in 150 g 
Wasser innerhalb 2 Stunden zugegeben. Danach wurde 0,24g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)- 
dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und weitere 4 Stunden bei 75°C polymerisiert. Man er- 
hielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,5 %, einer Viskositat von 
2600 mPas und einem LD-Wert (bei 39,5 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5 %. 



Beispiel 14 



In ein mit Ankerruhrer (200 Upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
575,7 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 6 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 90, 
bestimmt mit 1%iger wassriger Losung), 10 g Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 17, bestimmt mit 
1%iger wassriger Losung) sowie 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und 
durch Ruhren zu einer homogenen Losung verarbeitet Man gab 30 g N-Vinylformamid, 7,4 g 
N-Vinyl-2-methylimmidazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung), und 0,6 g Triallylamin zu 
und stellte danach durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung 
auf 6,75 ein. Man leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1 g 2,2'- 
Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoV50) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur 
Polymerisation auf eine Temperatur von 50°C. Die Polymerisationszeit betrug 6 Stunden. Wah- 
rend der Polymerisation wurde weitere 150 g N-Vinylformamid, 37 g N-Vinyl-2-methylimmi- 
dazolium Methylsulfat (45% wassrige Losung) in der erste 3 Stunden der Polymerisationszeit 
zugelaufen. Danach wurde 0,4 g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zuge- 
geben und weitere 2 Stunden bei 65°C polymerisiert. 
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Man erhielt eine w£ssrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 
6500 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5. 



In ein mit Ankerruhrer (200 upm) und Stickstoffeinleitung ausgestattetes 2-l-GlasgefaB wurden 
550,9 g Wasser, 2 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 8 g Polyethylenglykol der Molmasse 
35000, und 180 g Polyethylenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und durch RQhren zu einer 
homogenen Losung verarbeitet. Man gab 180 g N-Vinyiformamid, 44,4 g N-Vinyl-2-methyl- 
immidazolium Methylsuifat (45% wassrige Losung), und 0,6 g Triallylamin zu und stellte danach 
durch Zusatz von 25%iger wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,75 ein. Man 
leitete permanent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und gab 1,0 g 2,2'-Azobis-2-(Amino- 
propan)dihydrochlorid (WakoVSO) zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf 
eine Temperatur von 55°C. Die Polymerisationszeit betrug 4 Stunden. Danach wurde 0,24 g 
2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)dihydrochlorid (WakoVA44) zugegeben und weitere 2 Stunden bei 
65°C polymerisiert. 

Man erhielt eine wassrige Dispersion von einem Feststoffgehalt von 39,9 %, einer Viskositat von 
1900 mPas und einem LD-Wert (bei 39,9 % Feststoffgehalt gemessen) von < 0,5. 



In ein mit Ankerruhrer, Stickstoffeinleitung, Destillationsbrucke und Vakuumregulierung ausge- 
statteten 2-l-GlasgefaB wurden 800 g Wasser, 5 g Natriumdihydrogenphosphat-Dihydrat, 150 g 
Polyvinylpyrrolidon (K-Wert 30, bestimmt mit 1%iger wassriger Losung) sowie 150 g Polyethy- 
lenglykol der Molmasse 1500 eingewogen und durch Ruhren zu einer homogenen Losung ver- 
arbeitet. Man gab 400 g N-Vinylformamid, 155 g Diallyldimethylammoniumchlorid (65 % wassri- 
ge Losung) und 2,0 g Pentaerytrittriallylether zu und stellte danach durch Zusatz von 25%iger 
wassriger Natronlauge den pH-Wert der Losung auf 6,5 ein. Man leitete permanent Stickstoff 
durch die Reaktionsmischung und gab eine Losung von 2,5g 2,2'-Azobis-2-(Aminopropan)- 
dihydro-chlorid in 100 g Wasser zu und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisation auf 
eine Temperatur von 50°C. Die Polymerisation wurde bei dieser Temperatur und einem Druck 
von 130 mbar durchgefuhrt, wobei die entstehende Polymerisationswarme durch Siedekuhlung 
abgefQhrt wurde. Die Polymerisationszeit betrug 3 Stunden. Innerhalb dieser Zeit wurde so viel 
Wasser abdestilliert, dass man eine wassrige Dispersion mit einem Feststoffgehalt von 44 % 
erhielt. Sie hatte eine Viskositat von 4800 mPas und einen LD-Wert von < 0,5 % (gemessen bei 
44 % Feststoffgehalt). 



Beispiel 15 



Beispiel 16 
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Verwendete Abkurzungen 
VFA Vinylformamid 
QVI quarternisiertes Vinylimidazol 
Pluriol E INCI Polyethylenglykol 
5 Kollidon 90 F INCI PVP 
Kollidon17PF INCI PVP 

Herstellbeispiele von (Meth)Acrylamld-haltigen Dispersionen 

10 Abkurzungen 

PVP Polyvinyipyrroiidon (Luviskol K 30) 

EDTA Ethylendiamintetraessigsaure 

PEG Polyethylenglykol 

AM Acrylamld 
15 DADMAC Diallyldlmethylammonlumchlorid 

AS Acrylsaure 

DMA3*MeCI mit CH 3 CI quarternisiertes Dimethylaminoethylacrylat 
QVI mit Dimethylsulfat quaternisiertes Vinylimidazol 
V-50™ 2,2 , -Azobis(2-methylpropionamid)dihydrochlorid 
20 VA-044™ 2,2 , -Azobis[2-(2-imidazoIin-2-yl)propan]dihydrochlorid 

Beispiel (M)A 1 

90 g einer 30 gew.-%igen wassrigen PVP-L6sung und 0.1 g einer 40 gew.-%igen wassrigen 
25 Losung von EDTA wurden in 275 g Wasser gelost und 120 g PEG (Pluriol™ E 1500) wurden 
hinzugefugt. Der pH-Wert wurde mit Triethanolamin auf 6.75 eingestellt und die Emulsion mit 
Stickstoffgas fur 10 Minuten gespult. 

Dann wurde eine Mischung aus 348 g einer 50 gew.-%igen wassrigen Losung von AM, 133.1 g 
einer 45 gew.-%igen wassrigen Losung von QVI wahrend 10 Minuten hinzugegeben. 
30 Danach wurden 0.23 g des Radikalstarters V-50™ hinzugegeben und die Reaktionsmischung 
unter Stickstoffatmosphare auf 50°C erwarmt. Nachdem die Mischung bei dieser Temperatur fur 
4 Stunden geruhrt worden war, wurden 0,25 g des Radikalstarters VA-044™ zugegeben und die 
Mischung fur weitere 2 Stunden bei 60°C geruhrt und dann auf Raumtemperatur abgekuhlt 
Man erhielt eine weisse Dispersion mit einer Viskositat von 670 mPa*s. 
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Beispiel (M)A2 

135 g einer 30 gew.-%igen wassrigen PVP-L6sung und 0.1 g einer 40 gew.-%igen wassrigen 
Losung von EDTA wurden in 255 g Wasser gegeben und 105 g PEG (Pluriol ™ E 1500) wurden 
hinzugefQgt. Der pH-Wert wurde mit Triethanolamin auf 6.75 eingestellt und die Emulsion mit 
Stickstoffgas fur 10 Minuten gespult. 

Dann wurde eine Mischung aus 348 g einer 50 gew.-%igen wassrigen Losung von AM und 
72.5 g einer 60.7 gew.-%igen wassrigen Losung von DADMAC wahrend 10 Minuten hinzuge- 
geben. 

Danach wurden 0.1 g des Radikalstarters V-50™ in 50 g Wasser wahrend 2 Stunden kontinuier- 
lich hinzugegeben und die Reaktionsmischung unter Stickstoffatmosphare auf 60°C erwarmt. 
Nachdem die Mischung bei dieser Temperatur f Or 2 Stunden geruhrt worden war, wurden 0.1 g 
des Radikalstarters VA-044™ zugegeben und die Mischung fQr eine Stunde bei 70°C geruhrt 
und dann auf Raumtemperatur abgekuhlt. 

Man erhielt eine weisse Dispersion mit einer Viskositat von 1520 mPa*s. 
Beispiel (M)A3 

90 g einer 30 gew.-%igen wassrigen PVP-L6sung und 0.1 g einer 40 gew.-%igen wassrigen 
Losung von EDTA wurden in 275 g Wasser gegeben und 120 g PEG (Pluriol ™ E 1500) wurden 
hinzugefQgt. Der pH-Wert wurde mit Triethanolamin auf 6.75 eingestellt und die Emulsion mit 
Stickstoffgas fur 10 Minuten gespult. 

Dann wurde eine Mischung aus 348 g einer 50 gew.-%igen wassrigen Losung von AM und 
133.1 g einer 45 gew.-%igen wassrigen Losung von QVI wahrend 10 Minuten hinzugegeben. 
Danach wurden 0,1 g des Radikalstarters V-50™ hinzugegeben und die Reaktionsmischung 
unter Stickstoffatmosphare auf 60°C erwarmt. Nachdem die Mischung bei dieser Temperatur 
fur 4 Stunden geruhrt worden war, wurden 0,1 g des Radikalstarters VA-044™ zugegeben und 
die Mischung fur eine Stunde bei 60°C gerQhrt und dann auf Raumtemperatur abgekuhlt. 
Man erhielt eine weisse Dispersion mit einer Viskositat von 410 mPa*s. 

Beispiel (M)A4 

90 g einer 30 gew.-%igen wassrigen PVP-L6sung und 0.1 g einer 40 gew.-%igen wassrigen 
Losung von EDTA und 30 g NaCI wurden in 275 g Wasser gelost und 120 g PEG (Pluriol ™ 
E 1500) wurden hinzugefQgt. Der pH-Wert wurde mit Triethanolamin auf 6.75 eingestellt und 
die Emulsion mit Stickstoffgas fur 10 Minuten gespult. 
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Dann wurde eine Mischung aus 313.5 g einer 50 gew.-%igen wassrigen Losung von AM, 
133.1 g einer 45 gew.-%igen wassrigen Ldsung von QVI und 17.7 g AS wahrend 10 Minuten 
hinzugegeben. 

Danach wurden 0,1 g des Radikalstarters V-50™ hinzugegeben und die Reaktionsmischung 
5 unter Stickstoffatmosphare auf 60°C erwarmt Nachdem die Mischung bei dieser Temperatur f Qr 
4 Stunden geruhrt worden war, wurden 0,1 g des Radikalstarters VA-044™ zugegeben und die 
Mischung fur eine weitere Stunde bei 60°C gerflhrt und dann auf Raumtemperatur abgekuhlt 
Man erhielt eine weisse Dispersion mit einer Viskositat von 550 mPa*s. 



10 Beispiel (M)A5 



90 g einer 30 gew.-%lgen wassrigen PVP-L6sung und 0.1 g einer 40 gew.-%igen wassrigen 
Losung von EDTA wurden in 275 g Wasser gel6st und 120 g PEG (Pluriol ™ E 1500) wurden 
hinzugefugt Der pH-Wert wurde mit Triethanolamin auf 6.75 eingesteilt und die Emulsion mit 
1 5 Stickstoffgas f Qr 1 0 Minuten gespult. 

Dann wurde eine Mischung aus 348 g einer 50 gew.-%igen wassrigen Losung von AM, 133.1 g 
einer 45 gew.-%igen wassrigen Losung von QVI und 0.373 g Triallylamin wahrend 10 Minuten 
hinzugegeben. 

Danach wurden 0,1 g des Radikalstarters V-50™ hinzugegeben und die Reaktionsmischung 
20 unter Stickstoffatmosphare auf 60°C erwarmt. Nachdem die Mischung bei dieser Temperatur fur 
4.25 Stunden geruhrt worden war, wurden 0,1 g des Radikalstarters VA-044™ zugegeben und 
die Mischung fOr eine weitere Stunde bei 60°C gerQhrt und dann auf Raumtemperatur abge- 
kuhlt. 

Man erhielt eine weisse Dispersion mit einer Viskositat von 650 mPa*s. 

25 

Beispiel (M)A6 



135 g einer 30 gew.-%igen wassrigen PVP-Ldsung und 0.1 g einer 40 gew.-%igen wassrigen 
Losung von EDTA wurden in 167 g Wasser gelost und 135 g PEG (Plurio! ™ E 1500) wurden 
30 hinzugefugt Der pH-Wert wurde mit Triethanolamin auf 6.75 eingesteilt und die Emulsion mit 
Stickstoffgas fur 10 Minuten gespult. 

Dann wurde eine Mischung aus 348 g einer 50 gew.-%igen wassrigen Losung von AM, 56.66 g 
einer 80 gew.-%igen wassrigen Losung von DMA3*MeCI wahrend 10 Minuten hinzugegeben. 
Danach wurden 0,1 g des Radikalstarters V-50™ hinzugegeben und die Reaktionsmischung 
35 unter Stickstoffatmosphare auf 60°C erwarmt Nachdem die Mischung bei dieser Temperatur fur 
3 Stunden geruhrt worden war, wurden 0,1 g des Radikalstarters VA-044™ zugegeben und die 
Mischung f Qr eine weitere Stunde bei 60°C gerQhrt und dann auf Raumtemperatur abgekuhlt 
Man erhielt eine weisse Dispersion mit einer Viskositat von 2260 mPa*s. 
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Die Brookfield-Viskositatsmessung wurde bei 25°C, mit Spindel 4 und 12 Umdrehungen gemes- 
sen. 

5 Die Bestimmung der Kammkraftabnahme wurde wie folgt durchgefQhrt: 

Bestimmung Blindwert Nasskammbarkeit: Die gewaschenen Haare wurden uber Nacht im Kli- 

maraum getrocknet Vor der Messung wurden sie zweimal mit Texapon NSO insgesamt 

1 Minute shampooniert und 1 Minute ausgespQIt, damit sie definiert nass, d.h. gequollen sind. 

10 Vor Beginn der Messung wurde die Tresse so vorgekarnmt, bis keine Verhakungen der Haare 
mehr vorhanden sind und somit bei wiederholtem Messkammen eine konstante Kraftauf- 
wendung erforderlich ist. AnschlieBend wurde die Tresse an der Halterung fixiert und mit der 
feinzinkigen Seite des Kammes in die feinzinkige Seite des Prufkammes eingekSmmt Das Ein- 
iegen der Haare in den Prufkamm erfolgte bei jeder MeBung gleichmaBig und spannungsfrei. 

15 Die Messung wurde gestartet und mittels Software (EGRANUDO-Programm, Fa. Frank) ausge- 
wertet. Die Einzelmessung wurde 5 bis 10 mal wiederholt Der errechnete Mittelwert wurde no- 
tiert. 

Bestimmung Messwert Nasskammbarkeit: Nach der Bestimmung des Blindwertes wurden die 
20 Haare je nach gewQnschter Anwendung behandelt. Die Messung der Kammkraft erfolgt analog 
der Blindwertbestimmung. 

Auswertung: 

Kammkraftabnahme naB [%] = 100 - (MeBwert * 100/ Blindwert) 

25 

Bestimmung Blindwert Trockenkammbarkeit: 

Die gewaschenen Haare werden uber Nacht im Klimaraum getrocknet Vor Beginn der Messung 
wird die Tresse so vorgekarnmt, bis keine Verhakungen der Haare mehr vorhanden sind und 
somit bei wiederholtem Messkammen eine konstante Kraftaufwendung erforderlich ist. An- 
30 schlieBend wird die Tresse an der Halterung fixiert und in die feinzinkige Seite des Prufkamms 
eingekammt. Das Einlegen der Haare in den PrQfkamm hat bei jeder Messung gleichmaBig und 
spannungsfrei zu erfolgen. Die Messung wird gestartet und mittels Software (mtt-win, Fa. Dl- 
ASTRON) ausgewertet. Die Einzelmessung wird 5-10 mal wiederholt. Der errechnete Mittelwert 
wird zusammen mit der Standardabweichung notiert. 



35 
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Bestimmung MesswertTrockenkammbarkeit 

Nach der Bestimmung des Blindwertes werden die Haare je nach gewunschter Anwendung 
behandelt und uber Nacht getrocknet. Die Messung der Kammkraft erfolgt analog der Blind- 
wertbestimmung. 

5 

Auswertung: 

Kammkraftabnahme trocken [%] = 100- (MeBwert*100/ Blindwert) 

Die Ergebnisse der Beispiele 1 bis 3 sowie Vergleichsbeispiele V1 bis V3 sind in Tabelle 1 zu- 
sammengestellt: 
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Die erfindungsgemaBen Dispersionen (Beispiele 1 bis 3) zeigen exzellente haarskosmetische 
Eigenschaften. Sie sind mit hohem Feststoffgehalt bei erwunschter niedriger Viskositat herstell- 
bar. Die entsprechenden Dispersionen, hergesteiit ohne Vemetzer (Vergleichsbeispiel V-3) zei- 
gen unbefriedigende haarkosmetische Eigenschaften. Die Herstellung in Gegenwart eines Ver- 
5 netzer ist zwingend notwendig zum Erreichen der anwendungstechnischen Eigenschaften. Po- 
lymerisate, die ohne polymeres Dispergiermittel und polymeres Fallungsagens hergesteiit wer- 
den (Vergleichsbeispiel V-1) sind aufgrund ihrer hohen Losungsviskositat groBtechnisch nicht 
zuganglich. Zudem sind deren haarkosmetischen Eigenschaften unbefriedigend im Vergleich zu 
denen der erfindungsgemaBen Dispersionen. Fur die Herstellung von anwendungstechnisch als 
1 0 exzellent eingestuften Polymerisaten ist daher die Gegenwart von eines polymeren Fallungs- 
agens (insbesondere PEG) und eines geeigneten polymeren Dispergiermittels erforderlich. 

Beispiele fOr kosmetische Zubereitungen (alie Angaben in Gew.-%) 

1 5 In alien Formulierungen wurden die Dispersionen erhalten nach Beispieien 1 ,3, 4, 7 und 1 1 ein- 
gesetzt. 

Beispiel 1: Flussiges Makeup 

20 A 

1 ,70 Glyceryl Stearate 

1,70 Cetyl Alcohol 

1,70 Ceteareth-6 

1,70 Ceteareth-25 

25 5,20 Caprylic/Capric Triglyceride 

5,20 Mineral Oil 

B 

q.s. Konservierungsmittel 
30 4,30 Propylene Glycol 

2,50 erfindungsgemaBe Dispersion 
59,50 dest. Wasser 

C 

35 q.s. Parfumo! 



D 

2,00 Iron Oxides 
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12,00 Titanium Dioxide 
Herstellung: 

Phase A und Phase B getrennt voneinunder auf 80°C erwarmen. Dann Phase B in Phase A mit 
einem RQhrer mischen. Alles auf 40°C abkQhlen lassen und Phase C und Phase D zugeben. 
Wiederholt homogenisieren. 



Bespiel 2: Olf reies Makeuu 

10 

A 

0,35 Veegum 

5,00 Butylene Glykol 

0,15 Xanthan Gum 

15 

B 

53,0 dest Wasser 

q.s. Konservierungsmittel 

0,2 Polysorbate-20 

20 1,6 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine 



C 

1,0 Silica 

2,0 Nylone-12 

25 4,15 Mica 

6,0 Titanium Dioxide 

1,85 Iron Oxides 



D 

30 4,0 Stearic Acid 

1 ,5 Glyceryl Stearate 

7,0 Benzyl Laurate 

5,0 Isoeicosane 

q.s. Konservierungsmittel 

35 

E 

1,0 dest Wasser 

0,5 Panthenol 
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0,1 Imidazoiidinyl Urea 

5,0 erfindungsgemaBe Disperison 

Herstellung: 

Phase A mit Butylene Glykol benetzen, in Phase B hineingeben und gut mischen. Phase AB auf 
75°C erwarmen. Phase C Einsatzstoffe pulverisieren, in Phase AB hineingeben und gut homo- 
genisieren. Einsatzstoffe von Phase D mischen, auf 80°C erw§rmen und zu Phase ABC geben. 
Einige Zeit mischen, bis alles homogen ist Alles in ein GefaB mit Propeilermischer Qbertragen. 
Einsatzstoffe von Phase E mischen, in Phase ABCD hineingeben und gut vermischen. 

Besipiel 3: Eyeliner 
A 

40,6 dest. Wasser 
0,2 Disodium EDTA 
q.s. Konservierungsmittel 



0,6 Xanthan Gum 

0,4 Veegum 

3,0 Butylene Glycol 

0,2 Polysorbate-20 

C 

15,0 Iron oxide / Al Powder / Silica (z.B. Sicopearl Fantastico Gold ™ von BASF) 
D 

10,0 Dest. Wasser 

30,0 erfindungsgemaBe Dispersion 

Herstellung: 



35 



Phase B vormischen. Mit einem Propeilermischer Phase B in Phase A hineinmischen, wobei 
man den Verdicker quellen l§sst Phase C mit Phase D benetzen, alles in Phases AB zugeben 
und gut mischen. 
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Besipiel 4: Schimmerndes Gel 
A 

32.6 Dest. Wasser 
0,1 Disodium EDTA 

25,0 Carbomer (2%ige wassrige Losung) 
0,3 Konservierungsm'rttel 

B 

0,5 Dest. Wasser 
0,5 Triethanolamine 

C 

10,0 Dest. Wasser 

9,0 erfindungsgemaBe Dispersion 

1 ,0 Polyquatemium-46 

5,0 Iron Oxide 

D 

15,0 Dest Wasser 

1 ,0 D-Panthenol 50 P (Panthenol und Propylene Glycol) 
Herstellung: 

Mit einem Propellermischer die Einsatzstoffe von Phase A in der angegebenen Reihenfolge gut 
mischen. Dann Phase B in Phase A heineingeben. Langsam rOhren bis ailes homogen ist Phase 
C gut homogenisieren, bis die Pigmente gut verteilt sind. Phase C und Phase D zu Phase AB ge- 
ben und gut mischen. 

Beispiel 5: Wasserfester Mascara 

A 

46.7 Dest. Wasser 

3,0 Lutro!E400(PEG-8) 

0,5 Xanthan Gum 

q.s. Konservierungsmittel 

0,1 Imidazolidinyl Urea 

1,3 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine 
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B 

8,0 Carnauba Wax 

4,0 Beeswax 

4,0 Isoeicosane 

4,0 Polyisobutene 

5,0 Stearic Acid 

1,0 Glyceryl Stearate 

q.s. Konservierungsmittel 

2,0 Benzyl Laurate 

C 

1 0,0 Iron oxide / Al Powder / Silica (z.B. Sicopearl Fantastico Gold ™ von BASF) 
E 

8,0 PoIyurethane-1 

2,0 erfindungsgemaBe Dispersion 

Herstellung: 

Phase A und Phase B getrennt voneinander auf 85^ erwarmen. Temperatur halten und Phase C 
zu Phase A geben und homogenisieren, bis die Pigmente gleichmaBig verteilt sind. Phase B zu 
Phases AC geben und fur 2-3 Minuten homogenisieren. Dann Phase E zugeben und langsam 
rOhren. Alles auf Raumtemperatur abkuhlen lassen. 

Besipiel 6: Sonnenschutz-Gel 

Phase A 

1 ,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

8,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80™ von BASF) 

5,00 Octocrylene (Uvinul N 539 ™ von BASF) 

0,80 Octyl Trlazone (Uvinul T 150™ von BASF) 

2,00 Butyl Methoxydibenzoylmethane (Uvinul BMBM ™ von BASF) 

2,00 Tocopheryl Acetate 

q.s. ParfQmol 



Phase B 

2,50 erfindungsgemaBe Dispersion 
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0,30 Acrylates/C1 0-30 Alkyl Acryiate Crosspolymer 
0,20 Carbomer 
5,00 Glycerin 
0,20 Disodium EDTA 
5 q.s. Konservierungsmittel 
72,80 dest Wasser 

Phase C 

0,20 Sodium Hydroxide 

10 

Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B quelien lassen und unter Homogenisieren in 
Phase A einruhren. Mit Phase C neutralisieren und erneut homogenisieren. 

15 

Besipiel 7: Sonnenschutzemulsion mit Ti0 2 und Zn0 2 
Phase A 

6,00 PEG-7 Hydrogenated Castor Oil 
20 2,00 PEG-45/Dodecyl Glycol Copolymer 

3,00 Isopropyi Myristate 

8,00 Jojoba (Buxus Chinensis) Oil 

4,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80) 

2,00 4-Methylbenzylidene Camphor (Uvinul MBC 95) 
25 3,00 Titanium Dioxide, Dimethicone 

1,00 Dimethicone 

5,00 Zinc Oxide, Dimethicone 

Phase B 

30 2,00 erfindungsgemaBe Dispersion 
0,20 Disodium EDTA 
5,00 Glycerin 
q.s. Konservierungsmittel 
58,80 dest Wasser 



35 



Phase C 
q.s. Parfumol 
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Die Phasen A und B getrennt auf ca. 85°C erwarmen. Phase B in Phase A einruhren und homo- 
genisieren. Abkuhlen auf ca 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 

Besipiel 8: Sun Protection Lotion 

Phase A 

6,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80™ von BASF) 

2,50 4-Methylbenzylidene Camphor (Uvinul MBC 95™ von BASF) 

1 ,00 Octyl Triazone (Uvinul T 150™ von BASF) 

2,00 Butyl Methoxydibenzoylmethane (Uvinul BMBM™ von BASF) 

2,00 PVP/Hexadecene Copolymer 

5,00 PPG-3 Myristyl Ether 

0,50 Dimethicone 

0,10 BHT, Ascorbyl Palmitate, Citric Acid, Glyceryl Stearate, Propylene Glycol 

2,00 Cetyl Alcohol 

2,00 Potassium Cetyl Phosphate 

Phase B 

2,50 erfindungsgemaBe Dispersion 
5,00 Propylene Glycol 
0,20 Disodium EDTA 
q.s. Konservierungsm ittel 
63,92 dest Wasser 
Phase C 

5,00 Mineral Oil 
0,20 Carbomer 
Phase D 

0,08 Sodium Hydroxide 

Phase E 
q.s. Parfumol 



Herstellung: 



Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B unter Homogenisieren in Phase 
A einruhren, kurz nachhomogenisieren. Phase C anschlammen, in Phase AB einruhren, mit 
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Phase D neutralisieren und nachhomogenisieren. Abkuhlen auf ca. 40°C, Phase E zugeben, 
nochmals homogenisieren. 



Beispiel 9: Abziehbare Gesichtsmaske 

5 

Phase A 

57,10 dest. Wasser 
6,00 Polyvinyl Alcohol 
5,00 Propylene Glycol 

10 

Phase B 
20,00 Alcohol 
4,00 PEG-32 
q.s Parfumol 

15 

Phase C 

5,00 Polyquaternium-44 

2,70 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,20 Allantoin 

20 

Herstellung: 



Phase A auf mind. 90°C erwarmen und ruhren bis gelost. Phase B bei 50°C losen und in Phase 
A einruhren. Bei ca, 35°C den Ethanolverlust ausgleichen. Phase C zugeben und unterruhren. 

25 

Beispiel 10: Gesichtsmaske 





Phase A 




3,00 


Ceteareth-6 


30 


1,50 


Ceteareth-25 




5,00 


Cetearyl Alcohol 




6,00 


Cetearyl Octanoate 




6,00 


Mineral Oil 




0,20 


Bisabolol 


35 


3,00 


Glyceryl Stearate 



Phase B 

2,00 Propylene Glycol 
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5,00 Panthenol 

2,80 erfindungsgemaBe Dispersion 
q.s. Konservierungsmittel 
65,00 destWasser 



5 



Phase C 

q.s. Parfumol 

0,50 Tocophery! Acetate 

10 Herstellung: 

Phase A und B getrennt auf ca 80°C erwarmen. Phase B in Phase A unter Homogenisieren 
einrOhren, kurz nachhomogenisieren. Abkuhlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben, nochmals 
homogenisieren. 

15 

Beispiel 1 1 : Korperlotion-Schaum 
Phase A 

1,50 Ceteareth-25 
20 1,50 Ceteareth-6 

4,00 Cetearyl Alcohol 
10,00 Cetearyl Octanoate 
1,00 Dimethicone 

25 Phase B 

3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

2,00 Panthenol 

2,50 Propylene Glycol 

q.s. Konservierungsmittel 
30 74,50 dest. Wasser 



Phase C 

q.s. Parfumol 
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Herstetlung: 



10 



15 



20 



Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B in Phase A einrflhren und homo- 
genisieren. Abkuhlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 
AbfQIIung: 90% Wirkstoff und 10% Propan/Butan bei 3,5bar (20°C). 

Beispte! 12: Gesichtswasser fur trockene und empfindliche Haut 

Phase A 

2,50 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 
q.s. Parfumol 
0,40 Bisabolol 

Phase B 
3,00 Glycerin 

1 ,00 Hydroxyethyl Cetyldimonium Phosphate 
5,00 Whitch Hazel (Hamamelis Virginiana) Distillate 
0,50 Panthenol 

0,50 erfindungsgemaBe Dispersion 
q.s. Konservierungsm ittel 
87,60 dest Wasser 

Herstellung: 

Phase A klar losen. Phase B in Phase A einruhren. 
Beispiel 13: Gesichtswaschpaste m'rt Peelingeffekt 
Phase A 

70,00 dest. Wasser 

3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

1,50 Carbomer 

q.s. Konservierungsmittel 

Phase B 

q.s. ParfQmo! 

7,00 Potassium Cocoyl Hydrolyzed Protein 
4,00 Cocamidopropyi Betaine 
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Phase C 

1 ,50 Triethanolamine 
Phase D 

5 13,00 Polyethylene (Luwax A™ von BASF) 
Herstellung: 

Phase A quellen lassen. Phase B War losen. Phase B in Phase A einruhren. Mit Phase C neutra- 
10 lisieren. Danach Phase D einruhren. 

Gesichtsseife 

Phase A 
15 Potassium Cocoate 

Disodium Cocoamphodiacetate 
2.0 Lauramide DEA 
Glycol Stearate 

2.0 erfindungsgemaBe Dispersion 
20 50.0 dest Wasser 
q.s. Citric Acid 

Phase B 

q.s. Konservierungsmittel 
25 q.s. Parfumol 

Herstellung: 

Phase A unter Ruhren auf 70°C erwarmen, bis alles homogen ist. pH-Wert auf 7.0 - 7.5 mit 
30 Citric Acid. Alles auf 50°C abkQhlen lassen und Phase B zugeben. 

Beispiel 14: Gesichtsreinigungsmilch Typ O/W 



Phase A 



1,50 
1,50 
2,00 
2,00 



Ceteareth-6 



Ceteareth-25 
Glyceryl Stearate 
Cety! Alcohol 
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10,00 Mineral Oil 
Phase B 

5,00 Propylene Glycol 

> q.s. Konservierungsmittel 

1,0 erfindungsgem&Be Dispersion 

66,30 dest. Wasser 



Phase C 
10 0,20 Carbomer 

1 0,00 Cetearyl Octanoate 



Phase D 

0,40 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine 
Phase E 

q.s. Parfumol 
0,10 Bisabolol 



20 Herstellung: 



Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B unter Homogenisieren in Phase 
A einruhren, kurz nachhomogenisieren. Phase C anschlammen, in Phase AB einruhren, mit 
Phase D neutralisieren und nachhomogenisieren. Abkuhlen auf ca. 40°C, Phase E zugeben, 
25 nochmals homogenisieren. 



Beispiel 15: Transparente Seife 



4,20 Sodium Hydroxide 

30 3,60 dest. Wasser 

2,0 erfindungsgemaBe Dispersion 

22,60 Propylene Glycol 

18,70 Glycerin 

5,20 Cocoamide DEA 

35 1 0,40 Cocam ine Oxide 

4,20 Sodium Lauryl Sulfate 

7,30 MyristicAcid 

16,60 Stearic Acid 
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5,20 Tocopherol 



Herstellung: 



5 Alle Zutaten mischen. Die Mischung klar schmelzen bei 85°C. Sofort in die Form ausgiessen. 



Beispiel 16: Peeling-Creme, Typ O/W 



Phase A 

10 3,00 Ceteareth-6 

1,50 Ceteareth-25 

3,00 Glyceryl Stearate 

5,00 Cetearyl Alcohol, Sodium Cetearyi Sulfate 

6,00 Cetearyl Octanoate 

15 6,00 Mineral Oil 

0,20 Bisabolol 



Phase B 

2,00 Propylene Glycol 

20 0,10 Disodium EDTA 

3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

q.s. Konservierungsmittel 

59,70 dest Wasser 



25 Phase C 

0,50 Tocopheryl Acetate 

q.s. Parfumol 
Phase D 

10,00 Polyethylene 

30 

Herstellung: 



Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B in Phase A einruhren und homo- 
genisieren. Abkuhlen auf ca. 40°C f Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 
35 AnschlieBend Phase D unterruhren. 



Beispiel 17: Rasierschaum 
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6,00 Ceteareth-25 

5,00 Poloxamer 407 

52,00 dest. Wasser 

1 ,00 Triethanolamine 
5 5,00 Propylene Glycol 

1,00 PEG-75 Lanolin Oil 

5,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

q.s. Konservierungsmittel 

q.s. Parfumol 
10 25,00 Sodium Laureth Sulfate 

Herstellung: 

Alles zusammennwiegen, danach rQhren bis gelost. Abfullung: 90 Teile Wirksubstanz und 10 
1 5 Teile Propan/Butan-Mischung 25:75. 

Beispiel 18: After Shave Balsam 

Phase A 

20 0,25 Acrylates/C1 0-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer 

1 ,50 Tocopheryl Acetate 

0,20 Bisabolol 

1 0,00 Caprylic/Capric Triglyceride 

q.s. Parfumol 

25 1 ,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

Phase B 

1 ,00 Panthenol 

15,00 Alcohol 

30 5,00 Glycerin 

0,05 Hydroxyethyl Cellulose 

1 ,92 erfindungsgemaBe Dispersion 

64,00 dest. Wasser 

35 Phase C 

0,08 Sodium Hydroxide 
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Herstellung: 



Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B unter Homogenisieren in Phase A einrQhren, 
kurz nachhomogenisieren. Mit Phase C neutralisieren und erneut homogenisieren. 

5 

Beispiel 19: Korperpflegecreme 



Phase A 

2,00 Ceteareth-6 

10 2,00 Ceteareth-25 

2,00 Cetearyl Alcohol 

3,00 Giyceryl Stearate SE 

5,00 Mineral Oil 

4,00 Jojoba (Buxus Chinensis) Oil 

15 3,00 Cetearyl Octanoate 

1,00 Dimethicone 

3,00 Mineral Oil, Lanolin Alcohol 



Phase B 

20 5,00 Propylene Glycol 

0,50 Veegum 

1,00 Panthenol 

1,70 erfindungsgemaBe Dispersion 

6,00 PoIyquaternium-44 

25 q.s. Konservierungsmittel 

60,80 dest. Wasser 



Phase C 

q.s. Part urn 61 

30 

Herstellung: 



35 



Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B homogenisieren. 
Phase B unter Homogenisieren in Phase A einruhren, kurz nachhomogenisieren. 
AbkQhlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 
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Beispiel 20: Zahnpasta 
Phase A 

34,79 dest Wasser 

5 3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,30 Konservierungsmittel 

20,00 Glycerin 

0,76 Sodium Monofluorophosphate 

10 Phase B 

1 ,20 Sodium Carboxymethylcellulose 
Phase C 

0,80 Aromaol 

0,06 Saccharin 

15 0,10 Konservierungsmittel 

0,05 Bisabolol 

1,00 Panthenol 

0,50 Tocopheryl Acetate 

2,80 Silica 

20 1 ,00 Sodium Lauryl Sulfate 

7,90 Dicalciumphosphate Anhydrate 

25,29 Dicalciumphosphate Dihydrate 

0,45 Titanium Dioxide 

25 Herstellung: 

Phase A iosen. Phase B in Phase A einstreuen und Iosen. Phase C zugeben und unter Vakuum 
bei RT ca. 45 Min. ruhren lassen. 

30 Beispiel 21 : Mundwasser 

Phase A 

2,00 Aromaol 

4,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

35 1,00 Bisabolol 
30,00 Alcohol 



10 



WO 2004/058831 ^^PCT/EP2003/014275 
Phase B 

0,20 Saccharin 

5,00 Glycerin 

q.8. Konservierungsmitlel 

• 5,00 Poloxamer 407 

0,5 erfindungsgemSBe Dispersion 

52,30 dest. Wasser 

Herstellung: 

Phase A und Phase B getrennt War losen. Phase B in Phase A einruhren. 
Beispiel 22: Prothesenhaftmittel 

15 Phase A 

0,20 Bisabolol 

1 ,00 Beta-Carotene 

q.s. Aromaol 

20,00 Cetearyl Octanoate 

20 5,00 Silica 

33,80 Mineral Oil 

Phase B 

5,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

25 35,00 PVP (20%ige Losung in Wasser) 

Herstellung: 

Phase A gut mischen. Phase B in Phase A einrQhren. 

30 

Beispiel 23: Hautpflegecreme, Typ O/W 
Phase A 

8,00 Cetearyl Alcohol 

35 2,00 Ceteareth-6 
2,00 Ceteareth-25 
10,00 Mineral Oil 
5,00 Cetearyl Octanoate 
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5,00 Dimethicone 
Phase B 

3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

5 2,00 Panthenol, Propylene Glycol 

q.s. Konservierungsmittel 

63,00 dest. Wasser 

Phase C 
10 q.s. Parfumol 

Herstellung: 

Phase A und B getrennt auf ca. 80 C erwarmen. Phase B in Phase A unter Homogenisieren 
15 einruhren, kurz nachhomogenisieren. Abkuhlen auf ca. 40 C, Phase C hinzugeben, nochmals 
homogenisieren. 

Beispiel 24: Hautpfiegecreme, Typ W/O 

20 Phase A 

6,00 PEG-7 Hydrogenated Castor Oil 

8,00 Cetearyl Octanoate 

5,00 Isopropyl Myristate 

15,00 Mineral Oil 

25 2,00 PEG-45/Dodecyl Glycol Copolymer 

0,50 Magnesium Stearate 

0,50 Aluminum Stearate 

Phase B 

30 3,00 Glycerin 

3,30 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,70 Magnesium Sulfate 

2,00 Panthenol 

q.s. Konservierungsmittel 

35 48,00 dest. Wasser 



Phase C 

1,00 Tocopherol 
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5,00 Tocopheryl Acetate 
q.s. ParfOmol 

Herstellung: 

5 Die Phasen A und B getrennt auf ca 80°C erwarmen. Phase B in Phase A einruhren und homo- 
genisieren. Abkuhlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 

Beispiel 25: Lippenpflegecreme 

10 Phase A 

10,00 Cetearyl Octanoate 
5,00 Polybutene 

Phase B 
15 0,10 Carbomer 

Phase C 

2,00 Ceteareth-6 

2,00 Ceteareth-25 

20 2,00 Glyceryl Stearate 

2,00 Cetyl Alcohol 

1,00 Dlmethicone 

1 ,00 Benzophenone-3 

0,20 Bisabolol 

25 6,00 Mineral Oil 

Phase D 

8,00 erf indungsgemaBe Dispersion 

3,00 Panthenol 

30 3,00 Propylene Glycol 

q.s . Konservierungsm ittel 

54,00 dest. Wasser 

Phase E 

35 0,10 Triethanolamine 



Phase F 

0,50 Tocopheryl Acetate 
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q.s. 
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Tocopherol 
ParfQmSI 



Herstellung: 

5 

Phase A klar losen. Phase B dazugeben und homogenisieren. Phase C addieren und schmel- 
zen bei 80 C. Phase D auf 80 C erw§rmen. Phase D zu Phase ABC geben und homogenisieren. 
Abkuhlen auf ca. 40 C, Phase E und Phase F zugeben, nochmals homogenisieren. 

1 0 Beispiel 26: Glanzender Lippenstift 

Phase A 

5,30 Candelilla (Euphorbia Cerifera) Wax 

1,10 BeesWax 

15 1,10 Microcrystalline Wax 

2,00 Cetyl Paimitate 

3,30 Mineral Oil 

2,40 Castor Oil, Glyceryl Ricinoleate, Octyldodecanol, Carnauba, Candelilla Wax, 

0,40 Bisabolol 

20 16,00 Cetearyl Octanoate 

2,00 Hydrogenated Coco-Glycerides 

q.s. Konservierungsmittel 

1 ,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

60,1 0 Castor (Ricinus Communis) Oil 

25 0,50 Tocopheryl Acetate 



Phase B 
0,80 



C. 1. 14 720:1, Acid Red 14 Aluminum Lake 



30 Phase C 

4,00 Mica, Titanium Dioxide 



Herstellung: 



35 



Die Komponenten der Phase A einwiegen und aufschmelzen. Phase B homogen einarbeiten. 
Phase C zugeben und unterruhren. Unter Ruhren auf Raumtemperatur abkuhlen. 
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Beispiel 26: Duschgel 



50,00 Sodium Laureth Sulfate, Magnesium Laureth Sulfate, Sodium Laureth-8 Sulfate, 
Magnesium Laureth-8 

5 1,00 Cocoamide DEA 

4,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

2,00 Sodium Laureth Sulfate, Glycol Distearate, Cocamide MEA, Laureth-10 

q.s. Konservierungsmittel 

q.s. Parfumol 

10 2,00 Sodium Chloride 

41,00 Aquadem. 



Herstellung: 



1 5 Alles zusammenwiegen, ruhren bis gelost. 



Beispiel 27: Duschgel 


30,00 


Sodium Laureth Sulfate 


6,00 


Sodium Cocoamphodiacetate 


6,00 


Cocamidopropyl Betaine 


3,00 


Sodium Laureth Sulfate, Glycol Distearate, Cocamide MEA, Laureth-10 


7,70 


Polyquaternium-44 


1,50 


erfindungsgemaBe Dispersion 


1,00 


Panthenol 


q.s. 


Konservierungsmittel 


q.s. 


Parfumol 


q.s. 


Citric Acid 


0,50 


Sodium Chloride 


44,30 


Aqua dem. 



30 

Herstellung: 



Die Komponenten der Phase A einwiegen und losen. Den pH-Wert auf 6-7 einstellen. 



35 Beispiel 28: Klares Duschgel 



40,00 Sodium Laureth Sulfate 
5,00 Decyl Glucoside 
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10 



5,00 


Cocamidopropyl Betaine 


0,50 


Polyquatemium-10 


2,20 


erfindungsgemaBe Dispersion 


1,00 


Panthenol 


q.s. 


ParfQmol 


q.s. 


Konservierungsmittel 


q.s. 


Citric Acid 


2,00 


Sodium Chloride 


44,30 


Aqua dem. 



Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A einwiegen und klar losen. 



1 5 Beispiel 29: Duschbad 



A 

40,00 Sodium Laureth Sulfate 

5,00 Sodium C1 2-1 5 Pareth-1 5 Sulfonate 

20 5,00 Decyl Glucoside 

q.s. ParfQmol 

0,10 Phytantriol 

B 

25 43,60 Aqua dem. 

0,1 Guarhydroxypropyi Trimoniumchloride 

2,20 erfindungsgemaBe Dispersion 

1,00 Panthenol 

q.s. Konservierungsmittel 

30 1,00 Laureth-3 

q.s. Citric Acid 

2,00 Sodium Chloride 



Herstellung: 

35 

Die Komponenten der Phase A mischen. Die Komponenten der Phase B nacheinander zugeben 
und mischen. Den pH-Wert auf 6-7 einstellen. 
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Beispiel 30: Flussigseife 
A 

44,06 Aquadem. 
5 0,34 Aminomethyl Propanol 
3,40 Acrylates Copolymer 

B 

40,00 Sodium Laureth Sulfate 

10 1 0,00 Cocam idopropyl Betaine 

0,20 erfindungsgemaBe Dispersion 

q.s. Parfumol 

q.s. Konservierungsmittel 

2,00 Sodium Chloride 



15 



20 



Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A einwiegen und klar losen. Die Komponenten der Phase B nach- 
einander zugeben und mischen. 

Beispiel 31: Flussiges Fussbad 



A 

1,00 Nonoxynol-14 

25 0,10 Bisabolol 

1 ,00 Pine (Pinus Sylvestris) Oil 

B 

5,00 PEG-8 

30 1,20 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,50 Triclosan 

30,00 Sodium Laureth Sulfate 

3,00 Polyquaternium-1 6 

58,20 Aqua dem. 

35 q.s. C. 1. 19 140 + C. I. 42 051 
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Herstellung: 

Phase A solubilisieren. Phase B mischen. 
5 Beispiel 32: Erfrischungsgel 



0,60 Carbomer 
45,40 Aqua dem. 



10 

B 

0,50 Bisabolol 

0,50 Farnesoi 

q.s. Parfumol 

15 5,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

0,50 erfindungsgemaBe Dispersion 

1 ,00 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine 

1,50 Menthol 

45,00 Alcohol 

20 q.s. C. 1. 74 1 80, Direct Blue 86 



Herstellung: 

Phase A quellen lassen. Phase B losen. Phase B in Phase A einruhren. 
Beispiel 33: Roll-on Antiperspirant 



25 



A 

0,40 Hydroxyethylcellulose 

30 50,00 Aqua dem. 

B 

25,00 Alcohol 

0,10 Bisabolol 

35 0,30 Farnesoi 

2,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

q.s. Parfumol 
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C 

5,00 Aluminum Chlorohydrate 

3,00 Propylene Glycol 

3,00 Dimethicone Copolyol 

3,00 Polyquaternium-1 6 

1 ,20 erfindungsgemaBe Dispersion 

7,00 Aquadem. 



Herstellung: 

10 

Phase A quellen lassen. Phase B und C getrennt losen. Phase A und B in Phase C einruhren. 



Beispiel 34: Transparenter Deostift 



15 


5,00 


Sodium Stearate 




0,50 


Triclosan 




3,00 


Ceteareth-25 




20,00 


Glycerin 




0,50 


erfindungsgemaBe Dispersion 


20 


q.s. 


Parfumol 




60,00 


Propylene Glycol 




0,20 


Bisabolol 




10,80 


Aqua dem. 



25 Herstellung: 



Phase A zusammenwiegen, schmelzen und homogenisieen. AnschlieBend in die Form gieBen. 



30 



Beispiel 35: Wasserlosliches Badeol 



1 5,00 Cetearyl Octanoate 

1 5,00 Caprylic/Capric Triglyceride 

1 ,00 Panthenol, Propylene Glycol 

0,10 Bisabolol 

35 2,00 Tocopheryl Acetate 

2,00 Retinyl Palmitate 

0,10 Tocopherol 

37,00 PEG-7-Glyceryl-Cocoate 
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0,40 erfindungsgemaBe Dispersion 

3,80 Aquadem. 
q.s. Parfumol 



5 



23,60 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 
Herstellung: 

Mischen und ruhren bis alies klar geldst ist. 
1 0 Beispie! 36: Tagespf lege-Aeroso! 
A 

4,00 Ethylhexyl Methoxycinnamate 

1,50 Octocrylene 

1 5 9,00 Caprylic/Capric Triglyceride 

5,00 Simmondsia Chinensis (Jojoba) Seed Oil 

1,50 Cyclomethicone 

3,00 Hydrogenated Coco-Glycerides 

1 ,00 PVP/Hexadecene Copolymer 

20 1 ,00 Ceteareth-6, Stearyl Alcohol 

B 

5,00 Zinc Oxide 

25 C 

2,00 Ceteareth-25 

1,20 Panthenol 

0,20 Sodium Ascorbyl Phosphate 

0,30 Smidazolidinyl Urea 

30 0,10 Disodium EDTA 

1,50 erfindungsgemaBe Dispersion 

62,67 Aqua dem. 

D 

35 0,50 Tocopheryl Acetate 

0,20 Bisabolol 

0,33 Caprylic/Capric Triglyceride, Retinol 
q.s. ParfOmol 
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10 



Herstellung: 

Phase A auf 80°C erw§rmen. Phase A War losen. Phase B einarbeiten und homogenisieren. 
Phase C zugeben, erhitzen auf 80°C f aufschmelzen und homogenisieren. Unter Ruhren auf ca. 
40°C abkOhlen, Phase D hinzugeben und kurz homogenisieren. 90% Wirkstofflosung : 10% 
Propan/Butan mit 3,5bar (20°C) abfullen. 

Beispiel 37: Feuchtigskeitscreme 



A 

3,00 Vitis Vinifera (Grape) Seed Oil 

1 ,00 Cyctopentasiloxane, Cyclohexasiloxane 

1,50 Cyclomethicone 

15 2,00 Soybean (Glycine Soja) Oil 

2,00 Ethylhexyl Methoxycinnamate 

1 ,00 Uvinui A Plus (BASF) 

1 ,00 Hydrogenated Lecithin 

1,00 Cholesterol 

20 2,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

5,00 Cetearyl Octanoate 

5,00 Caprylic/Capric Triglyceride 

B 

25 3,00 Caprylic/Capric Triglyceride, Acrylates Copolymer 
C 

3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,50 Cocotrimonium Methosulfate 

2,00 Panthenol, Propylene Glycol 

30 3,00 Glycerin 

0,10 Disodium EDTA 

60,30 Aqua dem. 

D 

35 0,30 Perfume 

0,30 DMDM Hydantoin 

1 ,00 Tocopheryl Acetate 

2,00 Tocopherol 
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Herstellung: 

Phase A auf 80°C erwarmen. Phase B in Phase A einruhren. Phase C auf ca. 80°C erwarmen 
und unter Homogenisieren in Phase A+B einrQhren. Unter Ruhren auf ca. 40°C abkOhlen, Phase 
D hinzugeben und kurz homogenisieren. 



Beispiel 38: Aerosolhaarschaum 



10 A 

2,00 Cocotrimonium Methosulfate 

0,20 Parfumol 

B 

15 63,90 Aquadem. 

6,70 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,50 Acrylates Copolymer 

0,1 0 Aminomethyl Propanoi 

0,20 Ceteareth-25 

20 0,20 Trimethyisilylamodimethicone, Trideceth-10, Cetrimonium Chloride 

0,10 PEG-25 PABA 

0,20 Hydroxyethylcellulose 

0,20 PEG-8 

0,20 Panthenol 

25 15,00 Alcohol 

C 

1 0,00 Propan/Butan 3,5 bar (20°C) 



30 Herstellung: 



Phasen A und B mtschen und mit Treibgas abf Qllen. 



Beispiel 39: Pumpmousse 

35 

A 

2,00 Cocotrimonium Methosulfate 

q.s. Parfumol 
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C 

86,30 Aquadem. 

7,00 Polyquatemium-46 

5 3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,50 PEG-8 

1,00 Panthenoi 

q.s. Konservierungsmrttel 

0,20 PEG-25 PABA 

10 

Herstellung: 



Die Komponenten der Phase A mischen. Die Komponenten der Phase B nacheinander zugeben 
und klar losen. 

15 

Beispiel 40: Aerosolschaum 



15,00 


erfindungsgemaBe Dispersion 


5,00 


PVPWA Copolymer 


20 0,50 


Hydroxyethyl Cetyldimonium Phosphate 


0,20 


Ceteareth-25 


0,40 


Parfumol PC 91 0.781 /Cremophor 


68,90 


Aqua dem. 


q.s. 


Konservierungsmittel 


25 10,00 


Propan/Butan 3,5 bar (20°C) 



Herstellung: 

AHes zusammen wiegen, ruhren bis gelost, dann abfullen. 

30 

Beispiel 41 : Farbstyiing-Mousse 
A 

2,00 Cocotrimonium Methosulfate 

35 q.s. Parfumol 



B 

6,70 erfindungsgemaBe Dispersion 
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0,50 Acrylates Copolymer 
0,10 Aminomethyl Propanol 
0,20 Ceteareth-25 
0,20 Panthenol 
5 0,20 Hydroxyethylcellulose 
10,00 Alcohol 
69,97 Aquadem. 
0,08 C.I. 12245, Basic Red 76 

0,05 CJ. 42510, Basic Violet 14 



10 



15 



20 



C 

10,00 Propan/Butan 3,5 bar (20°C) 
Herstellung: 

Alies zusammen wiegen, ruhren bis geldst, dann abfullen. 
Nur fur dunkelbondes und braunes Haar geeignet! 

Beispiel 42: Aerosolhaarschaum 

A 

0,20 Parfumol 

2,00 Cocotrimonium Methosulfate 



25 B 

69,90 Aqua dem. 

1 4,70 Polyurethane-1 

2,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,50 PEG-25 PABA 

30 0,20 Amodimethicone, Tallowtrirnonium Chloride, Nonoxynol-10 

q.s. Konservierungsmittel 

0,50 Ceteareth-25 

C 

35 10,00 Propan/Butan 3,5 bar (20°C) 



Herstellung: 
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Phase A mischen. Die Kornponenten der Phase B nacheinander zugeben und losen. Mit Phase 
C abfuilen. 

Beispiel 43: Pumphaarschaum 

5 

A 

1,50 Cocotrlmonium Methosulfate 

q.s. Parfumol 

10 B 

2,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

94,04 Aquadem. 

C 

15 0,46 Aminomethyl Propanol 

4,00 PEG/PPG-25/25 Dimethicone/Acrylates Copolymer 

q.s. Konservierungsmittel 



20 



Herstellung: 

Phase A mischen. Phase B in Phase A einruhren. Phase C zugeben und ruhren bis gelost. 

Beispiel 44: Haarstylinggel 

25 A 

0,50 Carbomer 
87,60 Aquadem. 

B 

30 0,70 Triethanolamine 
C 

6,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

5,00 PVP (Luviskol K30 Oder Luviskoi K90) 

35 q.s. Parfumol 

q.s. PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

q.s. Konservierungsmittel 

0,10 Tocopheryl Acetate 
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Herstellung: 

Phase A quellen lassen und mit Phase B neutralisieren. Phase C losen und in Phase A+B ein- 
5 rQhren. 

Beispiel 45: Haarstylinggel 

A 

10 0,50 Carbomer 
87,60 Aqua dem. 

B 

0,90 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine 

15 

C 

2,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

9,00 VPWA Copolymer (Luviskol VA64W; BASF) 

q.s. Parfumo! 

20 q.s. PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

q.s. Konservierungsmittel 

0,1 0 Propylene Glycol 



25 



30 



Herstellung: 

Phase A quellen lassen und mit Phase B neutralisieren. Phase C losen und in Phase A+B ein- 
rQhren. 

Beispiel 46: Haarstylinggel 



2,00 


erfindungsgemaBe Dispersion 


6,00 


Corn Starch Modified (Amaze, National Starch) 


0,50 


Chitosan 


q.s. 


ParfOmol 


q.s. 


PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 


0,10 


PEG-14 Dimethicone 


0,10 


Konservierungsm ittel 


91,40 


Aqua dem. 
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Herstellung: 

Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 

5 

Beispie) 47: Haarstylinggel 



8,00 


erfindungsgemaBe Dispersion 


5,00 


VP/DMAPA Acrylates Copolymer (ISP: Styleze CC-10) 


10 0,05 


Aminomethyl Propanol 


84,85 


Aqua dem. 


q.s. 


Parfumol 


q.s. 


PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 


0,10 


Dimethicone Copolyol 


15 0,10 


Konservierungsmittel 


2,00 


Hydroxypropylcellulose 



Herstellung: 

20 Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 



Beispiel 48: Haarstylinggel 



6,00 


erfindungsgemaBe Dispersion 


25 1,00 


VP/Acrylates/Laury! Methacrylate Copolymer (ISP: Styleze 2000) 


0,26 


Aminomethyl Propanol 


90,64 


Aqua dem 


q.s. 


Parfumol 


q.s. 


PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 


30 0,10 


Sorbitol 


0,10 


Konservierungsmittel 


2,00 


Hydroxypropyl Guar (Rhodia Inc., N-Hance Hydroxypropylguar) 



Herstellung: 

35 

Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 
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Beispiel 49: Haargel 
A 

0,50 Carbomer 
5 90,01 Aquadem. 

B 

0,70 Triethanolamine 
10 C 

6,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

2,00 Acrylates/C1 -2 Succinates/Hydroxyacrylates Copolymer (Rohm&Haas, Allianz LT- 
120) 

0,19 Aminomethyl Propanol 

15 q.s. ParfumSI 

q.s. PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

0,10 PEG-8 

0,10 Konservierungsmittel 

0,50 Hydroxyethylcellulose 



20 



25 



Herstellung: 

Phase A quellen lassen und mit Phase B neutralisieren. Phase C losen und in Phase A+B ein- 
ruhren. 

Beispiel 50: Haargei 



7,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

7,00 Methacrylic Acid/Sodium Acrylamidomethyl Propane Sulfonate Copolymer (Ondeo 

30 Nalco, Fixomer A30) 

0,70 Triethanolamine 

q.s. Parfumol 

q.s. PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

0,10 Panthenol 

35 0,10 Konservierungsmittel 

84,90 Aquadem. 

1 ,00 Polyacrylamide / C1 3-1 4 Isoparaff in / Laureth-7 (Seppic, Sepigel 305) 
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Herstellung: 

Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 
5 Beispiel 51 : Haargel 
A 

0,50 Carbomer 
90,50 Aqua dem. 

10 

B 

0,70 Triethanolamine 
C 

15 7,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

1,00 Polyvinyiformamide 
q.s. Parfumol 

q.s. PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

0,1 0 Konservierungsm ittel 

20 0,10 Ethylhexyl Methoxycinnamate 

0, 1 0 PEG-1 4 Dimethicone 

Herstellung: 

25 Phase A quellen lassen und mit Phase B neutralisieren. Phase C losen und in Phase A+B ein- 
ruhren. 

Beispiel 52: Aquawax 

30 10,00 erfindsungsgemaBes Copolymer 

q.s. Parfumol 

q.s. PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

0,10 Diethyl Phtalate 

0,1 0 Cetearyl Ethyihexanoate 

35 0,10 PEG-7 Glyceryl Cocoate 

0,1 0 Konservierungsmittel 

87,70 Aqua dem. 

2,00 Caprylic/Capric Triglyceryde, Acrylates Copolymer 
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Herstellung: 

Alles mischen und homogenisieren. 15 Minuten nachruhren. 

5 

Beispiel 53: Rinse-off Conditioner and Repair Treatment 



A 

0,20 Cetearyl Octanoate 

10 0,10 Phytantriol 

2,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

B 

q.s. ParfOmol 

15 2,00 Cocotrimonium Methosulfate 

C 

77,70 Aquadem. 

20 D 

2,00 PoIyquaternium-1 6 

5,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

1 ,00 Dimethicone Copolyol 

q.s. Konservierungsmittel 

25 10,00 Alcohol 

q.s. Citric Acid 



Herstellung: 

30 Die Phasen A und B getrennt mischen. Phase C in Phase B einruhren. 
Beispiel 54: Haarkur 



A 

35 2,00 Ceteareth-6, Stearyl Alcohol 

1 ,00 Ceteareth-25 

6,00 Cetearyl Alcohol 

6,00 Cetearyl Octanoate 



10 
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^ 100 

0,30 Phytantriol 

B 

5,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

i 0,70 Guar Hydroxylpropytrimonium Chloride 

5,00 Propylene Glycol 

2,00 Panthenol 

0,30 lmidazolidinyl Urea 

69,00 Aqua dem. 

C 

2,00 Cosi Silk Soluble 

0,20 Perfume 

0,50 Phenoxyethanol 



15 

Herstellung: 

Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erw§rmen. Phase B homogenisieren. 
20 Beispiel 55: Haar-Cocktail 
A 

0,40 Acrylates/C1 0-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer 

2,00 Dimethicone 

25 3,00 Cyclomethicone, Dimethiconol 

2,00 Phenyl Trimethicone 

2,00 Amodimethicone, Cetrimonium Chloride, Trideceth-10 

0,50 Dimethicone Copolyol 

1 ,00 Macadamia (Ternifolia) Nut Oil 

30 0,50 Tocopheryl Acetate 

1 ,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

q.s. Parfumol 

B 

35 82,84 Aqua dem. 

0,30 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,46 Aminomethyl Propanol 

4,00 PEG/PPG-25/25 Dimethicone/Acrylates Copolymer 
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Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B losen. Phase B unter Homogenlsieren in 
5 Phase A einrOhren. 

Beispiel 56: Dauerwelle 

Welt-Losung 

10 

A 

73,95 Aquadem. 
0,20 Cocamidopropyl Betaine 

0,20 Polysorbate 20 

15 1,25 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,20 Disodium EDTA 

0,20 Hydroxyethylcellulose 

B 

20 8,00 Thioglycolic Acid 

C 

1 1 ,00 Ammonium Hydroxide 
25 D 

5,00 Ammonium Carbonate 

Herstellung: 

30 Die Komponenten der Phase A einwiegen und War losen. Phase B in Phase A einruhren. 
Fixierung: 
A 

35 1 ,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

0,20 Parfumol 
93,60 Aqua dem. 
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B 

0,20 Cocamidopropyi Betaine 

0,20 Ceteareth-25 
2,50 erfindungsgemaBe Dispersion 

5 q.s. Konservierungsmittel 

C 

2,30 Hydrogen Peroxid 

10 D 

q.s. Phosphoric Acid 

Herstellung: 

15 Phase A solubilisieren. Die Komponenten der Phase B nacheinander zugeben und War losen. 
Beispiel 57: dunkelbraune Permanenthaarfarbe (Oxidationshaarfarbe) 
A 

20 50,90 Aquadem. 

0,20 Sodium Sulfite 

0,05 Disodium EDTA 

0,20 p-Phenylenediamine 

0,30 Resorcinol 
25 0,20 4-Amino-2-hydroxytoluene 

0,10 m-Aminophenol 

1,50 Oieyi Alcohol 

4,50 Propyleneglycol 

2,30 Sodium C1 2-1 5 Pareth-1 5 Sulfonate 

30 20,00 Oleic Acid 

B 

1 ,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

13,70 Ammonium Hydroxide 

35 6,00 i-Propanol 

q.s. Perfume 
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Phase A solubilisieren. Die Komponenten der Phase B nacheinander zugeben und mischen. 
5 Entwickleremulsion (pH: 3-4) 



3,00 


Hexadecylalcohol 


2,00 


erfindungsgemaBe Dispersion 


1,00 


Ceteareth-20 


1,00 


Sodium C12-15 Pareth-15 Sulfonate 


6,00 


Hydrogen Peroxide 


0,50 


Phosphoric Acid 


0,01 


Acetanilid 


86,49 


Aquadem. 



15 Herstellung: 

Die Komponenten nacheinander zugeben und mischen. 
Beispiel 58: hellbraune Semi-Permanethaarfarbe 

20 



10,00 


Cocodiethanolamide 


4,00 


Natriumdodecyl-benzoylsulfonat, 50%ig 


1,00 


erfindungsgemaBe Dispersion 


6,00 


C9-11 Pareth-3 


2,50 


Sodium Lauryl Sulfate 


0,4 


2-Nitro-p-Phenylendiamine 


0,20 


HC Red No.3 


0,20 


HC Yellow No.2 


75,70 


Aquadem. 



30 

Herstellung: 

Die Komponenten nacheinander zugeben und mischen. 
35 Beispiel 59: Klares Conditioning Shampoo 



A 

1 5,00 Cocamidopropyl Betaine 



10 
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10,00 Disodium Cocoamphodiacetate 

5,00 Polysorbate 20 

5,00 Decyl Glucoside 

q.s. Perfume 

5 q.s. Preservative 

0, 1 -1 ,0 erfindungsgemaBe Dispersion 

2,00 Laureth-3 

add 100 Aquadem. 

q.s. Citric Acid 

B 

3,00 PEG-1 50 Distearate 



Herstellung: 

15 

Komponenten der Phase A einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstelien. Phase B zugeben 
und auf 50°C erwarmen. Auf Raumtemperatur abkuhlen lassen unter Ruhren. 



Beispiel 60: Shampoo 



20 



30,00 Sodium Laureth Sulfate 

6,00 Sodium Cocoamphoacetate 

6,00 Cocamidopropyl Betaine 

3,00 Sodium Laureth Sulfate, Glycol 

25 Distearate, Cocamide MEA, Laureth-10 

0,1 -1 ,0 erfindungsgemaBe Dispersion 

2,00 Dimethicone 

q.s. Perfume 

q.s. Preservative 

30 q.s. Citric Acid 

1 ,00 Sodium Chloride 

add 100 Aquadem. 



Herstellung: 

35 



Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstelien. 
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Beispiel 61: Shampoo 
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30,00 Sodium Laureth Sulfate 

6,00 Sodium Cocoamphoacetate 

5 6,00 Cocamidopropyl Betaine 

3,00 Sodium Laureth Sulfate, Glycol 

Distearate, Cocamide MEA, Laureth-10 

0,1 -1 ,0 erf indungsgemaBe Dispersion 

2,00 Amodimethicone 

10 q.s. Perfume 

q.s. Preservative 

q.s. Citric Acid 

1 ,00 Sodium Chloride 

add 100 Aquadem. 

15 

Herstellung: 

Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstelien. 
20 Beispiel 62: Shampoo 

40,00 Sodium Laureth Sulfate 

10,00 Cocamidopropyl Betaine 

3,00 Sodium Laureth Sulfate, Glycol 

25 Distearate, Cocamide MEA, Laureth-1 0 

0,1 -1 ,0 erf indungsgemaBe Dispersion 

2,00 Dow Corning 3052 

q.s. Perfume 

q.s. Preservative 
30 q.s. Citric Acid 

2,00 Cocamido DEA 

add 100 Aquadem. 



Herstellung: 

35 

Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstelien. 
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Beispiel 63: Antischuppen-Shampoo 

40,00 Sodium Laureth Sulfate 

10,00 Cocamidopropyl Betaine 

5 10,00 Disodium Laureth Sulfosuccinate 

2,50 Sodium Laureth Sulfate, Glycol Distearate,Cocamide MEA, Laureth-10 

0,1 -1 ,0 erfindungsgemaBe Dispersion 

0,50 Climbazole 

q.s. Perfume 

10 q.s. Preservative 

0,50 Sodium Chloride 

add 100 Aquadem. 



Herstellung: 

15 

Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstellen. 



Beispiel 64: Shampoo 



20 


25,00 


Sodium Laureth Sulfate 




5,00 


Cocamidopropyl Betaine 




2,50 


Sodium Laureth Sulfate, Glycol Distearate.Cocamide MEA, Laureth-10 




0,1-1,0 


erfindungsgemaBe Dispersion 




q.s. 


Perfume 


25 


q.s. 


Preservative 




2,00 


Cocamido DEA 




add 100 


Aqua dem. 



Herstellung: 

30 

Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstellen. 



Beispiel 65: Shampoo 



35 20,00 Ammonium Laureth Sulfate 

15,00 Ammonium Lauryl Sulfate 

5,00 Cocamidopropyl Betaine 

2,50 Sodium Laureth Sulfate, Glycol Distearate,Cocamide MEA, Laureth-1 0 



10 



WO 2004/058831 ^,PCT/EP2003/0 14275 

107 

0, 1 -1 ,0 erfindungsgemaBe Dispersion 
q.s. Perfume 
q.s. Preservative 
0,50 Sodium Chloride 

; add 100 Aquadem. 

Herstellung: 

Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstellen. 
Beispiel 66: Klares Duschgel 





40,00 


Sodium Laureth Sulfate 




5,00 


Decyl Glucoside 


15 


5,00 


Cocamidopropyl Betaine 




0,1-1,0 


erfindungsgemaBe Dispersion 




1,00 


Panthenol 




q.s. 


Perfume 




q.s. 


Preservative 


20 


q.s. 


Citric Acid 




2,00 


Sodium Chloride 




add 100 


Aqua dem. 



Herstellung: 

25 

Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstellen. 



Beispiel 67: Shampoo 



30 12,00 


Sodium Laureth Sulfate 


1,50 


Decyl Glucoside 


2,50 


Cocamidopropyl Betaine 


5,00 


Coco-GIucoside Glyceryl Oleate 


2,00 


Sodium Laureth Sulfate, Glycol Distearate,Cocamide MEA,Laureth-10 


35 0,1-1,0 


erfindungsgemaBe Dispersion 


q.s. 


Preservative 


q.s. 


Sunset Yellow C. 1. 15 985 


q.s. 


Perfume 
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1,00 



Sodium Chloride 



10 



15 



add 100 Aquadem. 
Herstellung: 

Komponenten einwlegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstellen. 

Beispiel 68: Shampoo 

A 

40,00 Sodium Laureth Sulfate 

5,00 Sodium C1 2-1 5 Pareth-1 5 Sulfonate 

5,00 Decyl Glucoside 

q.s. Perfume 

0,10 Phytantriol 

B 

add 100 Aquadem. 

0,1 -1 ,0 erf indungsgemaBe Dispersion 

1,00 Panthenol 

q.s. Preservative 

1,00 Laureth-3 

q.s. Citric Acid 

2,00 Sodium Chloride 

Herstellung: 



Komponenten der Phase A einwiegen und losen. pH-Wert auf 6-7 einstellen. Phase B zugeben 
und mischen. 
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PatentansprQche 

1 . Wassrige Dispersion erhaltlich durch radikalische Polymerisation von 

5 a) mindestens einem N-Vinyihaltigen Monomer und/oder mindestens einem 

(Meth)acrylamidmonomer 

b) mindestens einem polymeren Dispergiermitteln 

c) mindestens einem polymeren Fallungsagens 

d) mindestens einem Vernetzer 

10 e) gegebenenf alls weiteren Monomeren 

f) gegebenenfalls mindestens einem Regler 

g) gegebenenfalls einer Puffersubstanz 



15 



wobei das Gewichtsverhaltnis von b) zu c) im Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt. 

2. Dispersion nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Gewichtsverhaltnis von 
b) zu c) im Bereich von 1 :20 bis 1 : 0,05 liegt. 

3. Dispersion nach den Anspruchen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Mono- 
20 mer a) 

N-Vinylamide und/oder 
N-Vinyllactame und/oder 

(Meth)acrylamidmonomere ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus 

Acrylamid, 
25 2-Acrylamidoglykolsaure, 

N-(Tris(hydroxymethyl)-methyl)acrylamid, 

N-Hydroxymethylacrylamid, 

N-Methylacrylamid, 

N-lsopropylacrylamid, 
30 2-Acrylamido-2-methyl-1 -propansulfonsaure 

Methacrylamid, 

N-Ethyl-methacrylamid, 

N-Hydroxymethyl-methacrylamid, 

N-(2-hydroxypropyl)-methacrylamid, 
35 N-Methyl-methacrylamid, 

N-lsobutoxy-methylacrylamid, 

N-Methoxymethylmethacrylamid 

eingesetzt werden. 
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5 

5. 

10 
15 

6. 

20 

7. 

25 8. 



Dispersion nach den AnsprQchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass Monomer a) 
ausgewahlt ist aus der Gruppe bestehend aus Acrylamid, Methacrylamid, N-Hydroxy- 
methylacryiamid, N-(2-hydroxypropyl)-methacryIamid, N-Hydroxymethylmethacrylamid, 
N-lsopropyiacryiamid. 

Dispersion nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das poly- 
mere Dispergiermittel b) ausgew&hlt ist aus der Gruppe bestehend aus Polyvinylacetat, 
Polyalkylenglykolen, insbesondere Polyethylenglykole, Polyvinylalkohol, Polyvinylpyridin, 
Polyethylenimin, Polyvinylimidazol, Polyvinyisuccinimid und Polydiallyldimethyl- 
ammoniumchlorid, Polyvinylpyrrolidon, Polymerisaten, die mindestens 5 Gew.% an Vinyl- 
pyrrolidon-Einheiten enthalten, Polymerisaten, die mindestens 50 Gew.% an Vinylalkohol- 
Einheiten enthalten, Oligosaccharide^ Poiysacchariden, oxidativ, hydrolytisch oder en- 
zymatisch abgebauten Poiysacchariden, chemisch modifizierten Oligo- oder Poiysaccha- 
riden wie insbesondere Carboxymethylcellulose, wasserlosiiche Starke und Starkederiva- 
te, Starkeester, Starkexanthanogenate, Starkeacetate, Dextran, und deren Mischungen. 

Dispersion nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass als polyme- 
res Dispergiermittel b) Polymerisate, die mindestens 5 Gew.% an Vinylpyrrolidon- 
Einheiten enthalten und/oder Polyvinylpyrrolidon eingesetzt werden. 

Dispersion nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass als polyme- 
res Fallungsagens c) eine wasserlosiiche polyetherhaltige Verbindung eingesetzt wird. 

Dispersion nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass als polyme- 
res Fallungsagens c) eine wasserlosiiche polyetherhaltige Verbindung der folgenden 
Formel (lb) eingesetzt wird: 



Rl- 




-^-c)^ 3 - 0 ^ ) n 



lb 



in der die Variablen unabhangig voneinander folgende Bedeutung haben: 



Wasserstoff, d-Cg^Alkyl, R 6 -C(=OH R 6 -NH~C(=0)-, Polyalkoholrest; 



35 R 5 Wasserstoff, d-Ca^Aikyl, R 6 -C(=Oh R 6 -NH-C(=OH 
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R 2 bis R 4 -(CHaJa-, -(CH 2 )3-, -(CHz)^, -CHa-CHCR 6 )-. -CH2-CH0R 7 -CHr-; 

R 6 C,-C24-Alkyl; 

5 R 7 Wasserstoff, C-CW-Alkyl, R 6 -C(=0)-. R 6 -NH-C(=OH 

A -C(=0)-0, -C(=0)-B-C(=0)-0, -CH 2 -CH(-OH)-B-CH(-OH)-CH 2 -0, 

-C(=0)-NH-B-NH-C(=0)-0; 

30 31 

\/ R 
— c-o 

» 

10 

B -(CH 2 )r-, Arylen, ggf. substituiert; 

R 30 , R 31 Wasserstoff, d-O^-Alky!, Ci-C 2 4-Hydroxyalkyl, Benzyl oder Phenyl; 
15 n 1 wenn R 1 kein Polyakoholrest ist oder 

n 1 bis 1000 wenn R 1 ein Polyakoholrest ist 

s = 0 bis 1000; t = 1 bis 12; u =1 bis 5000;v = 0 bis 5000; w =0 bis 5000;x= 0 bis 

20 5000; 

y= 0 bis 5000; z= 0 bis 5000. 



9. Dispersion nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass als polyme- 
25 res Fallungsagens c) Polyalkylenglykole eingesetzl werden. 

10. Dispersion der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass als polymeres Fal- 
lungsagens c) Polyethylenglykol (PEG) eingesetzt wird. 

30 11. Dispersion nach einem der Anspruche 1 bis 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass als poly- 
meres Fallungsagens c) eine Verbindung mit einem Molekulargewicht von 300 bis 100 
000, bevorzugt 1000 bis 30 000, insbesondere 1000 bis 10 000, eingesetzt wird. 



12. 

35 



Dispersion nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge- 
wichtsverhaitnis der Summe von b) und c) zur Summe der restlichen Monomeren im Be- 
reich von 1 : 10 bis 1 : 0,1 liegt. 
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13. Dispersion nach einem der AnsprQche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass als welte- 
res Monomer e) ein kationisches und/oder ein quaternisierbares Monomer eingesetzt 
wird. 

5 

14. Dispersion nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass als weiteres Monomer e) 
ein Diallylamin der allgemeinen Formel (II) eingesetzt wird, worin R 4 fur Ci-C 24 -Alkyl steht 




10 

15. Dispersion nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass als weiteres Monomer e) 
ein N-Vinylimidazolderivat der allgemeinen Formel (II) eingesetzt wird, worin R 1 bis R 3 fur 
Wasserstoff, d-C 4 -Alkyl oder Phenyl steht 




16. Dispersion nach einem der AnsprQche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass als poly- 
meres Dispergiermittel b) Polymerisate, die mindestens 5 Gew.% an Vinylpyrrolidon- 
Einheiten enthalten und/oder Polyvinylpyrrolidon eingesetzt werden und als Fallungs- 

20 agens c) Polyethylenglykol eingesetzt wird. 

17. Wassrige Losung, erhaltiich durch Verdunnen der Dispersion nach einem der AnsprQche 
1 bis16mitWasser. 



25 1 8. Verfahren zur Herstellung von wassrigen Dispersionen, wobei 



a) mindestens ein N-Vinylhaltiges Monomer und/oder mindestens ein 
(Meth)acrylam idmonomer 

b) mindestens ein polymeres Dispergiermittel 
30 c) mindestens ein Fallungsagens 
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d) mindestens ein Vemetzer 

e) gegebenenfalls weitere Monomere 

g) gegebenenfalls einer Puffersubstanz 

5 

in Gegenwart mindestens eines Reglers f) umgesetzt werden und das Gewichtsverhaltnis 
von b) zu c) im Bereich von 1 :50 bis 1 :0,02 liegt 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass als Regler f) ein multifunkti- 
10 onaler Regler eingesetzt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass man die erhaltene Dispersi- 
on einer Hydrolyse unterzieht. 

15 21 . Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass man die Hydrolyse bis zu 
einem Gehalt von Aminen im Poiymerisat < 20 mol % bezogen auf die Komponente (a) 
durchfuhrt. 

22. Verwendung von wassrigen Dispersionen gemaB efnem der Anspruche 1 bis 17 in kos- 
20 metischen Zubereitungen, insbesondere in haarkosmetischen Zubereitungen. 

23. Verwendung von wassrigen Dispersionen erhaltlich durch radikalische Polymerisation von 
a) mindestens einem (Meth)acrylamidmonomer und gegebenenfalls mindestens ei- 
nem N-vinylhaltigen Monomer 

25 b) mindestens einem polymeren Dispergiermittel 

c) mindestens einem polymeren Fallungsagens 

e) gegebenenfalls weiteren Monomeren 

f) gegebenenfalls mindestens einem Regler 

30 g) gegebenenfalls in Gegenwart einer Puffersubstanz 

wobei das Gewichtsverhaltnis von b) zu c) im Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt in kosme- 
tischen Zubereitungen, insbesondere in haarkosmetischen Zubereitungen. 



35 24. 



Verwendung nach Anspruch 23, wobei das mindestens eine Monomer a) wie in den 
AnsprQchen 3 und 4 def iniert ist 
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25. 
5 26. 
27. 

10 

28. 
29. 

15 

30. 

20 

31. 
32. 

25 



Verwendung nach den AnsprQchen 23 und 24, wobei das polymere Dispergiermittel b) 
und das polymere Fallungsreagens c) wie in den AnsprQchen 2 und 5 bis 12 und 16 defi- 
niert sind. 

Verwendung nach den AnsprQchen 23 bis 25, wobei das weitere Monomer e) wie in den 
AnsprQchen 13 bis 15 definiert ist. 

Verwendung nach den AnsprQchen 22 bis 26 als Verdicker. 

Verwendung nach den AnsprQchen 22 bis 26 als Konditioniermittel. 

Verfahren zur Erhohung der Viskositat einer Zubereitung durch Zugabe einer wassrigen 
Dispersion gemaB einem der AnsprQche 1 bis 17 oder durch Zugabe einer wassrigen 
Dispersion gemaB den AnsprQchen 23 bis 26 zu der Zubereitung und dem Zuf Qgen von 
Wasser. 

Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der Zubereitung mindestens 
2 Qewichtsteile Wasser bezogen auf die Dispersion zugegeben werden. 

Kosmetisches Mittel, enthaltend in einem kosmetisch akzeptablen Medium mindestens 
eine wassrige Dispersion nach einem der AnsprQche 1 bis 17. 

Kosmetisches Mittel, enthaltend in einem kosmetisch akzeptablen Medium mindestens 
eine wassrige Dispersion erhaltiich durch radikalische Polymerisation von 

a) mindestens einem (Meth)acrylamidmonomer und gegebenenfalls mindestens ei- 
nem N-vinylhaltigen Monomer 

b) mindestens einem polymeren Dispergiermittel 

c) mindestens einem polymeren Fallungsagens 

e) gegebenenfalls weiteren Monomeren 

f) gegebenenfalls mindestens einem Regler 

g) gegebenenfalls in Gegenwart einer Puffersubstanz 

wobei das GewichtsverhSltnis von b) zu c) im Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt und wobei 
das mindestens eine Monomer a) wie in den AnsprQchen 3 und 4 definiert ist, das poly- 
mere Dispergiermittel b) und das polymere Fallungsreagens c) wie in den AnsprQchen 2 
und 5 bis 12 und 16 definiert sind und das weitere Monomer e) wie in den AnsprQchen 13 
bis 15 definiert ist. 
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